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 به نام خدا

 استاندارد ایران یملآشنایی با سازمان 

ستاندارد یملسازمان  صلاح قانون 3مادۀ  یک بند موجب به ایران ا سۀ راتمقر و قوانین ا س ستاندارد مؤ  صنعتی یقاتو تحق ا

 می( ایران)رس یملاستانداردهای  نشر و تدوین تعیین، که وظیفۀ است کشور رسمی مرجع تنها 1371 ماه بهمن مصوب ایران،

  .دارد عهده به را

ستاندارد در حوزهیتدو سازمانکب از کمر یفن یهاونیسیمکهای مختلف در ن ا سان  شنا سات مز و کنظران مراصاحب ،ار س ؤ

، یدیط تولیشرا و با توجه به یملشود و کوششی همگام با مصالح آگاه و مرتبط انجام می یو اقتصاد یدی، تولی، پژوهشیعلم

ن، نندگاکنندگان، مصتتر کدیصتتاحبان حو و نفع، شتتامل تول ۀت آگاهانه و منصتتفانکو تجاری استتت که از مشتتار یفناور

ص یز علمککنندگان، مراصادرکنندگان و وارد ص سازمانیو تخ صل میو غیر یدولت یها، نهادها،  س ینوشید. پشودولتی حا

افت یشتود و پس از دریمربوط ارستا  م یهاونیستیمک یو اعضتانفع یبه مراجع ذ یایران برای نظرخواه یمل یاستتانداردها

( ایران چاپ و ی)رسم یملبه عنوان استاندارد  ،بیمرتبط با آن رشته طرح و در صورت تصو یمل ۀتیمکشنهادها در ینظرها و پ

 شود.یمنتشر م

ستانداردهاینوشیپ سازمانک ییس ا سات و  س ضوابط تعینیز با رعا صلاحذیمند و علاقه یهاه مؤ کنند یه میشده ته نییت 

ب، ین ترتیشتتتود. بدچاپ و منتشتتتر می ایران یمل ب، به عنوان استتتتانداردیو درصتتتورت تصتتتو یبررستتت ،طرح یملدرکمیته 

ستانداردها ستاندارد  رات مقره بر اساس کشود یم یتلق یمل ییا ستاندارد مربوط  یمل ۀن و در کمیتیتدو 5 رۀایران شما یملا ا

 ده باشد.یب رسیبه تصو شودیل مکیتشایران استاندارد  یملدر سازمان ه ک

ستاندار یملسازمان  صل یران از اعضایاد ا ستاندارد یالمللنیسازمان ب یا  2(IEC) المللی الکتروتکنیککمیسیون بین ،ISO(1( ا

در کشور  CAC(5( کمیسیون کدکس غذایی 4است و به عنوان تنها رابط 3)OIML( قانونیشناسی المللی اندازهو سازمان بین

ن یشتتور، از آخرکخاص  یهایازمندیو ن یلکط یایران ضتتمن تتتتتتوجه به شتترا یمل ین استتتانداردهایکند. در تدوفعالیت می

 شود.گیری میبهره یالمللنیب یجهان و استانداردها یو صنعت ی، فنیعلم یهاشرفتیپ

ستاندارد ا یملسازمان  کنندگان، حفظ سلامت ت از مصر یشده در قانون، برای حما ینیبشین پیت موازیرعاتواند با یران میا

ز ا یبعضتت ی، اجرایو اقتصتتاد یطیمحستتتیت محصتتو ت و ملاحظات زیفکینان از ی، حصتتو  اطمیو عموم یفرد یمنیو ا

ستانداردهای  صویب یملا شور و/یا اقلام وارداتی، با ت صو ت تولیدی داخل ک  یستاندارد، اجباراشورای عالی  ایران را برای مح

و  یادراتصتت یا هاکاستتتاندارد  یشتتور، اجراکمحصتتو ت  یبرا یالمللنیب یتواند به منظور حفظ بازارهای. ستتازمان مکند

ستفاده بخشیدننان ین برای اطمی. همچنکند یآن را اجبار یبنددرجه سازمانکبه ا ها و مؤسسات فعا  در نندگان از خدمات 

ها و شگاهی، آزمایطیمحستیت زیریت و مدیفکیت یریمد هایسیستم یو صدورگواه یزی، ممیمشاوره، آموزش، بازرس ۀنیزم

ستاندارد ا یملسازمان وسایل سنجش،  (الیبراسیون)کمراکز واسنجی  بر اساس ضوابط نظام  ها و مؤسسات راگونه سازماننیا

شراا صورتکند و در می یابیران ارزیت اید صلاحییتأ ها رد آنکها اعطا و بر عملنآت به ید صلاحیینامۀ تأیط  زم، گواهیحراز 

ستگاه بیکند. ترو ینظارت م سایک یالملل نیج د سنجی و سنجش، تعیاها، وا  یاربردکقات یحقار فلزات گرانبها و انجام تین عییل 

 .است سازمانن یف ایایران از دیگر وظا یمل یسطح استانداردها یارتقا یبرا

                                                 

1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 کمیسیون فنی تدوین استاندارد

 «عنوان استاندارد»

  دبیر:

 علی، بزرگی

 (صنایع رنگ –کارشناس ارشد مهندسی پلیمر )

 مدیر عامل و رئیس هیات مدیره

 ترام -تحقیقاتی رنگ و پلیمر امیرکبیر موسسه 
  

  )اسامی به ترتیب حرو  الفبا( اعضا:

 یعل، یبزرگ

 (رنگ عیصنا مر،یپل یمهندس ارشد کارشناس)

 رهیمد أتیه سیرئ و رعاملیمد

 مترا -ریرکبیام یصنعت یقاتیتحق گروه
  

 ارد ن، ییاسرایک یبزرگ

 (نفت یمهندس یکارشناس)

 شگاهیآزما یفن ریمد

 مترا -ریرکبیام یصنعت یقاتیتحق گروه
  

 زهرا، اتیب

 (یمیش ارشد کارشناس)

 فیر ییایمیش عیصنا شرکت

  

 دیسع، پروانه

 (رنگ عیصنا مر،یپل یمهندس ارشد یکارشناس)

 قم استان استاندارد کل اداره

  

 اکرم، سرچشمه پورنامدار

 (رنگ عیصنا ر،یپلم یمهندس ارشد کارشناس)

 شگاهیآزما کارشناس

 مترا -ریرکبیام یصنعت یقاتیتحق گروه
  

 ماین، یثمر

 (برق یمهندس یکارشناس)

 شگاهیآزما یفن ریمد

 مترا -ریرکبیام یصنعت یقاتیتحق گروه
  

 میمر، یچاوش

 (یکاربرد یمیش کارشناس)

 مترا -ریرکبیام یصنعت یقاتیتحق گروه

  

 شهلا، سینو چپ

 (یحسابدار سانسیل)

 نیرز و رنگ دکنندگانیتول یتعاون شرکت

  

 معصومه، پور حسن

 (محض یمیش کارشناس)

 یفن کارشناس

 مترا -ریرکبیام رنگ یقاتیتحق موسسه
  

 افسانه، فردیحقوق

 (یمیش یمهندس یکارشناس)

شناس سئو  کار ستاندارد یاجرا بر نظارت م  و مانساخت گروه - ا

 معدن

 تهران استان استاندارد کل اداره
  

 موسسه سیرئ زهرا، رنجبر
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 پوشش و رنگ یفناور و علوم یپژوهش موسسه (رنگ عیصنا مر،یپل یمهندس یدکترا)
  

 دهیفر، ییآقا فیس

 (یاحرفه بهداشت ارشد کارشناس)

 مسئو  کارشناس

شت، وزارت شک آموزش و درمان بهدا  طیمح سلامت مرکز - یپز

 کار
  

 یمرتض، یشهرستان

 (هیتجز یمیش یدکترا)

 مرجع یهاشگاهیآزما یبندبسته ظرو  گروه مسئو 

 ارود و غذا معاونت - یپزشک آموزش و درمان بهداشت، وزارت
  

 اعظم، یاسد صادق

 (ستیز طیمح ارشد کارشناس)

 سموم بخش مسئو 

 ستیز طیمح حفاظت سازمان ستیز طیمح ریفراگ شیپا دفتر
  

 محمد، صبرآموز

 (مریپل یمهندس ارشد یکارشناس)

 یفن ارشد کارشناس

 مترا -ریرکبیام یصنعت یقاتیتحق گروه
  

 اعظم، ییطباطبا

 (ییایدر علوم ارشد کارشناس)

 نیسنگ فلزات بخش مسئو 

 ستیز طیمح حفاظت سازمان ستیز طیمح ریفراگ شیپا دفتر
  

 رضا، زاده خانیعل

 (عیصنا یمهندس)

 رهیمد أتیه سیرئ و رعاملیمد

 الوان نیرز و رنگ یتعاون
  

 فاطمه، غفارزاده

 (یمیش یمهندس یکارشناس)

 یفن کارشناس

 استاندارد پژوهشگاه
  

 فرنوش، غفارزاده

 (یمعدن یمیش یدکترا)

 یفن ریمد

 یمیش فرنور شرکت
  

 دیوح، یشورستان یماف

 (نفت یمهندس ارشد کارشناس)

 استاندارد یاجرا بر نظارت کارشناس

 یمل ستتازمان یفلز ریغ عیصتتنا استتتاندارد یاجرا بر نظارت دفتر

 رانیا استاندارد
  

 رضایعل، یمناف

 (رنگ عیصنا - مریپل یمهندس یکارشناس)

 شگاهیآزما سیرئ

 الوان نیرز و رنگ یتعاون
  

 نیحس، فردیکسائ

 (یمیش یمهندس ارشد یکارشناس)

 شگاهیآزما یفن ریمد

 مترا -ریرکبیام یصنعت یقاتیتحق گروه
  

 دیمج، ثمر گانهی

 (رنگ عیصنا - مریپل یمهندس یکارشناس)

 وابسته عیصنا و رنگ دکنندگانیتول یتعاون

  

 ویراستار:
 

 یشرق یجاناداره کل استاندارد استان آذربا شهاب، اخیاری



 1398:  1700مارۀ ایران ش ملیاستاندارد 

 و

 

 هایشگاهآزماامور کارشناس  (یمیش یدکترا)
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 مندرجات فهرست
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 گفتارشیپ

 -براق  یرنگ روغن: پوش1 قستتتمت یهپاحلا  یدیآلک یرنگ روغنپوش -ها و جلاها رنگ » استتتتاندارد

ستین« آزمون یهاو روش هایژگیو سا   که نخ شد،  1365بار در  شر  ساستدوین و منت  یشنهادهایپ بر ا

 سومین یبرا مترا –توسط موسسۀ تحقیقاتی رنگ امیرکبیر  مربوط یهاونیسیمکد ییو تأ یدریافتی و بررس

استتتتاندارد .................. مور. ...............  ملیتۀ یمکدنظر قرار گرفت و در .................... اجلاستتتیه یبار مورد تجد

و  استانداردرات مؤسسه مقرن و یقانون اصلاح قوان 3مادۀ  یکن استاندارد به استناد بند یا کنیب شد. ایتصو

 شود.یران منتشر میا ملین استاندارد به عنوا ،1371بهمن ماه  مصوبتحقیقات صنعتی ایران، 

ستانداردهای  ساسایران  ملیا ستاندارد  بر ا شمارۀ  ملیا ستانداردهای  5ایران  شیوۀ  -ایران ملی)ا ساختار و 

نه یدر زم یو جهان ملی یهاشرفتیتحو ت و پ با یو هماهنگ یحفظ همگام یبرا شوند.نگارش( تدوین می

ستانداردع، علوم و خدمات، یصنا شد و هر پندنظر خواهیلزوم تجد صورتران در یا ملی یهاا ه ک یشنهادید 

صلاح و  یبرا شود، هنگام تجدیا لیمکتا ستانداردها ارائه  قرار  توجه مربوط مورد یون فنیسیمکنظر در دین ا

 رد.بنابراین، باید همواره از آخرین تجدیدنظر استانداردهای ملی ایران استفاده ک خواهد گرفت.

 شود.می 1386: سا   1700این استاندارد جایگزین استاندارد ملی ایران شمارۀ 

 و تدوین این استاندارد مورد استفاده قرار گرفته به شرح زیر است: منابع و مآخذی که برای تهیه

ی براق آلکیدی پوشتترنگ روغن –ها و جلاها : رنگ1386ستتا   1700استتتاندارد ملی ایران شتتماره  -1

 های آزمونها و روشویژگی –حلا  پایه 

2- AS 3730.6: 2006, Solvent-borne – Interior/exterior – Full gloss enamel 

3- AS 3730.11: 1991, Solvent-borne – Interior – Full gloss enamel 

4- SABS 630: 2009, Decorative high gloss enamel paints 

5-  Federal Register/Vol. 69, No. 228/Monday, November 29, 2004/Rules and 

Regulations 

6- Directive 2004/42/EC of the European Parliament and of the Council of 21 April 2004. 

7- Paint And Coating Testing Manual , Joseph V. Koleske , 15th Edition 2012 (ISBN: 978-

0-8031-7017-9) 
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 همقدم

ستاندارد ستاندارد پیشرنگهای پوشمجموعه ا شامل ا شود، با نگاه و رو نیز میهای آلکیدی حلا  پایه که 

های تحقیقاتی و پژوهشتتی و رویکرد جدیدی، بر گرفته از نیازهای امروز بازار و صتتنعت کشتتور، نتایج پرو ه

 اند.المللی، مورد تجدید نظر قرار گرفتهبینقوانین، مقررات، روندها و رویکردهای 

 اند:های جدید در زیر آورده شدهبرخی از این رویکرد

 .های زیست محیطیهای مضر برای سلامتی انسان در محیط و آ یندهکاهش محتوا و انتشار آ ینده -1

سعه( محدوده -2 سط )تو صهای کم اهمیت در کیفهای پذیرش برخی از ویژگیحذ  یا ب و  به یت مح

 .منظور ایجاد فرصت و قابلیت تولید متنوع محصو ت جدید و رقابتی توسط تولیدکنندگان

ارامترهای تاثیرگذار در قیمت در کننده از کیفیت و پع مصتتتر گذاری به منظور اطلابهبود نشتتتانه -3

 .کنندهراستای حمایت از مصر 

ها از مهمترین تغییرات در ویژگی شتتده استتت. های این فرآوردهاین رویکردها منتهی به تغییراتی در ویژگی

شدن ویژگیمی ضافه  شار آ یندهتوان به ا ست هایی مرتبط با محتوا و انت محیطی از جمله های محیطی و زی

 ( اشاره نمود.1VOCهای فرار آلی )ها و مواد سمی، آ یندهحلا  ،سرب سنگین زمیزان فل

سیون شدن به محدودهرویکرد مد نظر کمی ستاندارد هر چه نزدیکتر  زامات و ال ،هاهای فنی تجدید نظر این ا

مان  ،المللی مرتبطقوانین بین تامین مواد  در نظربا همز ندی و فرمو جایگزین گرفتن توان فنی و توان  ب

 ها بود.ویژگیمناسب توسط تولیدکنندگان به منظور برآورده کردن الزامات این 

ستاندارد،  شود که براقیت رنگی اطلاق میبراق به پوش یهپاحلا  یدیآلک یرنگ روغنپوشدر این مجموعه ا

یه پاحلا  یدیآلک یروغنرنگ باشد. در صورتی که براقیت پوش GU 75بیشتر یا مساوی  60°آنها در زاویه 

 گیرد.های زیر قرار میبندیبا آن در یکی از دسته های مرتبطدر این محدوده قرار نگیرد، استاندارد ویژگی

 INSO X براقنیمه یهپاحلا  یدیآلک یرنگ روغنپوش -

 INSO X ماتنیمه یهپاحلا  یدیآلک یرنگ روغنپوش -

 INSO X مات یهپاحلا  یدیآلک یرنگ روغنپوش -

 

                                                 
1 Volatile Organic Compounds 
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 یهپاحلال یدیآلک یرنگ روغنپوش -ها و جلاها رنگ

 آزمون یهاو روش هایژگیو -براق  یرنگ روغن: پوش1 قسمت

 هدف و دامنۀ کاربرد 

، براق پایهحلا  آلکیدیهای آزمون پوشتترنگ روغنی ها و روشتعیین ویژگین استتتاندارد، یا نیتدوهد  از 

 است.

ضعیف، رنگ عمومااین پوش ضا برای اهدا  حفاظتی  سطوحگرن به منظور برای اهدا  تزئینی یا بع  آمیزی 

سکونی، عمومی و تجاریختمانسا 2و/یا خارجی 1داخلی متنوع سیمانی، آجری،  ،های م از جنس فلزی، چوبی، 

 .و/یا دارای آستری باشند، کاربرد داردآمیزی شده گچی و/یا سایر سطوح مشابهی که از پیش رنگ

هایی از قبیل به خصوص در محیط ،پوشه یا رویه(پوششی )رو رنگ عموما به عنوان  یه آخر سیستماین پوش

ه، نرده و دیوار و ستتقف آشتتپزخانه و حمام و هر ستتطح دیگری با ملاحظات دوامی بلند مدت )مانند در، پنجر

 .گیردمورد استفاده قرار می...(، 

شتر  60°در زاویه  شود که براقیت آنهایی اطلاق میرنگبه پوش براق یهپاحلا  یدیآلک یرنگ روغنپوش بی

 باشد. GU 753یا مساوی 

 4مراجع الزامی 

ستاندارد به ضوابطی وجود دارد که در متن این ا ست.ها ارجاع داصورت الزامی به آن در مراجع زیر  شده ا  ده 

 شوند.ترتیب، آن ضوابط جزئی از این استاندارد محسوب میبدین

شد،  صورتی در شده با شار ارجاع داده  صلاحیکه به مرجعی با ذکر تاریخ انت بعدی آن  هایتجدیدنظرها و ها

، جاع داده شده استها ارکه بدون ذکر تاریخ انتشار به آندر مورد مراجعی  .آور نیستبرای این استاندارد الزام

 آور است.های بعدی برای این استاندارد الزامهاصلاحیهمواره آخرین تجدیدنظر و 

 استفاده از مراجع زیر برای کاربرد این استاندارد الزامی است:

 بردارینمونه -ها ، جلاها و مواد اولیه آنرنگ -ها و جلاهارنگ، 10035استاندارد ملی ایران شماره   

 فرارمقدار ماده غیرتعیین  -هاجلاها و پلاستیک ها،رنگ، 5907استاندارد ملی ایران شماره 

 روش پیکنومتر -1اندازه گیری دانسیته قسمت -ها و جلاهارنگ: 6454-1استاندارد ملی ایران شماره 

                                                 

1 interior 

2 exterior 

3 Gloss Unit 
4 Normative references 
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 بندیهای چاپ تعیین دانهو مرکب، جلاها هارنگپوش، 6460استاندارد ملی ایران شماره 

 کاریموهای تخت برای مصار  رنگون قلمهای آزمها و روشویژگی، 2067استاندارد ملی ایران شماره -

آزمون  -3قسمت  -شدن  آزمون های خشک - رنگ ها و جلاها، 13907-3استاندارد ملی ایران شماره 

 با استفاده از گویچهخشک شدن 

شماره - ستاندارد ملی ایران  سمت آزمون - ها و جلاهارنگ، 13907-1ا شدن ق شک  تعیین  -1های خ

 حالت خشک شدن عمقی و زمان خشک شدن عمقی

مقاومت فیلم خشک رنگ در برابر خمش حو  محور -ها و جلاهارنگ، 5908استاندارد ملی ایران شماره 

 روش آزمون-ای استوانه

 - 2قسمت-مقاومت در برابر مایعات اندازه گیری -ها و جلاهارنگ، 14388-2استاندارد ملی ایران شماره 

 آب وری درغوطهروش 

های غیرمتالیک روش تعیین براقیت فیلم رنگ - و جلاها هارنگ، 6455استتتتاندارد ملی ایران شتتتماره 

 درجه 85 و 60 و 20تحت زوایای 

شماره - ستاندارد ملی ایران  سمت سنجیرنگ –ها و جلاها رنگ، 7739-2ا  – رنگ گیریاندازه: دوم ق

 هدهند انعکاس یا دهنده انتقا  اشیاء

قستتمت او :  رطوبت برابر در مقاومت تعیین –ها و جلاها رنگ: 1-7876استتتاندارد ملی ایران شتتماره 

 رطوبت متراکم پیوسته )شرجی دائم(

 CIE استاندارد گانه سه رنگ محرک مقادیر -3 قسمت-سنجی رنگ: 3-20747ملی شماره  ستانداردا 

 ها و اصلاحاتوا ه – ها و جلاهارنگ: 9218استاندارد ملی ایران شماره 

 ISO 11890-2: (2013), Paints and varnishes - Determination of volatile organic compound 

(VOC) content - Part 2: Gas-chromatographic method 
 ASTM D562: 10(2014) , Standard Test Method for Consistency of Paints Measuring 

Krebs Unit (KU) Viscosity Using a Stormer-Type Viscometer 
 ASTM D3335: 85a (2014), Standard Test Method for Low Concentrations of Lead, 

Cadmium, and Cobalt in Paint by Atomic Absorption Spectroscopy 
 ISO 105-A03: 1993, Textiles – Tests for color fastness – Part A03: Gray scale for 

assessing staining 

 ASTM D6695-03b: 2003  - Standard Practice for Xenon-Arc Exposures of Paint and 

Related Coatings 

 ISO 3232:1974 - Paints and varnishes - Determination of quantity of material in a 

container 
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 اصطلاحات و تعاریف  

 باشد.می 14-2اصطلاحات و تعاریف به کار رفته در این استاندارد مطابو استاندارد بند 

 هاویژگی 

صه در هایباید با ویژگی پایهروغنی براق آلکیدی حلا  رنگپوشهای ویژگی صورت خلا  1 جدو  زیر که به 

 مطابقت داشته باشد.اند، آورده شده

 مایع رنگپوشهای ویژگی 1-4

 در قوطی رنگپوشظاهری  یتوضع1-1-4

و و عاری از اجستتتام  باید یکنواخت رنگپوشکنید، را جهت آزمون باز می رنگپوشقوطی  که در هنگامی

علائمی از رویه بستن و    شدن  اء،تا پایان زمان انقضنباید  رنگپوشهای درشت باشد. ذرات خارجی یا توده

شد سوب رنگدانه باید در حدی با شدگی رزین و حلا  از رنگدانه و/یا ر شد، همچنین جدا شته با هم که با  دا

 به راحتی به صورت یکنواخت درآید.با کاردک یا میله  رنگپوشزدن 

 در انبار رنگپوش پایداری2-1-4

ماه از تاریخ تولید در دمای  18 کمینه مدته ببندی اولیه( )بستتتتهدر ظر  اصتتتلی خود  رنگپوشچنانچه 

شرایط انبارداریم شانه حیط و  شده بر روی ن شو گذاریدرج  باید  رنگپوش مذکوردر طو  زمان د، نگهداری 

 را دارا باشد. 1-1-4 های بندویژگی

 در برابر رویه بستن رنگپوشمقاومت 3-1-4

 قرار گیرد باید فاقد رویه باشد. مورد آزمون 3-6چنانچه آزمونه طبو بند 

 شدنقابلیت رقیق 4-1-4

امتزاج یافته و  1کنندهباید به راحتی با رقیو رقیو شتتتود، 6-4طبو روش مذکور در بند  رنگپوشچنانچه 

 از خود نشان دهد.شدگی، جداشدگی، دو فاز شدن و ... کننده، از قبیل   با رقیوناسازگاری اثری از نباید 

 بو5-1-4

ننده و بوی ز مصتتر د که هنگام نباید طوری انتخاب شتتده باشتت نگرپوشمورد مصتتر  در تولید مواد اولیه 

 باشد. رنگپوشبوی آن بیانگر محتویات معمو  این نوع غیرمتعار  نداشته، 

                                                 

1 thinner 
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 هاحلال6-1-4

ند  طابو ب نه م چه آزمو نان ید محتوی 5-6چ با ناک و حلا  مواد فرار و مورد آزمون قرار گیرد ن های خطر

 های کلردار باشد.حلا  وزا مانند بنزن، متانو  مسمومیت

 درصد مواد غیر فرار7-1-4

صد جرمی مواد غیر فرار آن  6-6چنانچه آزمونه طبو بند  ، (نوع رنگدانها توجه به ب)مورد آزمون قرار گیرد، در

 داشته باشد. مطابقت 1 جدو با باید 

 گرانروی8-1-4

 باشد. KU 110تا  KU 80مورد آزمون قرار گیرد، مقدار گرانروی باید بین  7-6چنانچه آزمونه طبو بند 

 رنگپوشذرات اندازه 9-1-4

 باشد. μm 20مورد آزمون قرار گیرد، بیشینه اندازه ذرات باید  8-6چنانچه آزمونه طبو بند 

 رزین خشکوزنی درصد 10-1-4

 باشد. %35باید کمینه رزین خشک وزنی درصد مورد آزمون قرار گیرد،  9-6چنانچه آزمونه طبو بند 

 1مقدار مواد آلی فرار11-1-4

)با توجه به نوع رنگدانه(، باید مقدار کلی مواد آلی فرار مورد آزمون قرار گیرد،  10-6چنانچه آزمونه طبو بند

 مطابقت داشته باشد. 1 جدو با 

( افزودن یبندبستتته یرو یگذار)درج شتتده در نشتتانه یدکنندهچنانچه مطابو دستتتورالعمل تول -یادآوری

مطابو با  کننده،یونسبت اختلاط رق یشینهاز آزمون با ب یشپ یدرنگ مجاز باشد، آزمونه بابه پوش کنندهیورق

 .یردشده، سپس مورد آزمون قرار گ یورق یدکنندهدستورالعمل تول

 

 مقدار کل سرب12-1-4

مایع باید  رنگپوشمورد آزمون قرار گیرد، مقدار کل ستترب در  11-6طبو بند  فامیبا هر  رنگپوشچنانچه 

  باشد. g/gμ2 90 بیشینه

 یدارا یکهدر صتتورت حد مجاز نشتتده استتت و ین( مشتتمو  ای)پرتقال نارنجی و زرد هایرنگپوش -یادآوری

را بر  "سرب زیاد مقادیر حاوی: هشدار "عنوانخوانا  وبا فونت درشت  یدبا سازندهسرب باشد  یادز یرمقاد

                                                 

1 Organic Compound (VOC) Volatile 
2 g/g ~ ppmμ 
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ستازنده ( فاقد سترب باشتند ی)پرتقال یزرد و نارنج یهارنگپوشت صتورتیکه. در یددرج نما یبستته بند یرو

 نماید. درج "سرب مجاز مقادیر حاوی"عنوان  تواندمی

 فیلم تر هایویژگی 2-4

 با قلم مو رنگپوشقابلیت اعمال 1-2-4

مو قابلیت مورد آزمون قرار گیرد، باید به خوبی زیر قلم 12-6 بند طبو شتتترایط مذکور در رنگپوشه چنانچ

سترش و  شته 1همترازیگ شد. فی ،دا ستفاده با سهولت قابل ا شکبه  شش باید عاری از عیوب  نهایی لم خ پو

های ، شتتناوری رنگدانه، رگه رگه شتتدن، جدایی لبه)رد قلم( موآثار قلم ،تبله و شتترهقابل مشتتاهده از قبیل 

 یا هر نوع خصوصیات نامطلوب دیگری باشد./و رنگپوش

 غلتکبا  رنگپوشقابلیت اعمال 2-2-4

گردد و  اعما مورد آزمون قرار گیرد، باید به طور یکنواخت روی ستتتطح  13-6طبو بند  رنگپوشچنانچه 

، شتتتناوری رنگدانه و/یا هر نوع رنگپوشهای عاری از عیوب قابل مشتتتاهده از قبیل تبله، شتتتره، جدایی لبه

 باشد. رنگپوش نهایی وی سطح خشکخصوصیات نامطلوب دیگر ر

سطحی  -یادآوری سطح آثار  صلرنگپوشبر روی  ستفاده  ، حا شدههایی که برای ایجاد بافت طراغلتکاز ا به عنوان  ،اندحی 

 شوند.عیب تلقی نمی

 با رنگپاش رنگپوشقابلیت اعمال 3-2-4

مورد آزمون قرار گیرد، باید به آسانی از دهانه رنگپاش پاشیده شود و سطح  14-6 بند طبو رنگپوشچنانچه 

شک  شاهده از قبیلباید  رنگپوشنهایی خ شره عاری از عیوب قابل م شناوری رنگدانه، تبله،   ، گرد رنگآثار 

 لی باشد.پرتقاهای پوستیا ناصافی/و

 زمان خشک شدن4-2-4

 زمان خشک شدن سطحی 1-4-2-4

ساعت به صورت سطحی  6مورد آزمون قرار گیرد، باید در بیشینه زمان  1-15-6طبو بند  رنگپوشچنانچه 

 خشک گردد.

 زمان خشک شدن عمقی 2-4-2-4

ساعت به صورت عمقی  24مورد آزمون قرار گیرد، باید در بیشینه زمان  2-15-6طبو بند  رنگپوشچنانچه 

 خشک گردد.

                                                 

1 Leveling 
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 فیلم خشکهای ویژگی 3-4

 ظاهر فیلم خشک1-3-4

ستتطح زیرآیند روی  بر 14-6و  13-6، 12-6های بندهای اعما  در روش هر یک ازمطابو  رنگپوشچنانچه 

عاری از سطحی صا ، هموار و یکنواخت،  قابلیت تشکیل فیلم داشته وپس از خشک شدن،  شود، باید اعما 

را ایجاد ستتطحی و ظاهری دیگر  عیوبیا ترک و/چروک، ریزترک و  پارگی،ذرات درشتتت، جداشتتدگی رنگی، 

 .نماید

 بندی مطابقت داشته باشد.گذاری روی بستهباید کاملا با رنگ درج شده در نشانه رنگپوشرنگ فیلم خشک 

 دهی مجددقابلیت پوشش2-3-4

،  یه زیرین نباید رنگپوش جدید  یه اعما  حینمورد آزمون قرار گیرد، در  16-6 طبو بند آزمونهچنانچه 

تخریب یا تحت تاثیر قرار گرفته و در طو  زمان خشتتتک شتتتدن باید عاری از هرگونه عیوب ظاهری باشتتتد. 

سطحی صا ، هموار و یکنواخت، عاری از ذرات  ،ساعت 24 گذشت پس ازنهایی باید، همچنین فیلم خشک 

 .و/یا عیوب سطحی و ظاهری دیگر داشته باشددرشت، جداشدگی رنگی، پارگی، چروک، ریزترک و ترک 

 توان نادیده گرفت.شدن به میزان کم را میپرتقالیاثر پوست -یادآوری

 قابلیت خمش3-3-4

، پوستتته شتتدن، رگه یرد نباید هیچگونه آثار ترک خوردگیمورد آزمون قرار گ 17-6بند  طبو آزمونهچنانچه 

 با چشم غیر مسلح قابل مشاهده باشد.و جدا شدگی  رگه شدن

 محیطی هایمقاومت 4-4

 آب سرد وری درغوطه مقاومت در برابر1-4-4

زدگی، کاهش ، تاو باید فاقد هرگونه آثار گچی شتتدن ،مورد آزمون قرار گیرد 20-6طبو بند  چنانچه آزمونه

 باشد. و عیوب ظاهریزدگی و زنگچسبندگی و هرگونه علائم خوردگی  براقیت، کاهش

 مقاومت در برابر رطوبت2-4-4

شدن، تاو باید فاقد هرگونه  ،مورد آزمون قرار گیرد 21-6طبو بند  چنانچه زدگی، کاهش براقیت، آثار گچی 

 زدگی و عیوب ظاهری باشد.کاهش چسبندگی و هرگونه علائم خوردگی و زنگ

 مقاومت به زردگرایی3-4-4

مورد آزمون قرار گیرد، در صورت ارزیابی به روش چشمی، درجه زردی مطابو  18-6طبو بند  آزمونهچنانچه 

 بیشینهیس زردی باید بوده و در صورت ارزیابی به روش دستگاهی، اختلا  اند 8معیار خاکستری باید کمینه 

 های سفید رنگ کاربرد دارد.رنگاین ویژگی فقط برای پوش باشد. 03/0



 1398:  1700مارۀ ایران ش ملیاستاندارد 

7 

 مقاومت در برابر شرایط تسریع شده نور خورشید4-4-4

شینه( ΔEتغییر رنگ ) مورد آزمون قرار گیرد، 19-6طبو بند  چنانچه آزمونه یک واحد، تغییر براقیت  باید بی

ای که در نستتتبت به نمونه مرجع )نمونه 03/0 باید بیشتتتینهاختلا  اندیس زردی و  GU1 10 یشتتتینهب یدبا

و یا در صورت ارزیابی به روش چشمی، درجه زردی  معرض شرایط تسریع شده قرار نگرفته است( داشته باشد

شتتدن، ترک، پوستتته شتتدن و در ضتتمن نباید آثاری از گچی باشتتد. 8مطابو معیار خاکستتتری باید کمینه 

 گی پوشش بر روی آزمونه مشاهده شود.دجداش

د. تولیدکننده شتتتوند، کاربرد دار  میخارجی ستتتاختمان اعماهایی که بر روی ستتتطوح رنگبرای پوش ویژگیاین  -یادآوری

بندی درج رنگ برای کاربری در محیط خارجی یا داخلی ستتاختمان یا هر دو را بر روی بستتتهپوشاستتت، مناستتب بودن موظف 

 نماید.

 بصری هایویژگی 5-4

 براقیت1-5-4

از اعما  ستتتاعت  168 گذشتتتت قرار گیرد، بعد از براقیت تعیین مورد آزمون 22-6طبو بند  چنانچه آزمونه

 .باشد GU 75 کمینه 60°زاویه ، براقیت آزمونه باید در رنگپوش

 پوشش قدرت2-5-4

مقدار ادعا شده  مساوی یا بیشتر ازباید  آزمون مورد آزمون قرار گیرد، نتیجه 23-6 طبو بند چنانچه آزمونه

بندی درج شده است، باشد و در هر صورت قدرت پوشش گذاری روی بستهکه در نشانه توسط تولیدکننده،

 باشد. 2جدو  در کمتر از مقادیر درج شده  نباید

تولید شده  رنگپوشباشد. قدرت پوشش  l/2m 8سفید نباید کمتر از  رنگپوشپوشش  قدرت 2جدو  مقادیر بر اساس  مثال:

شده برای این ویژگی نباید  تعیینمقدار باشد.  (l/2m 10به عنوان مثا  ) l/2m 8تواند هر مقداری بیش از توسط تولیدکننده می

 بندی کمتر باشد.از مقدار درج شده بر روی بسته

ستفاده میهایی مانند برخی رنگدانهاز رنگدانهتنها آنها  ساخت رهایی که درنگپوشدر مورد  -یادآوری شود که به های آلی ا

ها رنگاین پوش شتتتود.نمی تعیینقدرت پوشتتتش  ،های جوهری(رنگپوشتنهایی قابلیت ایجاد پوشتتتش ندارند )اصتتتطلاحا 

  دهند.شفا  بوده، مقداری از نور مرئی را جذب و مقداری از آن را از خود عبور مینیمه

                                                 

1 Gloss Unit 
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 ها. خلاصه ویژگی 1 جدول

 روش آزمونبند  حدود قابل قبو  هاویژگی ردیف

 در قوطی رنگپوشوضعیت ظاهری  1

های یکنواخت، عاری از اجسام و ذرات خارجی یا توده

درشت، بدون علائم رویه بستن و    شدن، 

جداشدگی رزین و حلا  از رنگدانه و/یا رسوب 

 رنگدانه

- 

 - ماه 18کمینه  در انبار رنگپوشپایداری  2

 3-6 فاقد رویه به رویه بستن رنگپوشمقاومت  3

 قابلیت رقیو شدن 4
عدم مشاهده ناسازگازی کننده، امتزاج راحت با رقیو

 بین حلا  و رنگ
6-4 

 بو 5
بیانگر محتویات بو فاقد بوی زننده و غیر متعار ، 

 رنگاین نوع پوشمعمو  
- 

 حلا  6
زا های خطرناک و مسمومیتو حلا فاقد مواد فرار 

 های کلردارمانند بنزن، متانو  یا حلا 
6-5 

7 

  رنگپوشموجود در  مواد غیر فرار

6-6 

های سفید و الوان رنگپوش -الف

 (1)روشن
 % 55 کمینه

تیره و حاوی  هایرنگپوش -ب

  (2)رنگدانه آلی
 % 50ینه کم

 KU 110- KU 80 6-7 گرانروی 8

 µm20  6-8 بیشینه  رنگپوشاندازه ذرات  9

 9-6 %35کمینه  درصد رزین خشک 10

11 

 مقدار مواد آلی فرار

نگپوش -الف ید و الوان ر های ستتتف

 (1)روشن

 

 g/l 400 بیشینه

6-10 

حاوی  و های تیرهرنگپوش -ب

 (2)رنگدانه آلی
 g/l 450 بیشینه

 μg/g 90 6-11بیشینه سرب:  (3)سربمقدار کل  12

 موقابلیت اعما  با قلم 13

مو، عدم وجود عیوب قابلیت گسترش و همترازی با قلم

مو )رد قلم(، قابل مشاهده از قبیل تبله و شره، آثار قلم

رنگ های پوشرگه شدن، جدایی لبهشناوری رنگدانه، رگه 

و/یا هر نوع خصوصیات نامطلوب در پوشش خشک نهایی 

 رنگپوش

6-12 

 غلتکقابلیت اعما  با  14

قابل مشاهده از یکنواختی در اعما ، عدم وجود عیوب 

رنگ، شناوری های پوشقبیل تبله، شره، جدایی لبه

رنگدانه، و/یا هر نوع خصوصیات نامطلوب دیگر روی سطح 

 رنگخشک نهایی پوش

6-13 
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 روش آزمونبند  حدود قابل قبو  هاویژگی ردیف

 اعما  با رنگپاشقابلیت  15

رنگ از دهانه رنگپاش، عدم وجود سهولت در خروج پوش

عیوب قابل مشاهده از قبیل آثار شناوری رنگدانه، تبله، 

پرتقالی روی سطح های پوستشره، گرد رنگ، و/یا ناصافی

 رنگخشک نهایی پوش

6-14 

16 

   زمان خشک شدن

 15-6 ساعت 6بیشینه  خشک شدن سطحی -الف

  ساعت 24بیشینه  خشک شدن سخت -ب

 ظاهر فیلم خشک 17

سطحی  ایجاد و رنگتوسط پوشقابلیت تشکیل فیلم 

صا ، هموار و یکنواخت، عاری از ذرات درشت، 

جداشدگی رنگی، پارگی، چروک، ریزترک و ترک و/یا 

رنگ فیلم تطابو  عیوب سطحی و ظاهری دیگر

گذاری رنگ با رنگ درج شده در نشانهخشک پوش

 بندیروی بسته

- 

 قابلیت پوشش دهی مجدد 18

پذیری  یه زیرین در طو  زمان عدم تخریب یا تاثیر

سطحی صا ، هموار و یکنواخت،  ایجادخشک شدن، 

عاری از ذرات درشت، جداشدگی رنگی، پارگی، 

چروک، ریزترک و ترک و/یا عیوب سطحی و ظاهری 

 رنگساعت از اعما  پوش 24پس از  دیگر

6-16 

 mm 4ش حو  محور قابلیت خم 19
پوسته  ی،آثار ترک خوردگ یچگونههعدم مشاهده 

 مسلحیربا چشم غ یشدگشدن، رگه رگه شدن و جدا
6-17 

 (4)مقاومت به زردگرایی 20
 YΔ ≥ 03/0 ستگاهی:ارزیابی د

 8 کمینه: طبو معیار خاکستری چشمی ارزیابی
6-18 

21 
تسریع شده شرایط مقاومت در برابر 

 (5)نور خورشید

1 ΔE ≤ 

GU 10 ΔG ≤ 

03/0 ΔY ≤ 

 8 کمینه: خاکستری معیار طبو چشمی ارزیابی

6-19 

22 
 48به مدت  مقاومت در برابر آب سرد

 ساعت

 ی،زدگشدن، تاو یمانند آثار گچ یسطح یوبعفاقد 

و هرگونه علائم  یکاهش چسبندگ یت،کاهش براق

 یظاهر یوبو ع یزدگو زنگ یخوردگ

6-20 

23 
 96به مدت  مقاومت در برابر رطوبت

 ساعت

 ی،زدگشدن، تاو  یمانند آثار گچ یسطح یوبعفاقد 

و هرگونه علائم  یکاهش چسبندگ یت،کاهش براق

 یظاهر یوبو ع یزدگو زنگ یخوردگ

6-21 

24 

 براقیت

 60°در زاویه 

 

 GU 75کمینه 

 
6-22 

 (6)قدرت پوشش 25
بندی مشروط به ویژگی درج شده بر روی بستهطبو 

 نباشد. 2جدو  ر از مقادیر درج شده د کمتر اینکه
6-23 
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 روش آزمونبند  حدود قابل قبو  هاویژگی ردیف

 بندیرنگ در بستهحجم پوش 26
 یدکنندهاز حجم درج شده توسط تول یشترب یا یمساو

 یبندبسته یرو یگذاردر نشانه
- 

 آبی، سبز، کرم، زرد، خاکستری، صورتی و ...(. سفید، مانندهایی فامباشند )تیتان دی اکساید می عمدتا محتویها رنگپوش(: این 1)

 های آلی بوده که قدرت پوشش ندارندحاوی رنگدانه که ییهارنگپوشای، سیاه، قرمز خرمایی، بنفش تیره، اکسید آهن زرد و قهوهرنگهایی که دارای فام پوش(: 2) 

 های آلی قرمز، سبز و آبی به تنهایی(های حاوی رنگدانهرنگ)مانند پوش

 شود.نمی است، هرا بر روی بسته بندی درج نمود "حاوی مقادیر مجاز سرب"که سازنده جمله  رنگهای زرد و نارنجی(: این ویژگی شامل پوش3)

 شود.می تعیینهای سفید رنگ(: این ویژگی فقط برای پوش4)

 مراجعه کنید. 4-4-4به یادآوری بند . کاربرد دارد شوند،یساختمان اعما  م یسطوح خارج یکه بر رو ییهارنگپوش یبرا یژگیو ینا  (:5)

 مراجعه کنید. 2-5-4های جوهری کاربرد ندارد. به یادآوری بند رنگ(: این ویژگی برای پوش6)
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 . قدرت پوشش2جدول 

 )متر مربع بر لیتر( قدرت پوشش درصد بازتاب رنگپوشفام  ردیف

 8 - سفید 1

 28 - سیاه 2

3 

   آبی

 10 60بیش از  رنگخیلی کم

 10 65تا  60 رنگکم

 10 14تا  5 متوسط

 12 5کمتر از  تیره

4 

   سبز

 10 60بیش از  رنگخیلی کم

 12 60تا  20 رنگکم

 14 19تا  5 متوسط

 20 5کمتر از  تیره

5 

   زرد

 8 70بیش از  رنگخیلی کم

 7 70تا  60 رنگکم

 - - متوسط

 7 60کمتر از  تیره

6 

   نارنجی

 7 و بیشتر 25 رنگکم

 8 25کمتر از  تیره

7 

   قرمز

 7 و بیشتر 10 رنگکم

 7 10کمتر از  تیره

 4 5کمتر از  قرمز خرمایی 8

9 

   بنفش

 15 20بیش از  رنگکم

 15 20کمتر از  تیره

10 

   خاکستری

 12 60بیشتر از  رنگخیلی کم

 16 60تا  35 کمرنگ

 20 34تا  15 متوسط

 24 15کمتر از  تیره

11 

   کرم

 9 و بیشتر 65 رنگکم

 10 65کمتر از  تیره
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 )متر مربع بر لیتر( قدرت پوشش درصد بازتاب رنگپوشفام  ردیف

12 

   بژ

 10 50بیش از  های اولیهزرد کهربایی و رنگ

 12 50تا  35 های وابستهزرد گوزنی و رنگ

13 
زرد گوزنی و ، ای کمرنگقهوه

 های وابستهرنگ
 14 34تا  10

 30 10کمتر از  ایقهوه 14

 24 10کمتر از  قرمز آجری 15

16 

   صورتی

 8 و بیشتر 50 کمرنگ

 9 50کمتر از  پر رنگ

17 

   صورتی پرتقالی

 8 و بیشتر 40 کمرنگ

 9 40کمتر از  تیره

 شود.می تعیین13-2 بند  (: درصد بازتاب بر اساس روش آزمون1)

 

 بردارینمونه

 .شودمی انجام 1-2 بند مطابو بردارینمونه

 های آزمونروش 

 شرایط عمومی آزمون 1-6

رطوبت ها باید دارای آزمون ها و حین، حین خشتتک شتتدن آزمونهرنگپوششتترایط محیطی در هنگام اعما  

 باشد.می C° (2±23) درصد و دمای (%5±50)

آزمونه در شتتترایط محیطی تهیه ستتتاعت قبل از شتتتروع آزمون و  24مورد آزمون باید کمینه  رنگپوشنمونه  -1یادآوری 

 آزمایشگاه قرار گیرند.

الذکر که با شتترایط محیطی فوق -ویژه در محفظه خاص با شتترایط شتترایط محیطی خاص یا هایی که باید آزمون -2یادآوری 

 گردند.ام فوق نمیانجام شوند، شامل الز -تطابو ندارند 

 ها در معرض جریان مناسب هوا باشند.بهتر است در حین فرایند خشک شدن، آزمونه -3یادآوری 



 1398:  1700مارۀ ایران ش ملیاستاندارد 

13 

 صفحات آزمون 2-6

 ایصفحات شیشهتهیه 1-2-6

 ایصفحات شیشه 1-1-2-6

تخت با ستتطح صتتا  و صتتیقلی و با ابعاد  ایصتتفحات شتتیشتته، های مختلفبه تعداد مورد نیاز برای آزمون

کل یا استن به خوبی تمیز الابتدا با آب و شوینده به خوبی شسته و سپس با  را cm 15  ×cm 10پیشنهادی 

  نمایید.

 تهیه آزمونه 2-1-2-6

شه شی صفحه  شدن کامل  شک  شی که میای، با فیلمپس از خ ضخامت رنگپوشتواند یک  یه تر از ک  به 

µm 60 یا µm 120  کنید اعما  کند، ایجاد( شتتتودمی تعیین مذکور ضتتتخامت هاآزمون نوع به)بستتتته. 

 بر روی سطح افقی عاری از گرد و غبارساعت در شرایط  168را در محیط مناسب به مدت  آزمون هایحهصف

 های بعدی نگهداری کنید.به منظور انجام آزمون

 ولادیصفحات فتهیه 2-2-6

 صفحات فولادی 1-2-2-6

ستتط( کاملا تخت با ستتطح صتتفحات فو دی )با کربن کم یا متوهای مختلف، به تعداد مورد نیاز برای آزمون

زدگی که سطح آن عاری از زنگ mm 9/0 تا mm 6/0و ضخامت  cm 15 ×cm 5/7صا  و با ابعاد پیشنهادی 

شد صفحکنید تهیه، و هرگونه علائم خوردگی با سطوح  سنباده ها راه.  سب با  با  آنها را سپس کرده،زبر  منا

 .کنیدخشک  و زدایی، به طور کامل چربیالکل و/یا استن شستشو داده

 تهیه آزمونه 2-2-2-6

 به ضتتخامت رنگپوشتواند یک  یه تر از کشتتی که میپس از خشتتک شتتدن کامل صتتفحه فو دی، با فیلم

µm 60 یا µm 120 شتتتود( ایجاد کند، اعما  کنید. ها ضتتتخامت مذکور تعیین می)بستتتته به نوع آزمون

های های آزمون را در محیط مناستب و عاری از گرد و غبار بر روی ستطح افقی به منظور انجام آزمونصتفحه

  نگهداری کنید.ساعت  168به مدت  بعدی 

مو، غلتک، رنگپاش مشروط به تامین ضخامت و الزامات روش قلم مانند رنگپوشهای دیگر اعما  استفاده از روش -1 یادآوری

 پذیر است.آزمون مورد نظر امکان

شهابعاد فوقجنس و  -2یادآوری  شی صفحات  شنهادی جنس و  ای و فو دی،الذکر برای  صورتی عمومی ابعاد پی هستند و در 

شد، آزمون باید  ی برای صفحات آزمونابعاد دیگرجنس یا رو های آزمون پیشکه در روش بر روی صفحات مربوط اعلام شده با

 بند آزمون انجام شود.همان  به
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 در مقابل رویه بستن رنگپوشمقاومت  تعیین 3-6

 وسایل لازم1-3-6

 ظرف دردار 1-1-3-6

شه شی سب دیگری که بر محتویات ظر  دردار  شته رنگپوشای یا فلزی یا هر جنس منا و پس از  اثری ندا

 بسته شدن در آن امکان نفوذ هوا درآن وجود نداشته باشد.

 سلسیوسدرجه  40برای فراهم نمودن دمای  گرمخانه 2-1-3-6

 روش انجام آزمون2-3-6

مورد آزمون پر نموده و در آنرا محکم ببندید و ستتپس آنرا برای  رنگپوشتقریبا ستته چهارم ظر  خالی را با 

سیوسدرجه  40ساعت در دمای  48مدت  شتر آون قرار دهید. بعد از د سل درون  رنگپوش ،مدتاین  گذ

 ه بسته باشد.قوطی نباید روی

 شدنقابلیت رقیق تعیین  4-6

شنهادی تولیدکننده یا حجم از حلا  را با یک رنگپوشچهار حجم  شرکت ملی نفت  AW402حلا  های پی

محیطی مدت چهار ساعت در شرایط  را به رقیو شده رنگپوش به خوبی هم بزنید. سپس ایران رقیو نموده و

کننده امتزاج یافته و نباید باید به راحتی با رقیورقیو شتتتده  رنگپوش. پس از این مدت آزمون قرار دهید

 .شدگی، جداشدگی، دو فاز شدن و ... از خود نشان دهدکننده، از قبیل   اثری از ناسازگاری با رقیو

 زاهای مسمویتمقدار حلال تعیین 5-6

 دهید. انجام 15-2با استاندارد بند زمون را مطابو این آ

 درصد وزنی مواد غیرفرار تعیین 6-6

در  ،توزین نمودهگرم با دقت یک میلی 2-2استاندارد بند الف پیوست  را مطابو با رنگپوشمقدار مناسبی از 

نه خا مای گرم با د ماییC(5±105°ای  با دوره گر قه 60(  ند قرار داده،  دقی طابو روش آزمون ب  ، مورد2-2م

 آزمون قرار دهید.

 گرانروی تعیین 7-6

سبی از سپس C (2/0±25)°به دمای را  رنگپوش مقدار منا سانید و   ،درون ظر  مخصوص آزمون ریخته بر

 .کنید تعیینسنج کربس استورمر دستگاه گرانروی با استفاده از 16-2 بندروش آزمون مطابو گرانروی آن را 

 رنگپوشاندازه ذرات  تعیین 8-6

 مورد آزمون قرار دهید. 4-2 ن بندرا مطابو روش آزمو رنگپوش
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 درصد رزین خشک تعیین 9-6

 وسایل مورد نیاز1-9-6

 لوله آزمایش -

 لوله یا شیکرهمزن  -

 g (2000-1000)قابلیت ایجاد دستگاه سانتریفیو  با  -

 (1پتریدیش) دارای لبهظر  شیشه -

 C(5±105)° گرمخانه با دمای -

 یک هزارم گرم تعیینترازوی حساس با دقت  -

 گرم حمام آب -

 روش انجام آزمون2-9-6

رنگ مورد آزمون )حدود یک گرم( را در یک لوله آزمایش که قبلا توزین شده است وزن مقدار معینی از پوش

سازنده یا ح شنهادی  سبی از حلا  ترجیحا حلا  پی شرکت ملی  AW402لا  کنید و بر روی آن مقدار منا

شده، خوبی تکان دهید تا پوش به بریزید. لوله را فت ایرانن مخلوطی کاملا همگن رنگ و حلا  کاملا مخلوط 

شتر می شود. جهت اطمینان بی ستفاده کنید.ایجاد  شیکر ا پس لوله آزمایش را در س توانید از همزن لوله یا 

 تا  g2 1000ید که شتتتاب بین طوری تنظیم نمایدستتتگاه را  ستترعت داده،داخل دستتتگاه ستتانتریفیو  قرار 

g 2000  را فراهم شود. مقدارg شود.از رابطه زیر محاسبه می 

2610118.1 nrg   

 که

r : متربر حسب میلیبین مرکز سانتریفیو  تا انتهای لوله افقی فاصله 

nسرعت چرخش سانتریفیو  بر حسب تعداد دور بر دقیقه : 

پس از سپری شدن زمان  زم برای جدا شدن محمل از رنگدانه، لوله آزمایش را از دستگاه خارج کنید. مایع  

را  پتریدیشی که پیشتر توزین شده منتقل کنید. پتریدیشجدا شده در فاز با ی لوله آزمایش را به آرامی به 

را داخل  پتریدیشها کامل حلا  های آن تبخیر شتتتود. پس از تبخیرروی حمام آب گرم گذاشتتتته تا حلا 

شدن کامل  C(5±105)° ای با دمایگرمخانه شک  شود پس از خ شک  از  را پتریدیشقرار دهید تا کاملاً خ

مقدار درصد رزین خشک را دسیکاتور به دمای محیط برسانید و مجدداً وزن کنید.  خارج کرده و درگرمخانه 

 از طریو فرمو  زیر محاسبه نمایید.

                                                 

1 petri dish 

2 gravity 
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 که 

dRدرصد وزنی رزین خشک : 

1W با نمونه خشک شده بر حسب گرم پتریدیش: وزن 

2W خالی بر حسب گرم پتریدیش: وزن 

Sرنگ ریخته شده در لوله آزمایش بر حسب گرم: وزن پوش 

 مقدار مواد آلی فرار تعیین 10-6

 مورد آزمون قرار دهید. 15-2زمون بند را مطابو روش آ رنگپوش

بندی( افزودن گذاری روی بستتتهچنانچه مطابو دستتتورالعمل تولیدکننده )درج شتتده در نشتتانه -یادآوری

کننده، مطابو با رقیو رنگ مجاز باشد، آزمونه باید پیش از آزمون با بیشینه نسبت اختلاطکننده به پوشرقیو

 دستورالعمل تولیدکننده رقیو شده، سپس مورد آزمون قرار گیرد.

 سرب کل مقدار تعیین 11-6

 مورد آزمون قرار دهید. 17-2 بندرا مطابو روش آزمون  رنگپوش

 موبا قلم رنگپوشقابلیت اعمال تعیین  12-6

-2-6 آزمون بندفو دی مطابو دستورالعمل سازنده، آن را روی نیمی از صفحه  رنگپوشپس از رقیو کردن 

 پس از پنج دقیقه ،نموده اعما  (5-2 بندهای گیژمنطبو با وی)مو با قلمیا صتتفحه آزمونی با ابعاد بزرگتر   2

صفحه طوری اعما  را  رنگپوش سمت  کنیدروی نیمه دیگر  روی  مترسانتی 3کمینه  رنگپوشکه لبه دو ق

ستتتپس فورا صتتتفحه آزمون را به صتتتورت عمودی یا نزدیک به عمود قرار داده و اجازه دهید هم قرار بگیرد. 

را با  رنگپوشپس از سپری شدن زمان مذکور کل سطح خشک . ساعت خشک شود 24به مدت  رنگپوش

 .دهیدمورد ارزیابی قرار  1-2-4 های مندرج در بندویژگی

 غلتکبا  رنگپوشقابلیت اعمال تعیین  13-6

سازنده، آن را بوسیله  رنگپوشپس از رقیو کردن   فو دی روی نیمی از صفحات غلتکمطابو دستورالعمل 

را روی نیمه دیگر  رنگپوشیا صفحه آزمونی با ابعاد بزرگتر اعما  کنید. پس از پنج دقیقه  2-2-6 آزمون بند

سمت  سپس فورا سانتی 3کمینه  رنگپوشصفحه طوری اعما  کنید که لبه دو ق متر روی هم قرار بگیرد. 

ساعت خشک شود.  24صورت عمودی یا نزدیک به عمود قرار داده و اجازه دهید به مدت صفحه آزمون را به 

مورد  2-2-4های مندرج در بند را با ویژگی رنگپوشپس از ستتپری شتتدن زمان مذکور کل ستتطح خشتتک 

 ارزیابی قرار دهید.
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 با رنگپاش رنگپوشقابلیت اعمال تعیین  14-6

-2-6 آزمون بندفو دی روی نیمی از صفحه را  آنمطابو دستورالعمل سازنده،  رنگپوشپس از رقیو کردن 

روی نیمه  را رنگپوش د. بعد از گذشتتت پنج دقیقهبا رنگپاش اعما  کنییا صتتفحه آزمونی با ابعاد بزرگتر  2

صفحه سمت  دیگر  سپس متر روی هم قرار گیردسانتی 3کمینه  رنگپوشطوری اعما  کنید که لبه دو ق  .

 24به مدت  رنگپوش دهیداجازه فورا صتتتفحه آزمون را به صتتتورت عمودی یا نزدیک به عمود قرار داده و 

سپری شدن زمان مذکور کل سطح خشک . شودساعت خشک  های مندرج در را با ویژگی رنگپوشپس از 

 .مورد ارزیابی قرار دهید 3-2-4 بند

 زمان خشک شدن تعیین 15-6

 1زمان خشک شدن سطحی1-15-6

صفحه شهیکی از  شی ضخامت  رنگپوشاز  را که فیلم تری 1-2-6ای آزمون بند های  آن روی  بر μm 60با 

ستدشاعما   شدن. پس از بردارید ،ه ا شدن ،رنگپوشاز اعما   ساعت 6زمان  سپری   آزمون زمان خشک 

 .نجام دهیدا 6-2مطابو با استاندارد بند  سطحی را

 2سختزمان خشک شدن 2-15-6

صفحه شهیکی از  شی ضخامت  رنگپوشرا که فیلم تری از  1-2-6 ای آزمون بند های  بر روی آن  μm 60با 

، آزمون زمان خشک شدن رنگپوشساعت از اعما   24است، بردارید. پس از سپری شدن زمان اعما  شده 

 دهید.نجام ا 7-2استاندارد بند را مطابو با  سخت

 دهی مجددپوششقابلیت تعیین  16-6

از و استتت  مورد آزمون روی آن اعما  شتتده رنگپوشکه  2-6یا  14-6، 13-6،  12-6 یکی از صتتفحات بند

-2 بندهای )منطبو با ویژگیمو را انتخاب نموده و به وسیله قلم سپری شده است 24 رنگپوشزمان اعما  

های مندرج در ویژگی اساس بررا  پوشش. سپس خصوصیات کنیدروی آن اعما   رنگپوشاز  دیگری  یه( 5

 .مورد ارزیابی قرار دهید 2-3-4بند 

 خمشقابلیت  تعیین 17-6

آن  روی بر μm 60 ضتتتخامتبا  رنگپوشرا که فیلم تری از  2-2-6 آزمون بند فو دیهای یکی از صتتتفحه

با ، آزمون خمش را رنگپوشستتاعت از اعما   168اعما  شتتده استتت، بردارید. پس از ستتپری شتتدن زمان 

 انجام دهید.  8-2مطابو با استاندارد بند متر استوانه به قطر چهار میلی

                                                 

1 free time-tack 

2 dry time-hard 
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 مقاومت به زردگرایی 18-6

 صفحات آزمون1-18-6

 mm 50 × mm 100 کمینهابعاد  های سفید یا صفحات فلزی آستر خورده باکارت

 وسایل مورد نیاز2-18-6

خورده که از ورود نور محافظت نماید و تهویه آسان برای  رنگپوشمحفظه مناسب جهت نگهداری صفحات  1-2-18-6

 دسترسی به هوا داشته باشد.

-2مطابق با استاندارد بند  )برای ارزیابی دستگاهیانعکاسی دستگاه اسپکتروفوتومتر انعکاسی یا کالریمتر 2-2-18-6

11) 

 18-2 گذاری مطابق استاندارد بندمقیاس خاکستری برای ارزیابی درجه لکه3-2-18-6

 D65کابینت نوری با منبع نوری 4-2-18-6

 تهیه صفحات آزمون3-18-6

با در نظر گرفتن زمان پوشتتش  1-18-6بند  را با روش مناستتب روی صتتفحات آزمون رنگپوشستته  یه از 

را برای تهیه صتتفحات رنگی مرجع نگه دارید. اجازه دهید  رنگپوشمجدد اعما  نمایید و مقدار مناستتبی از 

 ساعت بماند تا خشک شود. 168 یه آخر برای مدت 

ها در ها باشد. وجود آمینتهیه و سخت شدن صفحات آزمون، محیط باید عاری از ذرات، آمونیاک و آمین حیندر  -یادآوری

 ها بر پایه روغن گردد.رنگپوشتواند باعث تسریع در پدیده زردگرایی در محیط می

 روش انجام آزمون4-18-6

روز  28قرار داده و به مدت  1-2-18-6را داخل محفظه بند  3-18-6صتتتفحات آزمون تهیه شتتتده مطابو 

 نگهداری کنید.

ستفاده از پوش  ،آمیزی نماییدرنگ 3-18-6را مطابو با بند  یصفحات آزمون جدیدرنگ باقیمانده مجددا با ا

صفحات شدن  یه نهایی این  شک  صفحات آزمون ) به طوریکه زمان خ  28همزمان با انتهای زمان نگهداری 

 شوند.نامیده میمرجع صفحه . این صفحات محفظه باشدروز( در داخل 

شدن زمان  سپری  صفحات مرجع از  28بعد  صفحات را با  صفحات آزمون در محفظه، این  روزه از نگهداری 

-18-6( یا چشتتمی )مطابو بند 1-4-18-6نظر میزان زردگرایی، به یکی از دو روش دستتتگاهی )مطابو بند 

 ( مورد ارزیابی قرار دهید.4-2
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 روش ارزیابی دستگاهی 1-4-18-6

ستگاه  سط د سپکتو سی یا کالریمتر بند ا سه گانه را تحت منبع2-2-18-6تروفوتومتر انعکا  ، مقادیر محرک 

Y10X ,10 ,و همچنین صفحات مرجع به دست آورید )آزمون برای صفحات  10°و مشاهده کننده  65D نوری

10Z.) 

 (:YIمحاسبه نمایید ) زیراندیس زردی را با استفاده از معادله 

10

1010 5.1123.127

Y

ZX
YI


  

 محاسبه نمایید: زیررا با استفاده از معادله  ΔYاختلا  اندیس زردی 

ΔY=YI1-YI2 

 که

1YI روز 28نگهداری شده در محفظه به مدت  رنگپوش: اندیس زردی فیلم 

2YI :مرجع )تازه تهیه شده( رنگپوشفیلم  اندیس زردی 

 روش ارزیابی چشمی2-4-18-6

زیر منبع نوری  1-2-18-6نگهداری شده در محفظه و صفحات مرجع را در کابینت نوری بند  صفحات آزمون

D65  صفحات سه کنید.  صفحات مرجع تازه  آزمونمقای شده در محفظه و  خورده را در  رنگپوشنگهداری 

صفحه ها قرار دهید. اختلا  بین کنار هم و در یک سطح و مقیاس خاکستری را در مجاورت و هم سطح با آن

ای در مقیاس خاکستتتری خورده را به درجه رنگپوشرنگی نگهداری شتتده در محفظه و صتتفحه مرجع تازه 

 نسبت دهید.

تا صفر با دو برابر کردن درجه مطابو آن در مقیاس  10نگهداری شده در محفظه را از  رنگپوشدرجه زردی 

 خاکستری، ثبت نمایید.

 خورشیدآزمون تسریع شده مقاومت در برابر نور  19-6

صفحات آزمون فلزی بند  ضخامت که فیلم تری از پوشرا  2-2-6یکی از  بر روی آن اعما   μm 120رنگ با 

ساعت طبو استاندارد بند  24. سپس به مدت بردارید ساعت از زمان اعما ، 168را پس از گذشت  شده است

طبو روش ) پس از اتمام زمان آزمون، اختلا  رنگ .مورد آزمون قرار دهیدوات بر مترمربع  40با شدت  2-19

-18-6)طبو روش بند  و اختلا  اندیس زردی( 22-6)طبو روش بند ، اختلا  براقیت ( 1-2یا  11-2بند

 نمایید. تعیینرا نسبت به آزمونه مرجع آزمونه  (4-1

 ومت در برابر آب سردمقاتعیین  20-6

بر روی آن  μm 120رنگ با ضتتتخامت که فیلم تری از پوشرا  2-2-6 بندفو دی یکی از صتتتفحات آزمون 

بندی نمایید. لبه و پشت صفحه را با مواد مناسب آبساعت،  168پس از گذشت . اعما  شده است، بردارید
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مورد آزمون قرار دهید. بعد از پایان یافتن آزمون، آزمونه را  9-2ساعت طبو استاندارد بند  48سپس به مدت 

زدگی، کاهش براقیت، کاهش چستتبندگی و هرگونه علائم آثار گچی شتتدن، تاو  ستتطحی مانند عیوباز نظر 

 ی و عیوب ظاهری مورد ارزیابی قرار دهید.زدگخوردگی و زنگ

 مقاومت در برابر رطوبتتعیین  21-6

بر روی آن  μm 120رنگ با ضتتتخامت که فیلم تری از پوشرا  2-2-6بند فو دی  یکی از صتتتفحات آزمون

بندی نمایید. لبه و پشت صفحه را با مواد مناسب آبساعت،  168پس از گذشت . اعما  شده است، بردارید

ستاندارد بند  96سپس به مدت  مورد آزمون قرار دهید. بعد از پایان یافتن آزمون، آزمونه 12-2ساعت طبو ا

زدگی، کاهش براقیت، کاهش چسبندگی و هرگونه علائم آثار گچی شدن، تاو  سطحی مانند عیوبرا از نظر 

 قرار دهید.زدگی و عیوب ظاهری مورد ارزیابی خوردگی و زنگ

 رنگپوشخشک  فیلمبراقیت  تعیین 22-6

بر روی آن  μm 120با ضخامت  رنگپوشرا که فیلم تری از  1-2-6 ای آزمون بندهای شیشهیکی از صفحه

براقیت ، رنگپوشاعما  زمان از  1-5-4زمان قید شده در بند اعما  شده است، بردارید. پس از سپری شدن 

 کنید. تعیین 10-2مطابو با استاندارد بند  20˚و  60˚آزمونه را در دو زاویه 

 فاند یپتومترکرتر به روش  رنگپوشقدرت پوشش  23-6

 لوازم مورد نیاز:1-23-6

ای کریپتومتر که متشکل از یک صفحه پایه سفید و سیاه با سطحی صیقلی و بین یک تا چهار صفحه شیشه

 باشد.دار میپایه

 اساس کار2-23-6

سفید  رنگپوشبرای این کار باید چند قطره از  شکی و  صفحه م . چنانچه فام بریزیدروی خط مرزی بین دو 

شه رنگپوش شی صفحه  ستی  شد، بای سفید، زرد و ... ( با شن ) ای در حالیکه دو پایه کوچک فلزی در زیر رو

صفحه مشکی و در مورد رنگ سفیددست قرار دارد در جهت  صفحه  های و در مورد رنگ های تیره در جهت 

های خنثی نتیجه . )در مورد رنگدهیدها و ...( در هر دو جهت به ستتتمت جلو حرکت خنثی )خاکستتتتری

 .(را گزارش کنیدضعیفتر 

شه شی صفحه  شیببه دلیل وجود دو پایه فو دی زیر  صورت  صفحه به  دار در حرکت خواهد بود که در ای، 

 .یابدایش میای افزشیشهبوس بین صفحه پایه و صفحه مح رنگپوشنتیجه آن به مرور به ضخامت 

 آزمون انجامروش 3-23-6

ای باعث را روی خط مرزی سیاه و سفید بریزید. با اعما  کمی فشار بر صفحه شیشه رنگپوشچند قطره از 

پخش شتتدن قطرات رنگ بر صتتفحه پایه شتتده و آن را تا جایی به جلو حرکت دهید که خط مرزی بین دو 

توانید چند بار محبوس، محو شود. برای دقت بیشتر می رنگپوشتر شدن  یه سفید با ضخیم صفحه سیاه و
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شود. حا  از با  به طور عمود بر  صفحه را به آرامی به جلو و عقب ببرید تا به طور دقیو نقطه مورد نظر پیدا 

شه شی شه ای خوانصفحه  شی صفحه  ست در ده میای نگاه کرده و عددی را که در لبه اریب جلوی  شود )در

است ای عددی حک شدهای با صفحه پایه( یادداشت کنید. بر روی هر صفحه شیشهنقطه تماس صفحه شیشه

شیشهو/یا ...( که در واقع تانژانت زاویه 008/0، 007/0، 0035/0، 002/0) صفحه  صفحه پایه ایست که  ای با 

با واحد متر مربع بر لیتر  4-23-6ه به معاد ت بند ها، قدرت پوشتتش با توجستتازد و با در نظر گرفتن آنمی

های با عدد کوچکتر و های با قدرت پوشتتش زیادتر باید از شتتیشتتهرنگپوشقابل محاستتبه خواهد بود. برای 

 بالعکس استفاده نمود.

شه -یادآوری شی صفحات  شده بر روی  ستگاه اعداد حک  صحیح میدر برخی د صورت یک عدد  صورت ای به  شد که در این با

ضریب  ستی در  ستگاه  001/0بای ستورالعمل کار با د ست به د سبات را انجام داد. در این موارد بهتر ا سپس محا ضرب نموده 

 مراجعه شود.

 محاسبات4-23-6

 شود:ه میقدرت پوشش از معادله زیر محاسب

KL
A




1 

 که

Aقدرت پوشش بر حسب متر مربع بر لیتر : 

Lلیتر روی صفحه پایه کریپتومتر: عدد خوانده شده بر حسب میلی 

Kشه شی صفحه  شده بر روی  شهای )تانژانت زاویه: عدد درج  شی صفحه  صفحه پایه میای که  سازد( ای با 

 باشد.می

 بندیبسته 

 بندیرنگ در بستهپوش حجم 1-7

 تعیین پیوستتت الفباشتتد. این ویژگی مطابو  تولید کنندهمطابو ادعای  بندی بایدرنگ در بستتتهپوش حجم

 شود.می

 بندیظرف بسته 2-7

باید از جنسی باشد که در حین حمل و نقل از مقاومت  زم برخوردار بوده و درب آن طوری بندی ظر  بسته

شود که مانع از ریزش  سته  شود.ب ضمن ظر  باید قابلیت دربندی مجدد  و آلودگی محتویات داخل آن  در 

 داشته باشد.

 باید موارد ذیل در نظر گرفته شود: رنگپوشبندی در بسته

 باشد.و عاری از آلودگی تمیز ، ظر  مورد استفاده باید خشک -
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 .دهدظر  مورد استفاده نباید با محتویات خود واکنش  -

 ... از خود نشان دهد. و ، نشتیزدگینباید آثار نامطلوب مانند زنگظر  در حین انبارداری  -

 ظر  باید مقاومت و استحکام کافی برای انبارش و حمل و نقل داشته باشد. -

در حین حمل و نقل و جابجایی بطور مناسب و  رنگپوشظرو  برای جلوگیری از ریزش و نشت  در -

شود. سته  شد که قابلیت دربندی مجدد در چندین در ظر  باید به گونه محکم ب شده با ای طراحی 

 بار مصر  را داشته باشد.

 جلوگیری نماید.آن باید به نحوی باشد که از ورود آلودگی و مواد خارجی به  رنگپوشبندی بسته -

در حین حمل ای باشد که برچسب بر روی ظرو ، الصاق برچسب باید به گونه در صورت استفاده از -

 پاک نگردد.مخدوش یا ن آ هاینوشته و هو نقل و جابجایی کنده نشد

 گذارینشانه 

ضح  سی اطلاعات زیر باید به طور خوانا و وا ستهروی ظر  به زبان فار صورت چاپی یا بندی ب ستفاده از به  با ا

طبو  های دیگربه زبان توانگذاری را میدر کنار زبان فارستتی، نشتتانه و ماندگار درج شتتود. مقاوم برچستتب

 نیز درج کرد. مقررات

 نام و نشانی تولیدکننده -

 فراوردهنام یا علامت تجاری  -

 «براق پایهحلا  آلکیدیروغنی  رنگپوش»عبارت  -

با توجه به نوع « مناستتتب برای کاربری در محیط خارجی یا محیط داخلی یا هر دو»ذکر عبارت  -

 محصو  با قلم درشت نوشته شود.کاربری؛ این ویژگی باید در زیر نام 

 کد رنگو شماره  رنگ ظاهرینام  -

 کمینه قدرت پوشش بر حسب متر مربع بر لیتر -

 یا سری ساختتولید  شماره -

 تاریخ تولید -

 تاریخ انقضاءو/یا  ءمدت انقضا -

 رنگ در قوطی بر حسب سیستم متریکپوشخالص  حجم -

 و نگهداری شرایط انبارداری -

 مصر  دستور -

بندی موظف استتت موارد زیر را به عنوان حداقل موارد در دستتتور مصتتر  بر روی بستتتهتولیدکننده 

 محصو  درج نماید.

 رنگآمیزی با این پوشگکننده؛ سطوح مناسب برای رننوع رقیو

 درج عبارات؛ با استفاده از علائم یا ذکر نکات ایمنی -

ست موارد زیر را به عنوان حداقل موارد تولید ستهکننده موظف ا صو  درج ایمنی بر روی ب بندی مح

 .نماید
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 ؛در فضای بسته از تهویه مناسب استفاده نمایید در هنگام استفاده ؛از دسترس اطفا  دور نگه دارید

در صورت تماس با چشم بلافاصله با آب  ؛کنیدمناسب استفاده و دستکش درهنگام مصر  از ماسک 

صورت  شویید و در  سرع وقت به شدن این ما بلعیدهفراوان ب شخص را وادار به تهوع نکنید و در ا ده، 

 دور نگه دارید.و حرارت از شعله آن را  ،زاستاین ماده آتش ؛مرکز درمانی مراجعه نمایید

 رنگپوش در ظرفیتی 6 کروم و آنتیموان آرسنیک، کادمیوم، قبیل از سنگین فلزات وجود صورت در

 .گردد درج بندیبسته روی گذاریانهشن دربا حرو  خوانا  سازنده توسط مقادیر باید

 زاحساسیت و سمی مواد و فرارها ها،حلا  نام ذکر -

زا یا ستتتمی موجود در ها و مواد فرار و نام هر ماده حستتتاستتتیتتولیدکننده موظف استتتت نام حلا 

 را به طور واضح و خوانا درج نماید. رنگپوش

 نام کشور سازنده یا «ساخت ایران»عبارت  -
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 پیوست الف

 بندیرنگ در بستهحجم پوش تعیین

( اولیه، ابتدا یک قوطی باز نشتتده را انتخاب کرده، ستتطح بندیبستتته) قوطیرنگ در حجم پوش تعیینبرای 

ای که عاری از هرگونه آلودگی خارجی شتتتود. قوطی و محتویات خارجی آن را به بخوبی تمیز نموده، به گونه

. تمام محتویات قوطی را در ظر  مناستتب دیگری تخلیه کرده، داخل قوطی وزن کنید ±2/0آن را با دقت %

رنگ شتتتود. دقت کنید هی  رنگ را نیز با حلا  مناستتتب بشتتتوئید تا قوطی کاملاً عاری از پوشحاوی پوش

ها و ستطح قوطی و در  آن باقی نماند. ستپس قوطی خالی را خشتک نموده، مقداری از رنگ در درزها، دوخت

 ه با در قوطی وزن کنید.آن را همرا

محاسبه نمایید. حجم پوشرنگ مطابو با فرمو  زیر محاسبه  3-2رنگ را نیز طبو استاندارد بند دانسیته پوش

 شود:می

V= 
𝑚1−𝑚2

𝜌
 

 که در آن:

1m  رنگ بر حسب گرمقوطی پر )با در( حاوی پوشوزن 

2m وزن قوطی خالی )با در( بر حسب گرم 

ρ بر حسب گرم بر لیتر دانسیته پوشرنگ 
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 به نام خدا

 استاندارد ایران یملآشنایی با سازمان 

 صۀنعتی یقۀاتو تحق اسۀتاندارد مؤسسۀ  راتمقر و قوانین اصلاح قانون 3مادۀ  یک بند موجب به ایران استاندارد یملسازمان 

 می( ایران)رس یملاستانداردهای  نشر و تدوین تعیین، که وظیف  است کشور رسمی مرجع تنها 1371 ماه بهمن مصوب ایران،

  .دارد عهده به را

ؤسسۀات مز و کۀنظۀران مراصۀاحب ،ارشناسان سازمانکب از کمر یفن یهاونیسیمکهای مختلف در ن استاندارد در حوزهیتدو

، یدیۀط تولیشۀرا و با توجه به یملشود و کوششی همگام با مصالح آگاه و مرتبط انجام می یو اقتصاد یدی، تولی، پژوهشیعلم

ن، ننۀدگاکننۀدگان، مصۀر کدیصۀاحبان حۀو و نفۀع، شۀامل تول  صۀفانت آگاهانۀه و منکو تجاری است کۀه از مشۀار یفناور

س ینۀوشید. پشۀودولتۀی حاصۀل مۀیو غیر یدولت یها، نهادها، سازمانیو تخصص یز علمککنندگان، مراصادرکنندگان و وارد

افۀت یو پۀس از در شۀودیمربۀو  ارسۀام م یهاونیسیمک ینفع و اعضایبه مراجع ذ یایران برای نظرخواه یمل یاستانداردها

 و( ایران چۀا  ی)رسم یملبه عنوان استاندارد  ،بیمرتبط با آن رشته طرح و در صورت تصو یمل  تیمکشنهادها در ینظرها و پ

 شود.یمنتشر م

کننۀد یه میۀشۀده ته نیۀیت ضۀوابط تعینیز با رعا صلاحذیمند و علاقه یهاه مؤسسات و سازمانک ییس استانداردهاینوشیپ

ب، یۀن ترتیشۀود. بۀدچۀا  و منتشۀر می ایۀران یملۀ ب، بۀه عنۀوان اسۀتانداردیو درصۀورت تصۀو یبررس ،طرح یملدرکمیته 

استاندارد مربۀو   یمل  ن و در کمیتیتدو 5 رۀایران شما یملاستاندارد  رات مقره بر اساس کشود یم یتلق یمل ییاستانداردها

 ده باشد.یب رسیبه تصو شودیل میکتشایران استاندارد  یملدر سازمان ه ک

 2(IEC) المللۀی الکتروتکنیۀککمیسیون بین ،ISO(1( استاندارد یالمللنیسازمان ب یاصل یران از اعضایاد استاندار یملسازمان 

در کشۀور  CAC(5( کمیسیون کدکس غذایی 4است و به عنوان تنها رابط 3)OIML( قانونیشناسی المللی اندازهو سازمان بین

ن یشۀور، از آخۀرکخۀا   یهایازمنۀدیو ن یلۀکط یایران ضمن تۀۀوجه بۀه شۀرا یمل ین استانداردهایکند. در تدوفعالیت می

 شود.گیری میبهره یالمللنیب یجهان و استانداردها یو صنعت ی، فنیعلم یهاشرفتیپ

مت کنندگان، حفظ سۀلات از مصر یشده در قانون، برای حما ینیبشین پیت موازیتواند با رعایران میاستاندارد ا یملسازمان 

ز ا یبعضۀ ی، اجۀرایو اقتصۀاد یطیمحسۀتیت محصۀوتت و ملاحظۀات زیۀفکینۀان از ی، حصوم اطمیو عموم یفرد یمنیو ا

 یبۀار، اجسۀتاندارداایران را برای محصوتت تولیدی داخل کشور و/یا اقلام وارداتی، با تصویب شورای عۀالی  یملاستانداردهای 

و  یادراتصۀ یاتهۀاکاسۀتاندارد  یشۀور، اجۀراکمحصۀوتت  یبۀرا یالمللۀنیب یتواند به منظور حفۀظ بازارهۀای. سازمان مکند

ها و مؤسسات فعۀام در نندگان از خدمات سازمانکبه استفاده بخشیدننان ین برای اطمی. همچنکند یآن را اجبار یبنددرجه

ها و شۀگاهی، آزمایطیمحسۀتیت زیریت و مدیفکیت یریمد هایسیستم یو صدورگواه یزیمم، یمشاوره، آموزش، بازرس  نیزم

ها و مؤسسات را بر اسۀاس ضۀوابط نظۀام گونه سازماننیاستاندارد ا یملسازمان وسایل سنجش،  (الیبراسیون)کمراکز واسنجی 

هۀا آن ردکها اعطا و بر عملنآت به ید صلاحیینام  تأیط تزم، گواهیاحراز شرا صورتکند و در می یابیران ارزیت اید صلاحییتأ

 یداربرکۀقات یحقار فلزات گرانبها و انجام تین عییل سنجش، تعیاها، واسنجی وسایک یالملل نیج دستگاه بیکند. ترو ینظارت م

 .است سازمانن یف ایایران از دیگر وظا یمل یسطح استانداردها یارتقا یبرا

                                                 

1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 اردکمیسیون فنی تدوین استاند

 «عنوان استاندارد»

  :دبیر

 علی بزرگی،

 (رنگ صنایع – پلیمر مهندسی ارشد کارشناس)

 مدیره هیات رئیس و عامل مدیر

 مترا - امیرکبیر پلیمر و رنگ تحقیقاتی موسسه

  

  (الفبا حروف ترتیب به اسامی: )اعضا

 علی بزرگی،

 (رنگ صنایع پلیمر، مهندسی ارشد کارشناس)

 مدیره هیأت رئیس و مدیرعامل

 مترا -امیرکبیر صنعتی تحقیقاتی گروه

  

 اردتن کیاسرایی، بزرگی

 (نفت مهندسی کارشناسی)

 آزمایشگاه فنی مدیر

 مترا -امیرکبیر صنعتی تحقیقاتی گروه

  

 زهرا بیات،

 (شیمی ارشد کارشناس)

 ریف شیمیایی صنایع شرکت

  

 سعید پروانه،

 (رنگ صنایع پلیمر، مهندسی ارشد کارشناسی)

 قم استان استاندارد کل اداره

  

 اکرم سرچشمه، پورنامدار

 (رنگ صنایع پلمیر، مهندسی ارشد کارشناس)

 آزمایشگاه کارشناس

 مترا -امیرکبیر صنعتی تحقیقاتی گروه

  

 نیما ثمری،

 (برق مهندسی کارشناسی)

 آزمایشگاه فنی مدیر

 مترا -امیرکبیر صنعتی تحقیقاتی گروه
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 مریم چاوشی،

 (کاربردی شیمی کارشناس)

 مترا -امیرکبیر صنعتی تحقیقاتی گروه

  

 شهلا نویس، چپ

 (حسابداری لیسانس)

 رزین و رنگ تولیدکنندگان تعاونی شرکت

  

 معصومه پور، حسن

 (محض شیمی کارشناس)

 فنی کارشناس

 مترا -امیرکبیر رنگ تحقیقاتی موسسه

  

 افسانه فرد،حقوقی

 (شیمی مهندسی کارشناسی)

 گۀروه - اسۀتاندارد اجۀرای بۀر نظارت مسئوم کارشناس

 معدن و ساختمان

 تهران استان استاندارد کل اداره

  

 زهرا رنجبر،

 (رنگ صنایع پلیمر، مهندسی دکترای)

 موسسه رئیس

 پوشش و رنگ فناوری و علوم پژوهشی موسسه

  

 فریده آقایی، سیف

 (ایحرفه بهداشت ارشد کارشناس)

 مسئوم کارشناس

 مرکۀۀز - پزشۀۀکی آمۀۀوزش و درمۀۀان بهداشۀۀت، وزارت

 کار محیط سلامت

  

 مرتضی شهرستانی،

 (تجزیه شیمی دکترای)

 مرجع هایآزمایشگاه بندیبسته ظرو  گروه مسئوم

 غۀذا معاونت - پزشکی آموزش و درمان بهداشت، وزارت

 دارو و

  

 سموم بخش مسئوم اعظم اسدی، صادق

 محیط حفاظت سازمان زیست محیط فراگیر پایش دفتر
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 زیست (زیست محیط ارشد کارشناس)

  

 محمد صبرآموز،

 (پلیمر مهندسی ارشد کارشناسی)

 فنی ارشد کارشناس

 مترا -امیرکبیر صنعتی تحقیقاتی گروه

  

 اعظم طباطبایی،

 (دریایی علوم ارشد کارشناس)

 سنگین فلزات بخش مسئوم

 محیط حفاظت سازمان زیست محیط فراگیر پایش دفتر

 زیست

  

 رضا زاده، علیخان

 (صنایع مهندسی)

 مدیره هیأت رئیس و مدیرعامل

 الوان رزین و رنگ تعاونی

  

 فاطمه غفارزاده،

 (شیمی مهندسی کارشناسی)

 فنی کارشناس

 استاندارد پژوهشگاه

  

 فرنوش غفارزاده،

 (معدنی شیمی دکترای)

 فنی مدیر

 شیمی فرنور شرکت

  

 وحید شورستانی، مافی

 (نفت مهندسی ارشد کارشناس)

 استاندارد اجرای بر نظارت کارشناس

 فلۀزی غیۀر صۀنایع اسۀتاندارد اجۀرای بۀر نظۀارت دفتر

 ایران استاندارد ملی سازمان

  

 علیرضا منافی،

 (رنگ صنایع - پلیمر مهندسی کارشناسی)

 آزمایشگاه رئیس

 الوان رزین و رنگ تعاونی
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 حسین فرد،کسائی

 (شیمی مهندسی ارشد کارشناسی)

 آزمایشگاه فنی مدیر

 مترا -امیرکبیر صنعتی تحقیقاتی گروه

  

 مجید ثمر، یگانه

 (رنگ صنایع - پلیمر مهندسی کارشناسی)

 وابسته صنایع و رنگ تولیدکنندگان تعاونی

  

  :ویراستار

 شهاب اخیاری،

 (شیمی دکترای)

 شرقی آذربایجان استان استاندارد کل اداره

 هاآزمایشگاه امور کارشناس
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 مندرجات فهرست

 صفحه عنوان

   گفتارشیپ

 1 کاربرد  دامن و هد  1

 1 یالزام مراجع 2

 4 فیتعار و اصطلاحات 3

 4 هایژگیو 4

 4 عیما رنگپوش یهایژگیو 4-1

 4 یقوط در رنگپوش یظاهر تیوضع 4-1-1

 4 انبار در رنگپوش یداریپا 4-1-2

 4 بستن هیرو برابر در رنگپوش مقاومت 4-1-3

 4 شدن ویرق تیقابل 4-1-4

 4 بو 4-1-5

 5 هاحلام 4-1-6

 5 فرار ریغ مواد درصد 4-1-7

 5 یگرانرو 4-1-8

 5 رنگپوش ذرات اندازه 4-1-9

 5 خشک نیرز یوزن درصد 4-1-10

 5 فرار یآل مواد مقدار 4-1-11

 5 سرب کل مقدار 4-1-12

 6 تر لمیف یهایژگیو 4-2

 6 مو قلم با رنگپوش اعمام تیقابل 4-2-1

 6 غلتک با رنگپوش اعمام تیقابل 4-2-2
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 6 رنگپاش با رنگپوش اعمام تیقابل 4-2-3

 6 شدن خشک زمان 4-2-4

 7 خشک لمیف یهایژگیو 4-3

 7 خشک لمیف ظاهر 4-3-1

 7 مجدد یدهپوشش تیقابل 4-3-2

 7 خمش تیقابل 4-3-3

 7 یطیمح یهامقاومت 4-4

 7 سرد آب در یورغوطه برابر در مقاومت 4-4-1

 8 رطوبت برابر در مقاومت 4-4-2

 8 ییزردگرا به مقاومت 4-4-3

 8 دیخورش نور شده عیتسر طیشرا برابر در مقاومت 4-4-4

 8 یبصر یهایژگیو 4-5

 8 براقیت 4-5-1

 8 پوشش قدرت 4-5-2

 14 بردارینمونه 5

 14 .شودیم انجام 1-2 بند مطابو یبردارنمونه 5-1

 14 آزمون یهاروش 6

 14 آزمون یعموم طیشرا 6-1

 15 آزمون صفحات 6-2

 15 یاشهیش صفحات هیته 6-2-1

 15 یفوتد صفحات هیته 6-2-2

 16 بستن هیرو مقابل در رنگپوش مقاومت یریگاندازه 6-3

 16 تزم لیوسا 6-3-1

 16 آزمون انجام روش 6-3-2

 16 شدن ویرق تیقابل نییتع 6-4

 16 زاتیمسمو یهاحلام مقدار یریگاندازه 6-5
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 16 رفراریغ مواد یوزن درصد یریگاندازه 6-6

 17 یگرانرو یریگاندازه 6-7

 17 یچگال یریگاندازه 6-8

 17 رنگپوش ذرات اندازه یریگاندازه 6-9

 17 خشک نیرز درصد یریگاندازه 6-10

 17 ازین مورد لیوسا 6-10-1

 17 آزمون انجام روش 6-10-2

 18 فرار یآل مواد مقدار یریگاندازه 6-11

 18 سرب کل مقدار یریگاندازه 6-12

 18 موقلم با رنگپوش اعمام تیقابل نییتع 6-13

 19 غلتک با رنگپوش اعمام تیقابل نییتع 6-14

 19 رنگپاش با رنگپوش اعمام تیقابل نییتع 6-15

 19 شدن خشک زمان یریگاندازه 6-16

 19 یسطح شدن خشک زمان 6-16-1

 19 سخت شدن خشک زمان 6-16-2

 20 مجدد یدهپوشش تیقابل نییتع 6-17

 20 خمش تیقابل یریگاندازه 6-18

 20 ییزردگرا به مقاومت 6-19

 20 آزمون صفحات 6-19-1

 20 ازین مورد لیوسا 6-19-2

 20 آزمون صفحات هیته 6-19-3

 21 آزمون انجام روش 6-19-4

 22 دیخورش نور برابر در مقاومت شده عیتسر آزمون 6-20

 22 سرد آب برابر در مقاومت نییتع 6-21

 22 رطوبت برابر در مقاومت نییتع 6-22

 22 رنگپوش خشک لمیف تیبراق یریگاندازه 6-23
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 23 فاند پتومتریکر روش به تر رنگپوش پوشش قدرت 6-24

 23 :ازین مورد لوازم 6-24-1

 23 کار اساس 6-24-2

 23 آزمون انجام روش 6-24-3

 23 محاسبات 6-24-4

 24 یبندبسته 7

 24 یبندبسته در رنگپوش حجم 7-1

 24 یبندبسته ظر  7-2

 25 یگذارنشانه 8
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 گفتارشیپ

 یرنۀگ روغنۀ: پوش2 قسۀمت یۀهپاحلام یۀدیآلک یرنگ روغنپوش -ها و جلاها رنگپوش » ......استاندارد 

تدوین و منتشۀر شۀد، بۀر اسۀاس  1378بار در سام که نخستین« ... آزمون یهاو روش هایژگیو - براقیمهن

مترا  –های مربو  توسط موسس  تحقیقاتی رنگ امیرکبیر پیشنهادهای دریافتی و بررسی و تأیید کمیسیون

برای سومین بار مورد تجدیدنظر قرار گرفت و در .................... اجلاسیه کمیت  ملی استاندارد .................. مورخ 

قانون اصلاح قۀوانین و مقۀررات مؤسسۀه  3............... تصویب شد. اینک این استاندارد به استناد بند یک مادۀ 

 شود.، به عنوان استاندارد ملی ایران منتشر می1371ن، مصوب بهمن ماه و تحقیقات صنعتی ایرا استاندارد

اختار و شۀیوۀ سۀ -ایران ملی)استانداردهای  5ایران شمارۀ  ملیاستاندارد  بر اساسایران  ملیاستانداردهای 

نۀه یزم در یو جهان ملی یهاشرفتیتحوتت و پ با یو هماهنگ یحفظ همگام یبرا شوند.نگارش( تدوین می

ه کۀ ینهادشید شد و هر پندنظر خواهیلزوم تجد صورتران در یا ملی یهاع، علوم و خدمات، استانداردیصنا

ار قۀر توجه ردمربو  مو یون فنیسیمکنظر در دین استانداردها ارائه شود، هنگام تجدیا لیمکتاصلاح و  یبرا

 رد.ی ملی ایران استفاده کبنابراین، باید همواره از آخرین تجدیدنظر استانداردها خواهد گرفت.

 شود.می 1378: سام  5475این استاندارد جایگزین استاندارد ملی ایران شمارۀ 

 و تدوین این استاندارد مورد استفاده قرار گرفته به شرح زیر است: منابع و مآخذی که برای تهیه

مه بۀراق تزئینۀی بۀر رنگ رویه نی –ها و جلاها : رنگ1378سام  5475استاندارد ملی ایران شماره  -1

 "ها و روشهای آزمونویژگی – لکیدآپایه رزین 
2- AS 3730.5: 2006, Solvent-borne – Interior– Semi-gloss enamel 

3- SABS 515: 2003, Decorative Paint For Interior Use 

4-  Federal Register/Vol. 69, No. 228/Monday, November 29, 2004/Rules and 

Regulations 

5- Directive 2004/42/EC of the European Parliament and of the Council of 21 April 

2004. 

6- Paint And Coating Testing Manual , Joseph V. Koleske , 15th Edition 2012 (ISBN: 

978-0-8031-7017-9) 
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   همقدم

شۀود، بۀا نگۀاه و رو نیز میشامل استاندارد پیش های آلکیدی حلام پایه کهرنگهای پوشمجموعه استاندارد

 وهۀای تحقیقۀاتی و پژوهشۀی رویکرد جدیدی، بر گرفته از نیازهای امروز بازار و صنعت کشۀور، نتۀایج پرو ه

 اند.المللی، مورد تجدید نظر قرار گرفتهقوانین، مقررات، روندها و رویکردهای بین

 اند:رده شدههای جدید در زیر آوبرخی از این رویکرده

 های زیست محیطی.های مضر برای سلامتی انسان در محیط و آتیندهکاهش محتوا و انتشار آتینده -1

های کم اهمیت در کیفیت محصوم بۀه های پذیرش برخی از ویژگیحذ  یا بسط )توسعه( محدوده -2

 گان.منظور ایجاد فرصت و قابلیت تولید متنوع محصوتت جدید و رقابتی توسط تولیدکنند

گذاری به منظور اطلاع مصر  کننده از کیفیۀت و پارامترهۀای تاثیرگۀذار در قیمۀت در بهبود نشانه -3

 راستای حمایت از مصر  کننده.

هۀا های این فرآورده شده است. از مهمتۀرین تغییۀرات در ویژگیاین رویکردها منتهی به تغییراتی در ویژگی

های محیطی و زیست محیطی از جملۀه هایی مرتبط با محتوا و انتشار آتیندهتوان به اضافه شدن ویژگیمی

 ( اشاره نمود. VOCو مواد سمی، آتیندههای فرار آلی ) هاحلام ، ،سرب سنگین فلز میزان

ها، الزامۀات و های فنی تجدید نظر این استاندارد هر چه نزدیکتر شدن به محدودهرویکرد مد نظر کمیسیون

بنۀدی رمومفهمزمان با در نظر گرفتن توان فنی و توان تۀامین مۀواد جۀایگزین و ،قوانین بین المللی مرتبط

 ها بود.توسط تولیدکنندگان به منظور برآورده کردن الزامات این ویژگیمناسب 

شود که هایی اطلاق میرنگبراق به پوشنیمه یهپاحلام یدیآلک یرنگ روغنپوشدر این مجموعه استاندارد، 

نگ رت پوشباشد. در صورتی که براقی GU 35و بیشتر یا مساوی  GU 75کمتر از  60°براقیت آنها در زاویه 

هۀای مۀرتبط بۀا آن در یکۀی از یۀه در ایۀن محۀدوده قۀرار نگیۀرد، اسۀتاندارد ویژگیپاحلام یدیآلک یروغن

  گیرد.های زیر قرار میبندیدسته

 INSO X براق یهپاحلام یدیآلک یرنگ روغنپوش -

 INSO X ماتنیمه یهپاحلام یدیآلک یرنگ روغنپوش -

 INSO X مات یهپاحلام یدیآلک یرنگ روغنپوش -
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 یهپاحلال یدیآلک یرنگ روغنپوش -ها و جلاها رنگ

 آزمون یهاو روش هایژگیو - براقنیمه یرنگ روغن: پوش2 قسمت

 هدف و دامنۀ کاربرد 1

 پایۀهآلکیۀدی حلامهۀای آزمۀون پوشۀرنگ روغنۀی هۀا و روشتعیۀین ویژگین اسۀتاندارد، یا نیتدوهد  از 

 است.، براقنیمه

های مسکونی، ساختمان 1داخلی متنوع آمیزی سطوحگرن به منظور ،برای اهدا  تزئینی رنگ عمومااین پوش

عمومی و تجاری، از جنس فلزی، چوبی، سیمانی، آجۀری، گچۀی و/یۀا سۀایر سۀطوح مشۀابهی کۀه از پۀیش 

 .آمیزی شده و/یا دارای آستری باشند، کاربرد داردرنگ

خلی تزئینات اثاثیه دادر، پنجره،  ،حمام ،ف آشپزخانههایی از قبیل دیوار و سقدر محیطگ عموما رناین پوش

 گیرد.مورد استفاده قرار میو ...، 

 60°در زاویۀه  شود که براقیۀت آنهایی اطلاق میرنگبراق به پوشنیمه یهپاحلام یدیآلک یرنگ روغنپوش

 باشد. GU 35و بیشتر یا مساوی GU 75 2کمتر از 

 3مراجع الزامی 2

 .اده شده اسۀتدها ارجاع صورت الزامی به آن در مراجع زیر ضوابطی وجود دارد که در متن این استاندارد به

 شوند. ترتیب، آن ضوابط جزئی از این استاندارد محسوب میبدین

ای بعۀدی آن هتجدیۀدنظرهۀا و هاصلاحیکه به مرجعی با ذکر تاریخ انتشار ارجاع داده شده باشد،  صورتی در

ده است، شرجاع داده ها ادر مورد مراجعی که بدون ذکر تاریخ انتشار به آن .آور نیستبرای این استاندارد الزام

 آور است.های بعدی برای این استاندارد الزامهاصلاحیهمواره آخرین تجدیدنظر و 

 الزامی است:استفاده از مراجع زیر برای کاربرد این استاندارد 

 رنگ ، جلاها و مواد اولیه آن ها نمونه برداری -رنگ ها و جلاها : 10035استاندارد ملی ایران شماره   

 تعیین مقدار ماده غیر فرار -رنگ ها،جلاها و پلاستیک ها : 5907استاندارد ملی ایران شماره  

                                                 

1 interior 

2 Gloss Unit 

3 Normative references 
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 بندیو مرکب های چا  تعیین دانهها ، جلاها رنگپوش : 6460استاندارد ملی ایران شماره  

ون قلۀم موهۀای تخۀت بۀرای مصۀار  ها و روش های آزمویژگی : 2067استاندارد ملی ایران شماره - 

 کاریرنگ

 آزمون برای استاندارد هایپانل :15376د ملی ایران شماره استاندار 

 -3قسۀمت  -آزمۀون هۀای خشۀک شۀدن  -رنگ ها و جلاها : 13907-3استاندارد ملی ایران شماره  

 آزمون خشک شدن با استفاده از گویچه

تعیۀین  -1های خشک شدن قسۀمت آزمون-ها و جلاهارنگ : 13907-1استاندارد ملی ایران شماره - 

 حالت خشک شدن عمقی و زمان خشک شدن عمقی

ک رنگ در برابۀر خمۀش حۀوم مقاومت فیلم خش-ها و جلاهارنگ : 5908استاندارد ملی ایران شماره  

 روش آزمون-محور استوانه ای 

 2قسمت-مقاومت در برابر مایعات اندازه گیری -ها و جلاهارنگ :14388-2استاندارد ملی ایران شماره  

 روش غوطه وری درآب -

غیۀر متالیۀک ها و جلاها ۀ روش تعیین براقیت فیلم رنگهای رنگ،  :6455استاندارد ملی ایران شماره  

 درجه 85و60و20تحت زوایای 

 – رنگ گیریاندازه:  دوم قسمت سنجیرنگ –رنگها و جلاها  : 7739-2استاندارد ملی ایران شماره - 

 هدهند انعکاس یا دهنده انتقام اشیاء

اوم: قسۀمت  رطوبۀت برابۀر در مقاومۀت تعیین –: رنگها و جلاها 1-7876شماره  یرانا یمل استاندارد 

 رطوبت متراکم پیوسته )شرجی دائم(

 CIE مقادیر محرک رنگ سه گانه استاندارد -3قسمت -رنگ سنجی: 3-20747استاندارد ملی شماره  

 ها و اصلاحاتوا ه – ها و جلاهارنگ:  9218استاندارد ملی ایران شماره  - 

  ISO 11890-2: (2013), Paints and varnishes - Determination of volatile organic 

compound (VOC) content - Part 2: Gas-chromatographic method 
 ASTM D562: 10(2014) , Standard Test Method for Consistency of Paints Measuring 

Krebs Unit (KU) Viscosity Using a Stormer-Type Viscometer 
 ASTM D3335: 85a (2014), Standard Test Method for Low Concentrations of Lead, 

Cadmium, and Cobalt in Paint by Atomic Absorption Spectroscopy 
 ISO 105-A03: 1993, Textiles – Tests for color fastness – Part A03: Gray scale for 

assessing staining 

 ASTM D6695-03b: 2003  - Standard Practice for Xenon-Arc Exposures of Paint and 

Related Coatings 
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 ISO 3232:1974 - Paints and varnishes - Determination of quantity of material in a 

container 
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 اصطلاحات و تعاریف  3

 باشد.می14-2اصطلاحات و تعاریف به کار رفته در این استاندارد مطابو استاندارد بند 

 هاویژگی 4

 زیۀر کۀه بۀه صۀورت خلاصۀه در هایباید با ویژگی پایهآلکیدی حلام براقنیمهروغنی  رنگپوشهای ویژگی

 مطابقت داشته باشد.اند، آورده شده 1 جدوم

 مایع رنگپوشهای ویژگی 1-4

 در قوطی رنگپوشظاهری  یتوضع 1-1-4

و ذرات عاری از اجسام  وباید یکنواخت  رنگپوشکنید، را جهت آزمون باز می رنگپوشقوطی  هنگامیکه در

ئمۀی از رویۀه بسۀتن و  م شۀدن علا تا پایان زمان انقضۀاء،نباید  رنگپوشهای درشت باشد. دهخارجی یا تو

 کۀه بۀا هۀم داشته باشد، همچنین جداشدگی رزین و حلام از رنگدانه و/یا رسوب رنگدانه باید در حدی باشد

  به راحتی به صورت یکنواخت درآید.با کاردک یا میله  رنگپوشزدن 

 در انبار رنگپوش پایداری 2-1-4

حۀیط و ماه از تاریخ تولیۀد در دمۀای م 18ه مدت ببندی اولیه( )بستهدر ظر  اصلی خود  رنگپوشچنانچه 

 را دارا باشد. 1-1-4 های بندباید ویژگی رنگپوش در طوم زمان مذکورد، شرایط انبارداری نگهداری شو

 در برابر رویه بستن رنگپوشمقاومت  3-1-4

 قرار گیرد باید فاقد رویه باشد. مورد آزمون 3-6چنانچه آزمونه طبو بند 

 شدنقابلیت رقیق  4-1-4

امتۀزاج یافتۀه و  1کننۀدهباید به راحتۀی بۀا رقیو رقیو شود، 6-4طبو روش مذکور در بند  رنگپوشچنانچه 

 از خود نشان دهد.شدگی، جداشدگی، دو فاز شدن و ... کننده، از قبیل  مبا رقیوناسازگاری اثری از نباید 

 بو 5-1-4

زننۀده و  بۀوی مصۀر د کۀه هنگۀام نباید طوری انتخاب شده باش رنگپوشمورد مصر  در تولید مواد اولیه 

 باشد. رنگپوشبوی آن بیانگر محتویات معموم این نوع غیرمتعار  نداشته، 

                                                 

1 thinner 
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 هاحلال 6-1-4

هۀای خطرنۀاک و حلام مۀواد فۀرار و مورد آزمون قۀرار گیۀرد نبایۀد محتۀوی 5-6چنانچه آزمونه مطابو بند 

 های کلردار باشد.حلام و زا مانند بنزن، متانوممسمومیت

 درصد مواد غیر فرار 7-1-4

، (نوع رنگدانها توجه به ب)مورد آزمون قرار گیرد، درصد جرمی مواد غیر فرار آن  6-6چنانچه آزمونه طبو بند 

 شته باشد.دا مطابقت 1 جدومبا باید 

 گرانروی 8-1-4

 باشد. KU 110تا  KU 80مورد آزمون قرار گیرد، مقدار گرانروی باید بین  7-6چنانچه آزمونه طبو بند 

 رنگپوشذرات اندازه  9-1-4

 باشد. μm 25مورد آزمون قرار گیرد، بیشینه اندازه ذرات باید  8-6چنانچه آزمونه طبو بند 

 رزین خشکوزنی درصد  10-1-4

 باشد. %25باید کمینه رزین خشک وزنی درصد مورد آزمون قرار گیرد، 9-6چنانچه آزمونه طبو بند 

 1مقدار مواد آلی فرار 11-1-4

 .باشد g/l 400بیشینه  کلی مواد آلی فرار بایدمقدار آزمون قرار گیرد،  مورد 10-6بندچنانچه آزمونه طبو 

افۀزودن  بندی(گذاری روی بسۀتهدرج شۀده در نشۀانهتولیدکننۀده )چنانچه مطابو دستورالعمل  -یادآوری

مطۀابو  کننده،رقیویش از آزمون با بیشینه نسبت اختلا  پباید  آزمونه، رنگ مجاز باشدکننده به پوشرقیو

 .رقیو شده، سپس مورد آزمون قرار گیرد تولیدکنندهبا دستورالعمل 

 

 مقدار کل سرب 12-1-4

مایع باید  رنگپوشمورد آزمون قرار گیرد، مقدار کل سرب در  11-6طبو بند  فامیبا هر  رنگپوشچنانچه 

 باشد. g/gμ2 90 بیشینه

                                                 

1 Volatile Organic Compound (VOC) 
2 g/g ~ ppmμ 
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 یدارا یکهحۀد مجۀاز نشۀده اسۀت و در صۀورت یۀن( مشموم ای)پرتقال نارنجی و زرد هایرنگپوش -یادآوری

را بر  "سرب زیاد مقادیر حاوی: هشدار "عنوانخوانا  وبا فونت درشت  یدبا سازندهسرب باشد  یادز یرمقاد

سۀازنده ( فاقۀد سۀرب باشۀند ی)پرتقۀال یزرد و نارنج یهارنگپوش صورتیکه. در یددرج نما یبسته بند یرو

 درج نماید. "سرب مجاز مقادیر حاوی"عنوان  تواندمی

 

 فیلم تر هایویژگی 2-4

 با قلم مو رنگپوشقابلیت اعمال  1-2-4

مۀو قابلیۀت مورد آزمون قرار گیرد، باید به خوبی زیۀر قلم12-6 بند طبو شرایط مذکور در رنگپوشه چنانچ

پوشۀش بایۀد عۀاری از عیۀوب  نهایی م خشکبه سهولت قابل استفاده باشد. فیل ،داشته 1همترازیگسترش و 

های ، شناوری رنگدانۀه، رگۀه رگۀه شۀدن، جۀدایی لبۀه)رد قلم( موآثار قلم ،تبله و شرهقابل مشاهده از قبیل 

 یا هر نوع خصوصیات نامطلوب دیگری باشد./و رنگپوش

 غلتکبا  رنگپوشقابلیت اعمال  2-2-4

گۀردد و  اعمۀاممورد آزمون قرار گیرد، باید به طور یکنواخت روی سۀطح  13-6طبو بند  رنگپوشچنانچه 

، شۀناوری رنگدانۀه و/یۀا هۀر نۀوع رنۀگپوشهای عاری از عیوب قابل مشاهده از قبیل تبله، شره، جدایی لبه

 باشد. رنگپوش نهایی سطح خشک خصوصیات نامطلوب دیگر روی

بۀه عنۀوان  ،اندحی شۀدههایی که برای ایجاد بافت طراغلتکاز استفاده  ، حاصلرنگپوشبر روی سطح آثار سطحی  -یادآوری

 شوند.عیب تلقی نمی

 با رنگپاش رنگپوشقابلیت اعمال  3-2-4

مورد آزمون قرار گیرد، باید به آسۀانی از دهانۀه رنگپۀاش پاشۀیده شۀود و  14-6 بند طبو رنگپوشچنانچه 

، گۀرد آثار شناوری رنگدانه، تبله، شره عاری از عیوب قابل مشاهده از قبیلباید  رنگپوشنهایی خشک سطح 

 لی باشد.پرتقاهای پوستیا ناصافی/و رنگ

 زمان خشک شدن 4-2-4

 زمان خشک شدن سطحی 1-4-2-4

ساعت به صورت سطحی  5مورد آزمون قرار گیرد، باید در بیشینه زمان  1-15-6طبو بند  رنگپوشچنانچه 

 خشک گردد.

                                                 

1 Leveling 
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 زمان خشک شدن عمقی 2-4-2-4

ساعت به صورت عمقی  16مورد آزمون قرار گیرد، باید در بیشینه زمان  2-15-6طبو بند  رنگپوشچنانچه 

 خشک گردد.

 فیلم خشکهای ویژگی 3-4

 ظاهر فیلم خشک 1-3-4

سطح زیرآیند روی  بر 14-6و  13-6، 12-6های بندهای اعمام در روش هر یک ازمطابو  رنگپوشچنانچه 

عاری از سطحی صا ، هموار و یکنواخت،  قابلیت تشکیل فیلم داشته وپس از خشک شدن،  شود، باید اعمام

را ایجۀاد سطحی و ظۀاهری دیگۀر  عیوبیا ترک و/چروک، ریزترک و  پارگی،ذرات درشت، جداشدگی رنگی، 

 .نماید

 بندی مطابقت داشته باشد.گذاری روی بستهباید کاملا با رنگ درج شده در نشانه رنگپوشرنگ فیلم خشک 

 دهی مجددقابلیت پوشش 2-3-4

، تیه زیرین نباید رنگپوش تیه جدید اعمام حینمورد آزمون قرار گیرد، در  16-6 طبو بند آزمونهچنانچه 

تخریب یا تحت تاثیر قرار گرفته و در طوم زمان خشک شدن باید عۀاری از هرگونۀه عیۀوب ظۀاهری باشۀد. 

سطحی صا ، هموار و یکنواخت، عۀاری از ذرات  ،ساعت 24 گذشت پس ازنهایی باید، همچنین فیلم خشک 

 .ترک و/یا عیوب سطحی و ظاهری دیگر داشته باشددرشت، جداشدگی رنگی، پارگی، چروک، ریزترک و 

 توان نادیده گرفت.شدن به میزان کم را میاثر پوست پرتقالی -یادآوری

 قابلیت خمش 3-3-4

، پوسته شۀدن، رگۀه گیرد نباید هیچگونه آثار ترک خوردگی مورد آزمون قرار 17-6بند  طبو آزمونهچنانچه 

 با چشم غیر مسلح قابل مشاهده باشد.و جدا شدگی  رگه شدن

 محیطی هایمقاومت 4-4

 آب سرد وری درغوطه مقاومت در برابر 1-4-4

زدگی، کۀاهش ، تاومباید فاقد هرگونه آثار گچی شدن ،مورد آزمون قرار گیرد 20-6طبو بند  چنانچه آزمونه

 باشد. و عیوب ظاهریزدگی و زنگچسبندگی و هرگونه علائم خوردگی  براقیت، کاهش



 1398:  5475مارۀ ایران ش ملیاستاندارد 

   

8 
 

 

 مقاومت در برابر رطوبت 2-4-4

زدگی، کاهش براقیت، آثار گچی شدن، تاومباید فاقد هرگونه  ،مورد آزمون قرار گیرد 21-6 طبو بند چنانچه

 زدگی و عیوب ظاهری باشد.کاهش چسبندگی و هرگونه علائم خوردگی و زنگ

 مقاومت به زردگرایی 3-4-4

مورد آزمون قرار گیۀرد، در صۀورت ارزیۀابی بۀه روش چشۀمی، درجۀه زردی  18-6طبو بند  چنانچه آزمونه

بوده و در صورت ارزیابی به روش دستگاهی، اختلا  اندیس زردی باید  8مطابو معیار خاکستری باید کمینه 

 های سفید رنگ کاربرد دارد.رنگاین ویژگی فقط برای پوش باشد. 03/0کمینه 

 مقاومت در برابر شرایط تسریع شده نور خورشید 4-4-4

یک واحد، تغییر براقیت  باید بیشینه( ΔEتغییر رنگ ) مورد آزمون قرار گیرد، 19-6طبو بند  چنانچه آزمونه

ای کۀه در نسۀبت بۀه نمونۀه مرجۀع )نمونۀه 03/0 باید بیشۀینهاختلا  اندیس زردی و  GU1 10 یشینهب یدبا

 درجۀه چشۀمی، روش بۀه ارزیۀابی صۀورت در یاو  معرض شرایط تسریع شده قرار نگرفته است( داشته باشد

شدن، ترک، پوسۀته شۀدن و در ضمن نباید آثاری از گچی. باشد 8 کمینه باید خاکستری معیار مطابو زردی

 گی پوشش بر روی آزمونه مشاهده شود.دجداش

شۀوند، کۀاربرد دارد. تولیدکننۀده م میخۀارجی سۀاختمان اعمۀاهایی که بر روی سطوح رنگبرای پوش ویژگیاین  -یادآوری

بندی درج دو را بۀر روی بسۀته حیط خارجی یا داخلی ساختمان یۀا هۀررنگ برای کاربری در ماست، مناسب بودن پوشموظف 

 نماید.

 بصری هایویژگی 5-4

 براقیت 1-5-4

از اعمام ساعت  168 گذشت قرار گیرد، بعد از براقیت گیریاندازه مورد آزمون 22-6طبو بند  چنانچه آزمونه

 .باشد GU75 – GU35باید  60°زاویه ، براقیت آزمونه باید در رنگپوش

 پوشش قدرت 2-5-4

مقدار ادعا شده  مساوی یا بیشتر ازباید  آزمون مورد آزمون قرار گیرد، نتیجه 23-6 طبو بند چنانچه آزمونه

بندی درج شده است، باشد و در هر صورت قدرت پوشش گذاری روی بستهکه در نشانه توسط تولیدکننده،

 باشد. 2جدوم درج شده در ر کمتر از مقادی نباید

                                                 

1 Gloss Unit 
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تولید شده  رنگپوشباشد. قدرت پوشش  l/2m 8سفید نباید کمتر از  رنگپوشقدرت پوشش  2جدوم بر اساس مقادیر  مثال:

گیری شۀده بۀرای ایۀن مقۀدار انۀدازهباشۀد.  (l/2m 10به عنوان مثۀام ) l/2m 8تواند هر مقداری بیش از توسط تولیدکننده می

 بندی کمتر باشد.گی نباید از مقدار درج شده بر روی بستهویژ

شود کۀه بۀه های آلی استفاده میهایی مانند برخی رنگدانهاز رنگدانهتنها آنها  ساخت هایی که دررنگپوشدر مورد  -یادآوری

هۀا رنگایۀن پوش شۀود.گیری نمیقدرت پوشۀش انۀدازه ،های جوهری(رنگپوشتنهایی قابلیت ایجاد پوشش ندارند )اصطلاحا 

 دهند.از نور مرئی را جذب و مقداری از آن را از خود عبور می شفا  بوده، مقدارینیمه
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ها. خلاصه ویژگی 1 جدول  

 حدود قابل قبوم هاویژگی ردیف
روش بند 

 آزمون

 در قوطی رنگپوشوضعیت ظاهری   1

های خارجی یا تودهیکنواخت، عاری از اجسام و ذرات 

درشت، بدون علائم رویه بستن و  م شدن، جداشدگی 

 رزین و حلام از رنگدانه و/یا رسوب رنگدانه

- 

 - ماه 18کمینه  در انبار رنگپوشپایداری   2

 3-6 فاقد رویه به رویه بستن رنگپوشمقاومت   3

 قابلیت رقیو شدن  4
زگازی بین عدم مشاهده ناساکننده، امتزاج راحت با رقیو

 حلام و رنگ
6-4 

 بو  5
بیانگر محتویات معموم بو فاقد بوی زننده و غیر متعار ، 

 رنگاین نوع پوش
- 

 حلام  6
مانند زا های خطرناک و مسمومیتو حلامفاقد مواد فرار 

 های کلرداربنزن، متانوم یا حلام
6-5 

7  

 رنگپوشمواد غیر فرارموجود در 
 

 % 60 کمینه (1)های سفید و الوان روشنرنگپوش -الف 6-6

 % 55ینه کم  (2)تیره و حاوی رنگدانه آلی هایرنگپوش -ب

 KU 110- KU 80 6-7 گرانروی  8

 µm25 6-8 بیشینه  رنگپوشاندازه ذرات   9

 9-6 %25کمینه  درصد رزین خشک  10

 g/l 400 6-10 بیشینه مقدار مواد آلی فرار  11

 μg/g 90سرب: بیشینه  (3)مقدار کل سرب  12

 
6-11 

 موقابلیت اعمام با قلم  13

مو، عدم وجود عیوب قابل قابلیت گسترش و همترازی با قلم

مو )رد قلم(، شناوری مشاهده از قبیل تبله و شره، آثار قلم

 رنگ و/یا هر نوعهای پوشرنگدانه، رگه رگه شدن، جدایی لبه

 رنگخصوصیات نامطلوب در پوشش خشک نهایی پوش

6-12 

 غلتکقابلیت اعمام با   14

بیل عدم وجود عیوب قابل مشاهده از ق ،یکنواختی در اعمام

گدانه، و/یا ، شناوری رنرنگپوشهای تبله، شره، جدایی لبه

هر نوع خصوصیات نامطلوب دیگر روی سطح خشک نهایی 

 رنگپوش

6-13 

 قابلیت اعمام با رنگپاش  15

 عدم وجود ،از دهانه رنگپاش رنگپوشسهولت در خروج 

ره، ه، شعیوب قابل مشاهده از قبیل آثار شناوری رنگدانه، تبل

پرتقالی روی سطح خشک های پوستگرد رنگ، و/یا ناصافی

 رنگپوشنهایی 

6-14 

 خشک شدنزمان   16
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 حدود قابل قبوم هاویژگی ردیف
روش بند 

 آزمون

 15-6 ساعت 5بیشینه  طحیخشک شدن س -الف

  ساعت 16بیشینه  خشک شدن سخت -ب

 ظاهر فیلم خشک  17

سطحی صا ،  ایجاد و رنگتوسط پوشقابلیت تشکیل فیلم 

هموار و یکنواخت، عاری از ذرات درشت، جداشدگی رنگی، 

پارگی، چروک، ریزترک و ترک و/یا عیوب سطحی و ظاهری 

 دیگر

رنگ با رنگ درج شده در رنگ فیلم خشک پوشتطابو 

 بندیگذاری روی بستهنشانه

- 

 قابلیت پوشش دهی مجدد  18

شک عدم تخریب یا تاثیر پذیری تیه زیرین در طوم زمان خ

 شدن، 

سطحی صا ، هموار و یکنواخت، عاری از ذرات  ایجاد

درشت، جداشدگی رنگی، پارگی، چروک، ریزترک و ترک 

ساعت از  24پس از  و/یا عیوب سطحی و ظاهری دیگر

 رنگاعمام پوش

6-16 

 mm 4ش حوم محور قابلیت خم  19
پوسته شدن،  ی،آثار ترک خوردگ یچگونههعدم مشاهده 

 مسلح یربا چشم غ یرگه رگه شدن و جدا شدگ
6-17 

 (4)مقاومت به زردگرایی  20
 YΔ ≥ 03/0 ستگاهی:ارزیابی د

 8 کمینه: طبو معیار خاکستری چشمی ارزیابی
6-18 

21  
تسریع شده نور شرایط مقاومت در برابر 

 (5)خورشید

1 ΔE ≤ 

GU 10 ΔG ≤ 

03/0 ≤ YΔ 

 8ارزیابی چشمی طبو معیار خاکستری: کمینه 

6-19 

 ساعت 24به مدت  مقاومت در برابر آب سرد  22

 ی،زدگشدن، تاوم یمانند آثار گچ یسطح یوبعفاقد 

 یو هرگونه علائم خوردگ یکاهش چسبندگ یت،کاهش براق

 یظاهر یوبو ع یزدگو زنگ

6-20 

 ساعت 72به مدت  مقاومت در برابر رطوبت  23

 ی،زدگشدن، تاوم یمانند آثار گچ یسطح یوبعفاقد 

 یو هرگونه علائم خوردگ یکاهش چسبندگ یت،کاهش براق

 یظاهر یوبو ع یزدگو زنگ

6-21 

24  

 براقیت
 06-22 

 GU 75 < Gloss ≤ GU 35 60°در زاویه 

 (6)قدرت پوشش  25
 بندی مشرو  به اینکهروی بستهویژگی درج شده بر طبو 

 نباشد. 2جدوم  از مقادیر درج شده در کمتر
6-23 

 بندیرنگ در بستهحجم پوش  26
در  یدکنندهاز حجم درج شده توسط تول یشترب یا یمساو

 یبندبسته یرو یگذارنشانه
- 
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 حدود قابل قبوم هاویژگی ردیف
روش بند 

 آزمون

 باشند )مانند آبی، سبز، کرم، زرد، خاکستری، صورتی و ...(.ها بر پایه تیتان دی اکساید میرنگپوش(: این 1)

های رنگ)مانند پوش های آلی بوده که قدرت پوشش ندارندحاوی رنگدانه که ییهارنگپوشای، سیاه، قرمز خرمایی، بنفش تیره، اکسید آهن زرد و قهوهرنگهایی که دارای فام پوش(: 2)

 های آلی قرمز، سبز و آبی به تنهایی(حاوی رنگدانه

 شود.نمی است، نمود درج بندی ستهب روی بر را "سرب مجاز مقادیر حاوی"که سازنده جمله  رنگهای زرد و نارنجی(: این ویژگی شامل پوش3)

 شود.گیری میهای سفید اندازهرنگفقط برای پوش(: این ویژگی 4)

 مراجعه کنید. 4-4-4. به یادآوری بندکاربرد دارد شوند،یساختمان اعمام م یسطوح خارج یکه بر رو ییهارنگپوش یبرا یژگیو ینا (:5)
 مراجعه کنید. 2-5-4های جوهری کاربرد ندارد. به یادآوری بند رنگ(: این ویژگی برای پوش6)
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 . قدرت پوشش2جدول 

 )متر مربع بر لیتر( قدرت پوشش درصد بازتاب رنگپوشفام  ردیف

 8 - سفید 1

 28 - سیاه 2

3 

   آبی

 10 60بیش از  رنگخیلی کم

 10 65تا  60 رنگکم

 10 14تا  5 متوسط

 12 5کمتر از  تیره

4 

   سبز

 10 60بیش از  رنگخیلی کم

 12 60تا  20 رنگکم

 14 19تا  5 متوسط

 20 5کمتر از  تیره

5 

   زرد

 8 70بیش از  رنگخیلی کم

 7 70تا  60 رنگکم

 - - متوسط

 7 60کمتر از  تیره

6 

   نارنجی

 7 بیشترو  25 رنگکم

 8 25کمتر از  تیره

7 

   قرمز

 7 و بیشتر 10 رنگکم

 7 10کمتر از  تیره

 4 5کمتر از  قرمز خرمایی 8

9 

   بنفش

 15 20بیش از  رنگکم

 15 20کمتر از  تیره

10 

   خاکستری

 12 60بیشتر از  رنگخیلی کم

 16 60تا  35 کمرنگ

 20 34تا  15 متوسط

 24 15از کمتر  تیره
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 )متر مربع بر لیتر( قدرت پوشش درصد بازتاب رنگپوشفام  ردیف

11 

   کرم

 9 و بیشتر 65 رنگکم

 10 65کمتر از  تیره

12 

   بژ

 10 50بیش از  های اولیهزرد کهربایی و رنگ

 12 50تا  35 های وابستهزرد گوزنی و رنگ

13 
زرد گوزنی و ، ای کمرنگقهوه

 های وابستهرنگ
 14 34تا  10

 30 10کمتر از  ایقهوه 14

 24 10کمتر از  قرمز آجری 15

16 

   صورتی

 8 و بیشتر 50 کمرنگ

 9 50کمتر از  پر رنگ

17 

   صورتی پرتقالی

 8 و بیشتر 40 کمرنگ

 9 40کمتر از  تیره

 شود.گیری میاندازه13-2 بند  (: درصد بازتاب بر اساس روش آزمون1)

 

 بردارینمونه 5

 شود.می انجام 1-2مطابو بند برداری نمونه

 های آزمونروش 6

 شرایط عمومی آزمون 1-6

رطوبۀت ها بایۀد دارای آزمون ها و حین، حین خشک شدن آزمونهرنگپوششرایط محیطی در هنگام اعمام 

 باشد.می C° (2±23)درصد و دمای (%5±50)

یط محیطۀی سۀاعت قبۀل از شۀروع آزمۀون و آزمونۀه سۀازی در شۀرا 24مورد آزمون باید کمینه  رنگپوشنمونه  -1یادآوری 

 آزمایشگاه قرار گیرند.

الۀذکر شۀرایط محیطۀی فوق که با -ویژه در محفظه خا  با شرایط شرایط محیطی خا  یا هایی که باید آزمون -2یادآوری 

 گردند.انجام شوند، شامل الزام فوق نمی -تطابو ندارند 

 ها در معرض جریان مناسب هوا باشند.بهتر است در حین فرایند خشک شدن، آزمونه -3یادآوری 
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 صفحات آزمون 2-6

 ایصفحات شیشهتهیه  1-2-6

 ایصفحات شیشه 1-1-2-6

بعۀاد اتخۀت بۀا سۀطح صۀا  و صۀیقلی و بۀا  ایشیشۀه صفحات، های مختلفبه تعداد مورد نیاز برای آزمون

وبی تمیز خکل یا استن به الابتدا با آب و شوینده به خوبی شسته و سپس با  را cm 15  ×cm 10پیشنهادی 

  نمایید.

 تهیه آزمونه 2-1-2-6

 mμبه ضخامت  رنگپوشتواند یک تیه تر از کشی که میای، با فیلمپس از خشک شدن کامل صفحه شیشه

های حهصۀف شود( ایجاد کند، اعمام کنیۀد.ها ضخامت مذکور تعیین می)بسته به نوع آزمون mμ 120یا  60

به منظۀور  بر روی سطح افقی عاری از گرد و غبارساعت در شرایط  168آزمون را در محیط مناسب به مدت 

 های بعدی نگهداری کنید.انجام آزمون

 ولادیصفحات فتهیه  2-2-6

 صفحات فولادی 1-2-2-6

ط( کۀاملا تخۀت بۀا سۀطح صفحات فوتدی )با کربن کم یا متوسهای مختلف، رد نیاز برای آزمونبه تعداد مو

زدگی که سطح آن عاری از زنگ mm 9/0 تا mm 6/0و ضخامت  cm 15 ×cm 10صا  و با ابعاد پیشنهادی 

یۀا با الکۀل و/ نها راآ سپس کرده،با سنباده زبر  ها راه. سطوح صفحکنید تهیه، و هرگونه علائم خوردگی باشد

  .کنیدخشک  زدایی و، به طور کامل چربیاستن شستشو داده

 تهیه آزمونه 2-2-2-6

 mμبه ضخامت  رنگپوشتواند یک تیه تر از کشی که میپس از خشک شدن کامل صفحه فوتدی، با فیلم

های نیۀد. صۀفحهشود( ایجاد کند، اعمام کها ضخامت مذکور تعیین می)بسته به نوع آزمون mμ 120یا  60

بۀه هۀای بعۀدی آزمون را در محیط مناسب و عاری از گرد و غبار بر روی سطح افقی به منظور انجۀام آزمون

  نگهداری کنید.ساعت  168مدت  

مو، غلتک، رنگپاش مشرو  به تامین ضخامت و الزامات روش مانند قلم رنگپوشهای دیگر اعمام استفاده از روش -1 یادآوری

 پذیر است.د نظر امکانآزمون مور

هسۀتند و در صۀورتی عمومی ابعاد پیشنهادی جنس و  ای و فوتدی،الذکر برای صفحات شیشهابعاد فوقجنس و  -2یادآوری 

بر روی صفحات مربۀو  ، آزمون باید اعلام شده باشد ی برای صفحات آزمونابعاد دیگرجنس یا رو های آزمون پیشکه در روش

 انجام شود.بند آزمون همان  به
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 در مقابل رویه بستن رنگپوشمقاومت گیری اندازه 3-6

 وسایل لازم 1-3-6

 ظرف دردار 1-1-3-6

و پۀس از  اثۀری نداشۀته رنگپوشناسب دیگری که بر محتویات ای یا فلزی یا هر جنس مظر  دردار شیشه

 بسته شدن در آن امکان نفوذ هوا درآن وجود نداشته باشد.

 سلسیوسدرجه  40برای فراهم نمودن دمای  گرمخانه 2-1-3-6

 روش انجام آزمون 2-3-6

ی سپس آنۀرا بۀرا ومورد آزمون پر نموده و در آنرا محکم ببندید  رنگپوشتقریبا سه چهارم ظر  خالی را با 

درون  رنۀگپوشمۀدت ایۀن  گذشتدر آون قرار دهید. بعد از  سلسیوسدرجه  40ساعت در دمای  48مدت 

 ه باشد.ه بستقوطی نباید روی

 شدنقابلیت رقیق تعیین  4-6

شرکت ملی نفت  AW402حلام یدکننده یا های پیشنهادی تولحجم از حلام را با یک رنگپوشچهار حجم 

رایط شۀمۀدت چهۀار سۀاعت در  را بۀه رقیۀو شۀده رنۀگپوش به خوبی هم بزنید. سپس ایران رقیو نموده و

 کننده امتزاج یافتۀه وباید به راحتی با رقیورقیو شده  رنگپوش. پس از این مدت محیطی آزمون قرار دهید

 .شدگی، جداشدگی، دو فاز شدن و ... از خود نشان دهدکننده، از قبیل  منباید اثری از ناسازگاری با رقیو

 زاهای مسمویتگیری مقدار حلالاندازه 5-6

 دهید. انجام 15-2با استاندارد بند این آزمون را مطابو 

 گیری درصد وزنی مواد غیرفراراندازه 6-6

در  ،توزین نمودهگرم با دقت یک میلی 2-2استاندارد بند الف پیوست  را مطابو با رنگپوشمقدار مناسبی از 

 ، مۀورد2-2مطۀابو روش آزمۀون بنۀد قرار داده،  دقیقه 60( با دوره گرمایی5±105)C°ای با دمای گرمخانه

 آزمون قرار دهید.
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 گرانرویگیری اندازه 7-6

 ،درون ظر  مخصو  آزمون ریختۀه برسانید و سپس C (2/0±25)°به دمای را  رنگپوش مقدار مناسبی از

گیری سنج کربس اسۀتورمر انۀدازهدستگاه گرانروی با استفاده از 16-2 بندروش آزمون مطابو گرانروی آن را 

 .کنید

 رنگپوشاندازه ذرات گیری اندازه 8-6

 مورد آزمون قرار دهید. 3-2 ن بندرا مطابو روش آزمو رنگپوش

 درصد رزین خشکگیری اندازه 9-6

 وسایل مورد نیاز 1-9-6

 لوله آزمایش -

 لوله یا شیکرهمزن  -

 g (2000-1000)قابلیت ایجاد دستگاه سانتریفیو  با  -

 (1پتریدیش) دارای لبهظر  شیشه -

 C(5±105)° گرمخانه با دمای -

 یک هزارم گرمگیری اندازهترازوی حساس با دقت  -

 گرم حمام آب -

 روش انجام آزمون 2-9-6

رنگ مورد آزمون )حدود یک گرم( را در یک لوله آزمایش که قبلا توزین شده است وزن مقدار معینی از پوش

رکت ملۀی شۀ AW402لام کنید و بر روی آن مقدار مناسبی از حلام ترجیحا حلام پیشنهادی سازنده یا حۀ

مخلوطی کاملا همگن رنگ و حلام کاملا مخلو  شده، خوبی تکان دهید تا پوش به بریزید. لوله را نفت ایران

پس لولۀه آزمۀایش را در سۀ توانید از همزن لوله یا شیکر استفاده کنید.ایجاد شود. جهت اطمینان بیشتر می

 تۀا  g2 1000نظۀیم نماییۀد کۀه شۀتاب بۀین طۀوری تدسۀتگاه را  سرعت داده،داخل دستگاه سانتریفیو  قرار 

g 2000  را فراهم شود. مقدارg شود.از رابطه زیر محاسبه می 

2610118.1 nrg   

 که

                                                 

1 petri dish 

2 gravity 



 1398:  5475مارۀ ایران ش ملیاستاندارد 

   

18 
 

 

r : متربر حسب میلیفاصله افقی بین مرکز سانتریفیو  تا انتهای لوله 

nسرعت چرخش سانتریفیو  بر حسب تعداد دور بر دقیقه : 

ایع ج کنید. مپس از سپری شدن زمان تزم برای جدا شدن محمل از رنگدانه، لوله آزمایش را از دستگاه خار 

را  شپتریدیید. ی که پیشتر توزین شده منتقل کنپتریدیشجدا شده در فاز باتی لوله آزمایش را به آرامی به 

را داخۀل  پتریۀدیشهۀا کامۀل حلام بخیۀرتهای آن تبخیر شود. پس از روی حمام آب گرم گذاشته تا حلام

ز ا را پتریۀدیشقرار دهید تا کاملاً خشک شود پس از خشک شۀدن کامۀل  C(5±105)° ای با دمایگرمخانه

زین خشک را مقدار درصد ردسیکاتور به دمای محیط برسانید و مجدداً وزن کنید.  خارج کرده و درگرمخانه 

 از طریو فرموم زیر محاسبه نمایید.

10021 



S

WW
Rd

 

 که 

dRدرصد وزنی رزین خشک : 

1W با نمونه خشک شده بر حسب گرم پتریدیش: وزن 

2W خالی بر حسب گرم پتریدیش: وزن 

Sر حسب گرمرنگ ریخته شده در لوله آزمایش ب: وزن پوش 

 گیری مقدار مواد آلی فراراندازه 10-6

 مورد آزمون قرار دهید. 15-2زمون بند را مطابو روش آ رنگپوش

بندی( افۀزودن گذاری روی بسۀتهچنانچه مطابو دستورالعمل تولیدکننۀده )درج شۀده در نشۀانه -یادآوری

کننده، مطۀابو رنگ مجاز باشد، آزمونه باید پیش از آزمون با بیشینه نسبت اختلا  رقیوکننده به پوشرقیو

 با دستورالعمل تولیدکننده رقیو شده، سپس مورد آزمون قرار گیرد.

 سرب کل دارگیری مقاندازه 11-6

 مورد آزمون قرار دهید. 17-2 بندرا مطابو روش آزمون  رنگپوش

 موبا قلم رنگپوشقابلیت اعمال تعیین  12-6

-2-6 آزمون بندفوتدی مطابو دستورالعمل سازنده، آن را روی نیمی از صفحه  رنگپوشپس از رقیو کردن 

پۀس از پۀنج  ،نمۀوده اعمۀام (4-2 بنۀدهای گیژمنطبو با وی)مو با قلمیا صفحه آزمونی با ابعاد بزرگتر  2-1

 مترسانتی 3کمینه  رنگپوشکه لبه دو قسمت  کنیدروی نیمه دیگر صفحه طوری اعمام را  رنگپوش دقیقه

سپس فورا صفحه آزمون را به صورت عمودی یا نزدیک به عمود قرار داده و اجازه دهید روی هم قرار بگیرد. 
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را بۀا  رنگپوشپس از سپری شدن زمان مذکور کل سطح خشک . ساعت خشک شود 24به مدت  رنگپوش

 .دهیدمورد ارزیابی قرار  1-2-4 های مندرج در بندویژگی

 غلتکبا  رنگپوشقابلیت اعمال تعیین  13-6

 فۀوتدی روی نیمی از صفحات غلتکمطابو دستورالعمل سازنده، آن را بوسیله  رنگپوشپس از رقیو کردن 

را روی نیمۀه  رنۀگپوشیا صفحه آزمونی با ابعاد بزرگتر اعمام کنید. پس از پنج دقیقۀه 1-2-2-6آزمون بند

متر روی هم قرار بگیۀرد. سۀپس سانتی 3کمینه  رنگپوشدیگر صفحه طوری اعمام کنید که لبه دو قسمت 

ساعت خشۀک  24فورا صفحه آزمون را به صورت عمودی یا نزدیک به عمود قرار داده و اجازه دهید به مدت 

 2-2-4هۀای منۀدرج در بنۀد ا ویژگیرا بۀ رنگپوششود. پس از سپری شدن زمان مذکور کل سطح خشک 

 مورد ارزیابی قرار دهید.

 با رنگپاش رنگپوشقابلیت اعمال تعیین  14-6

-2-6آزمون بندفوتدی روی نیمی از صفحه را  آنمطابو دستورالعمل سازنده،  رنگپوشپس از رقیو کردن 

روی نیمۀه  را رنگپوش د. بعد از گذشت پنج دقیقهبا رنگپاش اعمام کنییا صفحه آزمونی با ابعاد بزرگتر 2-1

. سۀپس متر روی هم قرار گیۀردسانتی 3کمینه  رنگپوشطوری اعمام کنید که لبه دو قسمت  دیگر صفحه

 24بۀه مۀدت  رنۀگپوش دهیۀداجۀازه یا نزدیک به عمود قرار داده و  فورا صفحه آزمون را به صورت عمودی

هۀای منۀدرج در را با ویژگی رنگپوشپس از سپری شدن زمان مذکور کل سطح خشک . شودساعت خشک 

 .مورد ارزیابی قرار دهید 3-2-4 بند

 زمان خشک شدنگیری اندازه 15-6

 1زمان خشک شدن سطحی 1-15-6

آن روی  بۀر μm 60با ضۀخامت  رنگپوشاز  را که فیلم تری 1-2-6ای آزمون بند های شیشهیکی از صفحه

 آزمون زمان خشۀک شۀدن ،رنگپوشاز اعمام  ساعت 5زمان  سپری شدن. پس از بردارید ،ه استدشاعمام 

 .نجام دهیدا 6-2مطابو با استاندارد بند  سطحی را

 2سختزمان خشک شدن  2-15-6

بۀر روی آن  μm 60 ضۀخامتبا  رنگپوشرا که فیلم تری از  1-2-6ای آزمون بند های شیشهیکی از صفحه

، آزمون زمان خشک شۀدن رنگپوشساعت از اعمام  16اعمام شده است، بردارید. پس از سپری شدن زمان 

 دهید.نجام ا 7-2استاندارد بند را مطابو با  سخت

                                                 

1 free time-tack 

2 dry time-hard 



 1398:  5475مارۀ ایران ش ملیاستاندارد 

   

20 
 

 

 دهی مجددپوششقابلیت تعیین  16-6

از و اسۀت  مورد آزمون روی آن اعمۀام شۀده رنگپوشکه  2-6یا  14-6، 13-6، 12-6 یکی از صفحات بند

-2 بندهای )منطبو با ویژگیمو ب نموده و به وسیله قلمرا انتخا سپری شده است 24 رنگپوشزمان اعمام 

های منۀدرج ویژگی اساس بررا  پوشش. سپس خصوصیات کنیدروی آن اعمام  رنگپوشاز  دیگری تیه(  4

 .مورد ارزیابی قرار دهید 2-3-4در بند 

 خمشقابلیت گیری اندازه 17-6

بۀر روی آن  μm 60بۀا ضۀخامت  رنۀگپوشرا که فیلم تری از  2-2-6آزمون بند فوتدی های یکی از صفحه

بۀا ، آزمۀون خمۀش را رنۀگپوشسۀاعت از اعمۀام  168اعمام شده است، بردارید. پس از سپری شدن زمان 

 هید. انجام د 8-2مطابو با استاندارد بند متر میلی چهاراستوانه به قطر 

 مقاومت به زردگرایی 18-6

 صفحات آزمون 1-18-6

  mm 50 × mm 100 کمینهابعاد  های سفید یا صفحات فلزی آستر خورده باکارت

 وسایل مورد نیاز 2-18-6

خورده که از ورود نور محافظت نماید و تهویه آسان برای  رنگپوشمحفظه مناسب جهت نگهداری صفحات  1-2-18-6

 دسترسی به هوا داشته باشد.

-2مطابق با استاندارد بند  )برای ارزیابی دستگاهیانعکاسی دستگاه اسپکتروفوتومتر انعکاسی یا کالریمتر 2-2-18-6

11) 

 18-2 گذاری مطابق استاندارد بندمقیاس خاکستری برای ارزیابی درجه لکه 3-2-18-6

 D65کابینت نوری با منبع نوری  4-2-18-6

 تهیه صفحات آزمون 3-18-6

بۀا در نظۀر گۀرفتن زمۀان پوشۀش  1-18-6بند  را با روش مناسب روی صفحات آزمون رنگپوشسه تیه از 

را برای تهیه صفحات رنگی مرجع نگه دارید. اجۀازه دهیۀد  رنگپوشمجدد اعمام نمایید و مقدار مناسبی از 

 ساعت بماند تا خشک شود. 24تیه آخر برای مدت 

ها در مینآها باشد. وجود در خلام تهیه و سخت شدن صفحات آزمون، محیط باید عاری از ذرات، آمونیاک و آمین -یادآوری

 ها بر پایه روغن گردد.رنگپوشتواند باعث تسریع در پدیده زردگرایی در محیط می
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 روش انجام آزمون 4-18-6

روز  28قۀرار داده و بۀه مۀدت  1-2-18-6را داخل محفظۀه بنۀد  3-18-6صفحات آزمون تهیه شده مطابو 

 نگهداری کنید.

 ،آمیزی نماییدرنگ 3-18-6را مطابو با بند  یمجددا صفحات آزمون جدید رنگ باقیماندهبا استفاده از پوش

 28همزمان با انتهای زمان نگهداری صۀفحات آزمۀون ) به طوریکه زمان خشک شدن تیه نهایی این صفحات

 شوند.نامیده میمرجع صفحه . این صفحات روز( در داخل محفظه باشد

وزه از نگهداری صفحات آزمون در محفظه، این صفحات را بۀا صۀفحات مرجۀع از ر 28بعد سپری شدن زمان 

-18-6( یا چشمی )مطابو بنۀد 1-4-18-6نظر میزان زردگرایی، به یکی از دو روش دستگاهی )مطابو بند 

 ( مورد ارزیابی قرار دهید.4-2

 روش ارزیابی دستگاهی 1-4-18-6

 ، مقادیر محرک سه گانه را تحۀت منبۀع2-2-18-6تروفوتومتر انعکاسی یا کالریمتر بند اسپکتوسط دستگاه 

Y10X ,10 ,و همچنین صفحات مرجع به دست آورید )آزمون برای صفحات  10°و مشاهده کننده  65D نوری

10Z.) 

 (:YIمحاسبه نمایید ) زیراندیس زردی را با استفاده از معادله 

10

1010 5.1123.127

Y

ZX
YI


  

 محاسبه نمایید: زیررا با استفاده از معادله  ΔYاختلا  اندیس زردی 

ΔY=YI1-YI2 

 که

1YI روز 28نگهداری شده در محفظه به مدت  رنگپوش: اندیس زردی فیلم 

2YI :مرجع )تازه تهیه شده( رنگپوشفیلم  اندیس زردی 

 روش ارزیابی چشمی 2-4-18-6

زیۀر منبۀع  1-2-18-6نگهداری شده در محفظه و صفحات مرجع را در کابینۀت نۀوری بنۀد  صفحات آزمون

خورده را  رنگپوشنگهداری شده در محفظه و صفحات مرجع تازه  آزمونمقایسه کنید. صفحات  D65نوری 

ها قرار دهید. اخۀتلا  بۀین در کنار هم و در یک سطح و مقیاس خاکستری را در مجاورت و هم سطح با آن

ای در مقیۀاس خۀورده را بۀه درجۀه رنۀگپوشصفحه رنگی نگهداری شده در محفظه و صفحه مرجۀع تۀازه 

 خاکستری نسبت دهید.
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و آن در مقیاس صفر با دو برابر کردن درجه مطاب تا 10نگهداری شده در محفظه را از  رنگپوشدرجه زردی 

 خاکستری، ثبت نمایید.

 آزمون تسریع شده مقاومت در برابر نور خورشید 19-6

بۀر روی آن  μm 120رنۀگ بۀا ضۀخامت که فیلم تری از پوشرا  2-2-6بند  فوتدییکی از صفحات آزمون 

سۀاعت طبۀو  24. سۀپس بۀه مۀدت برداریۀد ساعت از زمۀان اعمۀام، 168پس از گذشت  اعمام شده است،

پس از اتمام زمان آزمۀون، اخۀتلا   .مورد آزمون قرار دهیدوات بر مترمربع  40با شدت  19-2استاندارد بند 

)طبۀو  و اختلا  اندیس زردی( 10-2 )طبو روش بند، اختلا  براقیت ( 1-2یا  11-2طبو روش بند) رنگ

 گیری نمایید.را نسبت به آزمونه مرجع اندازهآزمونه  (1-4-18-6روش بند 

 مقاومت در برابر آب سردین تعی 20-6

روی آن  بۀر μm 120رنۀگ بۀا ضۀخامت که فیلم تری از پوشرا  2-2-6بند فوتدی یکی از صفحات آزمون 

بنۀدی نماییۀد. ساعت، لبه و پشت صفحه را با مواد مناسب آب 168. پس از گذشت اعمام شده است، بردارید

مورد آزمون قرار دهید. بعد از پایان یافتن آزمون، آزمونۀه  9-2ساعت طبو استاندارد بند  24سپس به مدت 

زدگی، کاهش براقیت، کاهش چسبندگی و هرگونه علائم آثار گچی شدن، تاوم را از نظر عیوب سطحی مانند

 زدگی و عیوب ظاهری مورد ارزیابی قرار دهید.خوردگی و زنگ

 مقاومت در برابر رطوبتتعیین  21-6

روی آن  بۀر μm 120 رنۀگ بۀا ضۀخامتکه فیلم تری از پوشرا  2-2-6بند  فوتدییکی از صفحات آزمون 

بنۀدی نماییۀد. ساعت، لبه و پشت صفحه را با مواد مناسب آب 168. پس از گذشت اعمام شده است، بردارید

مورد آزمون قرار دهید. بعد از پایان یافتن آزمون، آزمونۀه 12-2ساعت طبو استاندارد بند  72سپس به مدت 

زدگی، کاهش براقیت، کاهش چسبندگی و هرگونه علائم آثار گچی شدن، تاوم را از نظر عیوب سطحی مانند

 قرار دهید. زدگی و عیوب ظاهری مورد ارزیابیخوردگی و زنگ

 رنگپوشخشک  فیلمبراقیت گیری اندازه 22-6

بر روی آن  μm 120با ضخامت  رنگپوشرا که فیلم تری از  1-2-6ای آزمون بند های شیشهیکی از صفحه

براقیت ، رنگپوشاعمام زمان از  1-5-4زمان قید شده در بند ن اعمام شده است، بردارید. پس از سپری شد

 گیری کنید.اندازه 10-2مطابو با استاندارد بند  60˚آزمونه را در زاویه 
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 فاند یپتومترکرتر به روش  رنگپوشقدرت پوشش  23-6

 لوازم مورد نیاز: 1-23-6

ای یشۀهکریپتومتر که متشکل از یک صفحه پایه سفید و سیاه با سطحی صیقلی و بین یک تا چهار صفحه ش

 باشد.دار میپایه

 اساس کار 2-23-6

نانچه فۀام چ. بریزیدروی خط مرزی بین دو صفحه مشکی و سفید  رنگپوشبرای این کار باید چند قطره از 

ای در حالیکه دو پایه کوچۀک فلۀزی در زیۀر روشن )سفید، زرد و ... ( باشد، بایستی صفحه شیشه رنگپوش

هۀای های تیره در جهت صفحه سفید و در مورد رنگدست قرار دارد در جهت صفحه مشکی و در مورد رنگ

هۀای خنثۀی نتیجۀه . )در مۀورد رنگیۀددهلو حرکۀت ها و ...( در هر دو جهت به سمت جخنثی )خاکستری

 .(را گزارش کنیدضعیفتر 

دار در حرکت خواهۀد بۀود کۀه در ای، صفحه به صورت شیببه دلیل وجود دو پایه فوتدی زیر صفحه شیشه

 .یابدایش میای افزشیشهمحبوس بین صفحه پایه و صفحه  رنگپوشنتیجه آن به مرور به ضخامت 

 آزمون انجامروش  3-23-6

ای باعث را روی خط مرزی سیاه و سفید بریزید. با اعمام کمی فشار بر صفحه شیشه رنگپوشاز چند قطره 

پخش شدن قطرات رنگ بر صفحه پایه شده و آن را تا جایی به جلو حرکت دهید کۀه خۀط مۀرزی بۀین دو 

چند بار  توانیدمحبوس، محو شود. برای دقت بیشتر می رنگپوشتر شدن تیه صفحه سیاه و سفید با ضخیم

صفحه را به آرامی به جلو و عقب ببرید تا به طور دقیو نقطه مورد نظر پیدا شود. حات از بات به طور عمود بر 

شۀود )درسۀت در ای نگاه کرده و عددی را که در لبه اریب جلوی صفحه شیشه ای خوانۀده میصفحه شیشه

است ای عددی حک شدهوی هر صفحه شیشهای با صفحه پایه( یادداشت کنید. بر رنقطه تماس صفحه شیشه

ای با صفحه پایۀه ایست که صفحه شیشهو/یا ...( که در واقع تانژانت زاویه 008/0، 007/0، 0035/0، 002/0)

با واحد متر مربع بۀر لیتۀر  4-23-6ها، قدرت پوشش با توجه به معادتت بند سازد و با در نظر گرفتن آنمی

های بۀا عۀدد کۀوچکتر و های با قدرت پوشش زیادتر بایۀد از شیشۀهرنگپوشقابل محاسبه خواهد بود. برای 

 بالعکس استفاده نمود.

باشۀد کۀه در اینصۀورت ای به صورت یک عدد صۀحیح میشهدر برخی دستگاه اعداد حک شده بر روی صفحات شی -یادآوری

ا دسۀتگاه بۀضرب نموده سپس محاسبات را انجام داد. در این موارد بهتر است بۀه دسۀتورالعمل کۀار  001/0بایستی در ضریب 

 مراجعه شود.

 محاسبات 4-23-6

 شود:قدرت پوشش از معادله زیر محاسبه می
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A حسب متر مربع بر لیتر: قدرت پوشش بر 

Lرلیتر روی صفحه پایه کریپتومت: عدد خوانده شده بر حسب میلی 

Kسۀازد( ای بۀا صۀفحه پایۀه میای که صفحه شیشۀهای )تانژانت زاویه: عدد درج شده بر روی صفحه شیشه

 باشد.می

 بندیبسته 7

 بندیرنگ در بستهپوش حجم 1-7

 پیوسۀت الۀفباشد. این ویژگۀی مطۀابو  دهتولید کنن مطابو ادعای بندی بایدرنگ در بستهپوش حجم

 شود.گیری میاندازه

 بندیظرف بسته 2-7

 ه و درب آن طوریباید از جنسی باشد که در حین حمل و نقل از مقاومت تزم برخوردار بودبندی ظر  بسته

مجۀدد  در ضمن ظر  باید قابلیۀت دربنۀدی بسته شود که مانع از ریزش و آلودگی محتویات داخل آن شود.

 داشته باشد.

 باید موارد ذیل در نظر گرفته شود: رنگپوشبندی در بسته

 باشد.و عاری از آلودگی تمیز ، ظر  مورد استفاده باید خشک -

 .دهدظر  مورد استفاده نباید با محتویات خود واکنش  -

 هد.... از خود نشان د و ، نشتیزدگیظر  در حین انبارداری نباید آثار نامطلوب مانند زنگ -

 ظر  باید مقاومت و استحکام کافی برای انبارش و حمل و نقل داشته باشد. -

ناسب و در حین حمل و نقل و جابجایی بطور م رنگپوشظرو  برای جلوگیری از ریزش و نشت  در -

دد در چنۀدین ای طراحی شده باشد که قابلیت دربندی مجۀدر ظر  باید به گونه محکم بسته شود.

 بار مصر  را داشته باشد.

 ری نماید.جلوگیآن باید به نحوی باشد که از ورود آلودگی و مواد خارجی به  رنگپوشبندی بسته -

حمل  ای باشد که در حینبرچسب بر روی ظرو ، الصاق برچسب باید به گونه در صورت استفاده از -

 پاک نگردد.یا مخدوش ن آ هاینوشته و هو نقل و جابجایی کنده نشد
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 گذارینشانه 8

ز با اسۀتفاده ای یا به صورت چاپبندی بستهروی ظر  به زبان فارسی اطلاعات زیر باید به طور خوانا و واضح 

هۀای دیگۀر نیۀز درج توان به زبانگذاری را میدر کنار زبان فارسی، نشانه و ماندگار درج شود. مقاوم برچسب

 کرد.

 نام و نشانی تولیدکننده -

 فراورده نام یا علامت تجاری  -

 «براقنیمه پایهحلام آلکیدیروغنی  رنگپوش»عبارت  -

وع بۀا توجۀه بۀه نۀ« مناسب برای کاربری در محیط خارجی یا محیط داخلی یا هۀر دو»ذکر عبارت  -

 کاربری؛ این ویژگی باید در زیر نام محصوم با قلم درشت نوشته شود.

 کد رنگو شماره  رنگ ظاهری -

 قدرت پوشش بر حسب متر مربع بر لیتر کمینه -

 بر حسب گرم بر لیتر (VOC) مقدار مواد فرار آلی -

 یا سری ساختتولید  شماره -

 تاریخ تولید -

 تاریخ انقضاءو/یا  ءمدت انقضا -

 رنگ در قوطی بر حسب سیستم متریکپوشخالص  حجم -

 و نگهداری شرایط انبارداری -

  مصر  دستور -

بنۀدی را به عنوان حداقل موارد در دستور مصۀر  بۀر روی بسۀته تولیدکننده موظف است موارد زیر

 محصوم درج نماید.

 رنگآمیزی با این پوشگ؛ سطوح مناسب برای رنکنندهنوع رقیو

 درج عبارات؛ با استفاده از علائم یا ذکر نکات ایمنی -

محصۀوم درج  بندیکننده موظف است موارد زیر را به عنوان حداقل موارد ایمنی بر روی بستهتولید

 .نماید

 ؛در فضای بسته از تهویه مناسب استفاده نماییۀد در هنگام استفاده ؛از دسترس اطفام دور نگه دارید

در صورت تماس با چشم بلافاصله با آب  ؛کنیدمناسب استفاده  و دستکش درهنگام مصر  از ماسک

وع نکنید و در اسرع وقت بۀه شدن این ماده، شخص را وادار به ته بلعیدهفراوان بشویید و در صورت 

 دور نگه دارید.و حرارت از شعله آن را  ،زاستاین ماده آتش ؛مرکز درمانی مراجعه نمایید

 رنگپوش در ظرفیتی 6 کروم و آنتیموان آرسنیک، کادمیوم، قبیل از سنگین فلزات وجود صورت در

 .گردد درج بندیبسته روی گذارینشانه در خوانا حرو  با سازنده توسط مقادیر باید
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 زاحساسیت و سمی مواد و فرارها ها،حلام نام ذکر -

زا یۀا سۀمی موجۀود در ها و مواد فرار و نۀام هۀر مۀاده حساسۀیتتولیدکننده موظف است نام حلام

 را به طور واضح و خوانا درج نماید. رنگپوش

 و یا کشور سازنده  «ساخت ایران»عبارت  -
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 پیوست الف

 بندیرنگ در بستهحجم پوشگیری اندازه

ی بۀاز نشۀده را انتخۀاب کۀرده، ( اولیه، ابتدا یک قۀوطبندیبسته) قوطیرنگ در حجم پوشگیری برای اندازه

ای که عاری از هرگونۀه آلۀودگی خۀارجی شۀود. قۀوطی و سطح خارجی آن را به بخوبی تمیز نموده، به گونه

رده، ویات قوطی را در ظر  مناسۀب دیگۀری تخلیۀه کۀوزن کنید. تمام محت ±2/0محتویات آن را با دقت %

رنۀگ شۀود. دقۀت رنگ را نیز با حلام مناسب بشوئید تا قوطی کاملاً عۀاری از پوشداخل قوطی حاوی پوش

ها و سطح قۀوطی و در  آن بۀاقی نمانۀد. سۀپس قۀوطی خۀالی را کنید هیچ مقداری از رنگ در درزها، دوخت

 طی وزن کنید.خشک نموده، آن را همراه با در قو

محاسۀبه نماییۀد. حجۀم پوشۀرنگ مطۀابو بۀا فرمۀوم زیۀر  1-2رنگ را نیز طبو استاندارد بند دانسیته پوش

 شود:محاسبه می

V= 
𝑚1−𝑚2

𝜌
 

 که در آن:

1m )رنگ بر حسب گرمحاوی پوش وزن قوطی پر )با در 

2m وزن قوطی خالی )با در( بر حسب گرم 

ρ بر حسب گرم بر لیتر دانسیته پوشرنگ 
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 به نام خدا

 استاندارد ایران یملآشنایی با سازمان 

ستاندارد یملسازمان  صلاح قانون 3مادۀ  یک بند موجب به ایران ا سۀ راتمقر و قوانین ا س ستاندارد مؤ  صنعتی یقاتو تحق ا

 می( ایران)رس یملاستانداردهای  نشر و تدوین تعیین، که وظیفۀ است کشور رسمی مرجع تنها 1371 ماه بهمن مصوب ایران،

  .دارد عهده به را

ستاندارد در حوزهیتدو سازمانکب از کمر یفن یهاونیسیمکهای مختلف در ن ا سان  شنا سات مز و کنظران مراصاحب ،ار س ؤ

، یدیط تولیشرا و با توجه به یملشود و کوششی همگام با مصالح آگاه و مرتبط انجام می یو اقتصاد یدی، تولی، پژوهشیعلم

ن، نندگاکنندگان، مصتتر کدیصتتاحبان حو و نفع، شتتامل تول ۀت آگاهانه و منصتتفانکو تجاری استتت که از مشتتار یفناور

ص یز علمککنندگان، مراصادرکنندگان و وارد ص سازمانیو تخ صل میو غیر یدولت یها، نهادها،  س ینوشید. پشودولتی حا

افت یشتود و پس از دریمربوط ارستا  م یهاونیستیمک یو اعضتانفع یبه مراجع ذ یایران برای نظرخواه یمل یاستتانداردها

( ایران چاپ و ی)رسم یملبه عنوان استاندارد  ،بیمرتبط با آن رشته طرح و در صورت تصو یمل ۀتیمکشنهادها در ینظرها و پ

 شود.یمنتشر م

ستانداردهاینوشیپ سازمانک ییس ا سات و  س ضوابط تعینیز با رعا صلاحذیمند و علاقه یهاه مؤ کنند یه میشده ته نییت 

ب، ین ترتیشتتتود. بدچاپ و منتشتتتر می ایران یمل ب، به عنوان استتتتانداردیو درصتتتورت تصتتتو یبررستتت ،طرح یملدرکمیته 

ستانداردها ستاندارد  رات مقره بر اساس کشود یم یتلق یمل ییا ستاندارد مربوط  یمل ۀن و در کمیتیتدو 5 رۀایران شما یملا ا

 ده باشد.یب رسیبه تصو شودیل مکیتشایران استاندارد  یملدر سازمان ه ک

ستاندار یملسازمان  صل یران از اعضایاد ا ستاندارد یالمللنیسازمان ب یا  2(IEC) المللی الکتروتکنیککمیسیون بین ،ISO(1( ا

در کشور  CAC(5( کمیسیون کدکس غذایی 4است و به عنوان تنها رابط 3)OIML( شناسی قانونیالمللی اندازهو سازمان بین

ن یشتتور، از آخرکخاص  یهایازمندیو ن یلکط یایران ضتتمن تتتتتتوجه به شتترا یمل ین استتتانداردهایکند. در تدوفعالیت می

 شود.گیری میبهره یالمللنیب یجهان و استانداردها یو صنعت ی، فنیعلم یهاشرفتیپ

ستاندارد ا یملسازمان  کنندگان، حفظ سلامت ت از مصر یشده در قانون، برای حما ینیبشین پیت موازیرعاتواند با یران میا

ز ا یبعضتت ی، اجرایو اقتصتتاد یطیمحستتتیت محصتتو ت و ملاحظات زیفکینان از ی، حصتتو  اطمیو عموم یفرد یمنیو ا

ستانداردهای  صویب یملا شور و/یا اقلام وارداتی، با ت صو ت تولیدی داخل ک  یستاندارد، اجباراشورای عالی  ایران را برای مح

و  یادراتصتت یا هاکاستتتاندارد  یشتتور، اجراکمحصتتو ت  یبرا یالمللنیب یتواند به منظور حفظ بازارهای. ستتازمان مکند

ستفاده بخشیدننان ین برای اطمی. همچنکند یآن را اجبار یبنددرجه سازمانکبه ا ها و مؤسسات فعا  در نندگان از خدمات 

ها و شگاهی، آزمایطیمحستیت زیریت و مدیفکیت یریمد هایسیستم یو صدورگواه یزی، ممیمشاوره، آموزش، بازرس ۀنیزم

ستاندارد ا یملسازمان وسایل سنجش،  (الیبراسیون)کمراکز واسنجی  بر اساس ضوابط نظام  ها و مؤسسات راگونه سازماننیا

شرامی یابیران ارزیت اید صلاحییتأ صورت احراز  ها رد آنکها اعطا و بر عملت به آنید صلاحیینامۀ تأیط  زم، گواهیکند و در 

ستگاه بیکند. ترو ینظارت م سایک یالملل نیج د سنجی و سنجش، تعیاها، وا  یاربردکقات یحقار فلزات گرانبها و انجام تین عییل 

 .است سازمانن یا فیایران از دیگر وظا یمل یسطح استانداردها یارتقا یبرا

                                                 

1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 گفتارپیش

 -براق  یرنگ روغن: پوش1 قستمت یهپاحلا  یدیآلک یرنگ روغنپوش -ها و جلاها رنگ » .........استتاندارد 

تدوین و منتشر شد، بر اساس پیشنهادهای  1355بار در سا  که نخستین« ........ آزمون یهاو روش هایژگیو

مترا برای سومین  –های مربوط توسط موسسۀ تحقیقاتی رنگ امیرکبیر دریافتی و بررسی و تأیید کمیسیون

بار مورد تجدیدنظر قرار گرفت و در .................... اجلاستتتیه کمیتۀ ملی استتتتاندارد .................. مور. ............... 

و  استانداردقانون اصلاح قوانین و مقررات مؤسسه  3ب شد. اینک این استاندارد به استناد بند یک مادۀ تصوی

 شود.، به عنوان استاندارد ملی ایران منتشر می1371تحقیقات صنعتی ایران، مصوب بهمن ماه 

شمارۀ  ستاندارد ملی ایران  ساس ا ستانداردهای ملی ایران بر ا ستانداردهای ملی  5ا شی -ایران)ا وۀ ساختار و 

شرفت باحفظ همگامی و هماهنگی  برای شوند.نگارش( تدوین می ر زمینه های ملی و جهانی دتحو ت و پی

ستاندارد شد و هر پینلزوم تجدیدنظر خواه صورتایران در  ملیهای صنایع، علوم و خدمات، ا شنهادی که د 

صلاح و  شود، هنگ تکمیلبرای ا ستانداردها ارائه  قرار  توجه وردنظر در کمیسیون فنی مربوط مام تجدیداین ا

 رد.بنابراین، باید همواره از آخرین تجدیدنظر استانداردهای ملی ایران استفاده ک خواهد گرفت.

 شود.می 1383: سا   2225این استاندارد جایگزین استاندارد ملی ایران شمارۀ 

 ار گرفته به شرح زیر است:ارد مورد استفاده قرو تدوین این استاند منابع و مآخذی که برای تهیه

ی مات الکیدی روغن پوشتترنگ –ها و جلاها : رنگ1383ستتا   2225استتتاندارد ملی ایران شتتماره  -1

 "جهت مصار  داخل ساختمان ، ویژگیها  پایه حلا 
2- AS 3730.4: 2006, Solvent-borne – Interior- Flat 

3- SABS 515: 2003, Decorative Paint For Interior Use -  

4-  Federal Register/Vol. 69, No. 228/Monday, November 29, 2004/Rules and 

Regulations 

5- Directive 2004/42/EC of the European Parliament and of the Council of 21 April 2004. 

6- Paint And Coating Testing Manual , Joseph V. Koleske , 15th Edition 2012 (ISBN: 978-

0-8031-7017-9) 
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 مقدمه

ستاندارد ستاندارد پیشرنگهای پوشمجموعه ا شامل ا شود، با نگاه و رو نیز میهای آلکیدی حلا  پایه که 

های تحقیقاتی و پژوهشتتی و رویکرد جدیدی، بر گرفته از نیازهای امروز بازار و صتتنعت کشتتور، نتایج پرو ه

 اند.المللی، مورد تجدید نظر قرار گرفتهرویکردهای بینقوانین، مقررات، روندها و 

 اند:های جدید در زیر آورده شدهبرخی از این رویکرد

 های زیست محیطی.های مضر برای سلامتی انسان در محیط و آ یندهکاهش محتوا و انتشار آ ینده -1

سعه( محدوده -2 سط )تو صو  به های کم اهمیت ز ویژگیهای پذیرش برخی احذ  یا ب در کیفیت مح

 منظور ایجاد فرصت و قابلیت تولید متنوع محصو ت جدید و رقابتی توسط تولیدکنندگان.

گذاری به منظور اطلاع مصتتتر  کننده از کیفیت و پارامترهای تاثیرگذار در قیمت در بهبود نشتتتانه -3

 راستای حمایت از مصر  کننده.

ها این فرآورده شتتده استتت. از مهمترین تغییرات در ویژگیهای این رویکردها منتهی به تغییراتی در ویژگی

شدن ویژگیمی ضافه  شار آ یندهتوان به ا ست محیطی از جمله هایی مرتبط با محتوا و انت های محیطی و زی

 نمود.  ( اشارهVOCها و مواد سمی، آ یندههای فرار آلی )، حلا  ،سرب سنگین میزان فلز

سیون شدن به محدودهرویکرد مد نظر کمی ستاندارد هر چه نزدیکتر  ها، الزامات و های فنی تجدید نظر این ا

جایگزین و  تامین مواد  با در نظر گرفتن توان فنی و توان  مان  ندی رمو فقوانین بین المللی مرتبط،همز ب

 ها بود.ویژگی مناسب توسط تولیدکنندگان به منظور برآورده کردن الزامات این

شتتتود که هایی اطلاق میرنگمات به پوش یهپاحلا  یدیآلک یرنگ روغنپوشدر این مجموعه استتتتاندارد، 

یه پاحلا  یدیآلک یروغنرنگ باشتتد. در صتتورتی که براقیت پوش GU 15کمتر از  60°براقیت آنها در زاویه 

 گیرد.های زیر قرار میبندیآن در یکی از دسته های مرتبط بادر این محدوده قرار نگیرد، استاندارد ویژگی

 INSO X براق یهپاحلا  یدیآلک یرنگ روغنپوش -

 INSO X براقنیمه یهپاحلا  یدیآلک یرنگ روغنپوش -

 INSO X ماتنیمه یهپاحلا  یدیآلک یرنگ روغنپوش -

 



 1398:  2225مارۀ ایران ش ملیاستاندارد 

   

1 
 

 

 یهپاحلال یدیآلک یرنگ روغنپوش -ها و جلاها رنگ

 آزمون یهاو روش هایژگیو - مات یرنگ روغن: پوش4 قسمت

 هدف و دامنۀ کاربرد 1

پایه مات، های آزمون پوشتترنگ روغنی آلکیدی حلا ها و روشهد  از تدوین این استتتاندارد، تعیین ویژگی

 است.

سطوح متنوع داخلیرنگ عموما برای اهدا  تزئینی، به منظور رنگاین پوش های مسکونی، ساختمان 1آمیزی 

عمومی و تجاری، از جنس فلزی، چوبی، ستتتیمانی، آجری، گچی و/یا ستتتایر ستتتطوح مشتتتابهی که از پیش 

 آمیزی شده و/یا دارای آستری باشند، کاربرد دارد.رنگ

ستفاده در محیط د، مناسب  زم دارن های رطوبتی زیادهایی که دوام بلند مدت یا مقاومتاین پوشرنگ برای ا

 باشد.نمی

کمتر  60°در زاویه  شتتود که براقیت آنهایی اطلاق میرنگبه پوش مات یهپاحلا  یدیآلک یرنگ روغنپوش

 باشد.  GU 152از 

 3مراجع الزامی 2

ستاندارد به ضوابطی وجود دارد که در متن این ا ست.دها ارجاع صورت الزامی به آن در مراجع زیر  شده ا  اده 

 شوند. جزئی از این استاندارد محسوب میترتیب، آن ضوابط بدین

شد،  صورتی در شده با شار ارجاع داده  صلاحیکه به مرجعی با ذکر تاریخ انت ای بعدی آن هتجدیدنظرها و ها

رجاع داده شده است، ها ادر مورد مراجعی که بدون ذکر تاریخ انتشار به آن .آور نیستبرای این استاندارد الزام

 آور است.های بعدی برای این استاندارد الزامهاصلاحینظر و همواره آخرین تجدید

 استفاده از مراجع زیر برای کاربرد این استاندارد الزامی است:

 رنگ ، جلاها و مواد اولیه آن ها نمونه برداری -رنگ ها و جلاها، : 10035استاندارد ملی ایران شماره   

 تعیین مقدار ماده غیر فرار -رنگ ها،جلاها و پلاستیک ها :5907استاندارد ملی ایران شماره  

                                                 

1 interior 

2 Gloss Unit 

3 Normative references 
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 بندیو مرکب های چاپ تعیین دانهها ، جلاها رنگپوش :6460استاندارد ملی ایران شماره  

ون قلم موهای تخت برای مصتتتار  ها و روش های آزمویژگی، :2067استتتتاندارد ملی ایران شتتتماره - 

 کاریرنگ

 -3قستتمت  -آزمون های خشتتک شتتدن  -رنگ ها و جلاها، : 13907-3استتتاندارد ملی ایران شتتماره  

 آزمون خشک شدن با استفاده از گویچه

شماره -  ستاندارد ملی ایران  شدن قسمت آزمون-ها و جلاهارنگ، : 13907-1ا تعیین  -1های خشک 

 حالت خشک شدن عمقی و زمان خشک شدن عمقی

مقاومت فیلم خشتتک رنگ در برابر خمش حو  -ها و جلاهارنگ: 5908استتتاندارد ملی ایران شتتماره  

 روش آزمون-محور استوانه ای 

-اندازه گیری مقاومت در برابر مایعات -ها و جلاهارنگ : 14388-2استتتتاندارد ملی ایران شتتتماره  

 روش غوطه وری درآب - 2قسمت

شماره   ستاندارد ملی ایران  سا  ، 6455ا ها و جلاها تتتتت روش تعیین براقیت فیلم رنگهای غیر رنگ: 

 درجه 85و60و20متالیک تحت زوایای 

شماره -  ستاندارد ملی ایران  سمت سنجیرنگ –رنگها و جلاها  :7739-2ا  – رنگ گیریاندازه:  دوم ق

 هدهند انعکاس یا دهنده انتقا  اشیاء

قستتمت او :  رطوبت برابر در مقاومت تعیین –رنگها و جلاها : 1-7876استتتاندارد ملی ایران شتتماره  

 رطوبت متراکم پیوسته )شرجی دائم(

 CIE مقادیر محرک رنگ سه گانه استاندارد -3قسمت -رنگ سنجی: 3-20747استاندارد ملی شماره  

 ها و اصلاحاتوا ه – ها و جلاهارنگ:  9218استاندارد ملی ایران شماره  - 

  ISO 11890-2: (2013), Paints and varnishes - Determination of volatile organic compound 

(VOC) content - Part 2: Gas-chromatographic method 
 ASTM D562: 10(2014) , Standard Test Method for Consistency of Paints Measuring 

Krebs Unit (KU) Viscosity Using a Stormer-Type Viscometer 
 ASTM D3335: 85a (2014), Standard Test Method for Low Concentrations of Lead, 

Cadmium, and Cobalt in Paint by Atomic Absorption Spectroscopy 
 ISO 105-A03: 1993, Textiles – Tests for color fastness – Part A03: Gray scale for 

assessing staining 

 ASTM D6695-03b: 2003  - Standard Practice for Xenon-Arc Exposures of Paint and 

Related Coatings 

 ISO 3232:1974 - Paints and varnishes - Determination of quantity of material in a 

container 
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 اصطلاحات و تعاریف  3

 باشد.می11-2اصطلاحات و تعاریف به کار رفته در این استاندارد مطابو استاندارد بند 

 هاویژگی 4

صه در هایپایه باید با ویژگیآلکیدی حلا  ماتروغنی  رنگپوشهای ویژگی صورت خلا  1 جدو  زیر که به 

 مطابقت داشته باشد.اند، آورده شده

 مایع رنگپوشهای ویژگی 1-4

 در قوطی رنگپوشظاهری  یتوضع 1-1-4

و ذرات عاری از اجستام  وباید یکنواخت  رنگپوشکنید، را جهت آزمون باز می رنگپوشقوطی  هنگامیکه در

ئمی از رویه بستتتن و    شتتدن علا تا پایان زمان انقضتتاء،نباید  رنگپوشهای درشتتت باشتتد. خارجی یا توده

شد سوب رنگدانه باید در حدی با شدگی رزین و حلا  از رنگدانه و/یا ر شد، همچنین جدا شته با هم که با  دا

  به راحتی به صورت یکنواخت درآید.با کاردک یا میله  رنگپوشزدن 

 در انبار رنگپوش پایداری 2-1-4

حیط و ماه از تاریخ تولید در دمای م 18ه مدت ببندی اولیه( )بستتتهدر ظر  اصتتلی خود  رنگپوشچنانچه 

 را دارا باشد. 1-1-4 های بندباید ویژگی رنگپوش در طو  زمان مذکورد، شرایط انبارداری نگهداری شو

 در برابر رویه بستن رنگپوشمقاومت  3-1-4

 قرار گیرد باید فاقد رویه باشد. مورد آزمون 3-6چنانچه آزمونه طبو بند 

 شدنقابلیت رقیق  4-1-4

امتزاج یافته و  1کنندهباید به راحتی با رقیو رقیو شتتتود، 6-4طبو روش مذکور در بند  رنگپوشچنانچه 

 از خود نشان دهد.شدگی، جداشدگی، دو فاز شدن و ... کننده، از قبیل   با رقیوناسازگاری اثری از نباید 

 بو 5-1-4

زننده و  بوی مصتتر د که هنگام نباید طوری انتخاب شتتده باشتت رنگپوشمورد مصتتر  در تولید مواد اولیه 

 باشد. رنگپوشبوی آن بیانگر محتویات معمو  این نوع غیرمتعار  نداشته، 

                                                 

1 thinner 
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 هاحلال 6-1-4

ند  طابو ب نه م چه آزمو نان ید محتوی 5-6چ با ناک و حلا  مواد فرار و مورد آزمون قرار گیرد ن های خطر

 های کلردار باشد.حلا و زا مانند بنزن، متانو  مسمومیت

 درصد مواد غیر فرار 7-1-4

صد جرمی مواد غیر فرار آن  6-6چنانچه آزمونه طبو بند  ، (نوع رنگدانها توجه به ب)مورد آزمون قرار گیرد، در

 داشته باشد.مطابقت  1 جدو با باید 

 گرانروی 8-1-4

 باشد. KU 110تا  KU 80مورد آزمون قرار گیرد، مقدار گرانروی باید بین  7-6چنانچه آزمونه طبو بند 

 رنگپوشذرات اندازه  9-1-4

 باشد. μm 30مورد آزمون قرار گیرد، بیشینه اندازه ذرات باید  8-6چنانچه آزمونه طبو بند 

 رزین خشکوزنی درصد  10-1-4

 باشد. %15باید کمینه رزین خشک وزنی درصد مورد آزمون قرار گیرد، 9-6چنانچه آزمونه طبو بند 

 1مقدار مواد آلی فرار 11-1-4

 .باشد g/l 400بیشینه  مقدار کلی مواد آلی فرار بایدمورد آزمون قرار گیرد،  10-6چنانچه آزمونه طبو بند

افزودن  بندی(گذاری روی بستتتهتولیدکننده )درج شتتده در نشتتانهچنانچه مطابو دستتتورالعمل  -رییادآو

مطابو با  کننده،رقیویش از آزمون با بیشینه نسبت اختلاط پباید  آزمونه، رنگ مجاز باشدکننده به پوشرقیو

 .رقیو شده، سپس مورد آزمون قرار گیرد تولیدکنندهدستورالعمل 

 

 سربمقدار کل  12-1-4

مایع باید  رنگپوشمورد آزمون قرار گیرد، مقدار کل ستترب در  11-6طبو بند  با هر فامی رنگپوشچنانچه 

 باشد. g/gμ2 90 بیشینه

                                                 

1 Volatile Organic Compound (VOC) 
2 g/g ~ ppmμ 
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 یدارا یکهحد مجاز نشتتده استتت و در صتتورت ین( مشتتمو  ای)پرتقال نارنجی و زرد هایرنگپوش -یادآوری

را بر  "سرب زیاد مقادیر حاوی: هشدار "عنوانخوانا  وبا فونت درشت  یدبا سازندهسرب باشد  یادز یرمقاد

ستازنده ( فاقد سترب باشتند ی)پرتقال یزرد و نارنج یهارنگپوشت صتورتیکه. در یددرج نما یبستته بند یرو

 درج نماید. "سرب مجاز مقادیر حاوی"عنوان  تواندمی

 

 فیلم تر هایویژگی 2-4

 با قلم مو رنگپوشقابلیت اعمال  1-2-4

مو قابلیت مورد آزمون قرار گیرد، باید به خوبی زیر قلم12-6بند طبو شتتترایط مذکور در رنگپوشه چنانچ

سترش و  شته 1همترازیگ شک ،دا شد. فیلم خ ستفاده با سهولت قابل ا شش باید عاری از عیوب  نهایی به  پو

های ، شتتناوری رنگدانه، رگه رگه شتتدن، جدایی لبهلم()رد ق موآثار قلم ،تبله و شتترهقابل مشتتاهده از قبیل 

 یا هر نوع خصوصیات نامطلوب دیگری باشد./و رنگپوش

 غلتکبا  رنگپوشقابلیت اعمال  2-2-4

مورد آزمون قرار گیرد، باید به طور یکنواخت روی ستتتطح اعما  گردد و  13-6طبو بند  رنگپوشچنانچه 

، شتتتناوری رنگدانه و/یا هر نوع رنگپوشهای عاری از عیوب قابل مشتتتاهده از قبیل تبله، شتتتره، جدایی لبه

 باشد. رنگپوش هایین خصوصیات نامطلوب دیگر روی سطح خشک

سطح  -یادآوری سطحی بر روی  ستفاده رنگپوشآثار  صل از ا شدههایی که برای ایجاد بافت طراغلتک، حا اند، به عنوان حی 

 شوند.عیب تلقی نمی

 با رنگپاش رنگپوشقابلیت اعمال  3-2-4

مورد آزمون قرار گیرد، باید به آسانی از دهانه رنگپاش پاشیده شود و سطح  14-6 بند طبو رنگپوشچنانچه 

شک  شاهده از قبیلباید  رنگپوشنهایی خ شره عاری از عیوب قابل م شناوری رنگدانه، تبله،   ، گرد رنگآثار 

 لی باشد.پرتقاهای پوستیا ناصافی/و

                                                 

1 Leveling 
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 زمان خشک شدن 4-2-4

 زمان خشک شدن سطحی 1-4-2-4

ساعت به صورت سطحی  4مورد آزمون قرار گیرد، باید در بیشینه زمان  1-15-6طبو بند  رنگپوشچنانچه 

 خشک گردد.

 زمان خشک شدن عمقی 2-4-2-4

ساعت به صورت عمقی  16مورد آزمون قرار گیرد، باید در بیشینه زمان  2-15-6طبو بند  رنگپوشچنانچه 

 خشک گردد.

 فیلم خشکهای ویژگی 3-4

 ظاهر فیلم خشک 1-3-4

بر روی ستتطح زیرآیند  14-6و  13-6، 12-6های بندهای اعما  در روش هر یک ازمطابو  رنگپوشچنانچه 

عاری از و یکنواخت،  سطحی صا ، هموار قابلیت تشکیل فیلم داشته وپس از خشک شدن،  اعما  شود، باید

را ایجاد ستتطحی و ظاهری دیگر  عیوبیا ترک و/چروک، ریزترک و  پارگی،ذرات درشتتت، جداشتتدگی رنگی، 

 .نماید

 بندی مطابقت داشته باشد.گذاری روی بستهباید کاملا با رنگ درج شده در نشانه رنگپوشرنگ فیلم خشک 

 دهی مجددقابلیت پوشش 2-3-4

،  یه زیرین نباید رنگپوش  یه جدید اعما  حینمورد آزمون قرار گیرد، در  16-6 طبو بند آزمونهچنانچه 

 تخریب یا تحت تاثیر قرار گرفته و در طو  زمان خشتتتک شتتتدن باید عاری از هرگونه عیوب ظاهری باشتتتد.

سطحی صا ، هموار و یکنواخت، عاری از ذرات  ،ساعت 24 گذشت پس ازنهایی باید، همچنین فیلم خشک 

 .درشت، جداشدگی رنگی، پارگی، چروک، ریزترک و ترک و/یا عیوب سطحی و ظاهری دیگر داشته باشد

 توان نادیده گرفت.شدن به میزان کم را میاثر پوست پرتقالی -یادآوری

 قابلیت خمش 3-3-4

، پوستتته شتتدن، رگه مورد آزمون قرار گیرد نباید هیچگونه آثار ترک خوردگی 17-6بند  طبو آزمونهچنانچه 

 با چشم غیر مسلح قابل مشاهده باشد.و جدا شدگی  رگه شدن
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 یمحیط هایمقاومت 4-4

 آب سرد وری درغوطه مقاومت در برابر 1-4-4

زدگی، کاهش ، تاو باید فاقد هرگونه آثار گچی شتتدن ،مورد آزمون قرار گیرد 19-6طبو بند  چنانچه آزمونه

 باشد. و عیوب ظاهریزدگی و زنگچسبندگی و هرگونه علائم خوردگی  براقیت، کاهش

 مقاومت در برابر رطوبت 2-4-4

شدن، تاو باید فاقد هرگونه  ،مورد آزمون قرار گیرد 20-6 طبو بند چنانچه زدگی، کاهش براقیت، آثار گچی 

 زدگی و عیوب ظاهری باشد.کاهش چسبندگی و هرگونه علائم خوردگی و زنگ

 مقاومت به زردگرایی 3-4-4

مورد آزمون قرار گیرد، در صورت ارزیابی به روش چشمی، درجه زردی مطابو  18-6طبو بند  آزمونهچنانچه 

یس زردی باید کمینه بوده و در صورت ارزیابی به روش دستگاهی، اختلا  اند 8معیار خاکستری باید کمینه 

 های سفید رنگ کاربرد دارد.رنگاین ویژگی فقط برای پوش باشد. 03/0

 بصری هایویژگی 5-4

 براقیت 1-5-4

از اعما  ساعت  168 گذشت قرار گیرد، بعد از براقیت گیریاندازه مورد آزمون 21-6طبو بند  چنانچه آزمونه

 باشد. GU 15بیشینه باید  60°زاویه ، براقیت آزمونه باید در رنگپوش

 پوشش قدرت 2-5-4

مقدار ادعا شده  مساوی یا بیشتر ازباید  آزمون مورد آزمون قرار گیرد، نتیجه 22-6 طبو بند آزمونهچنانچه 

بندی درج شده است، باشد و در هر صورت قدرت پوشش گذاری روی بستهکه در نشانه توسط تولیدکننده،

 باشد. 2جدو  درج شده در کمتر از مقادیر  نباید

تولید شده  رنگپوشباشد. قدرت پوشش  l/2m 8سفید نباید کمتر از  رنگپوشقدرت پوشش  2جدو  بر اساس مقادیر  مثال:

ای این ویژگی گیری شده برمقدار اندازهباشد.  (l/2m 10به عنوان مثا  ) l/2m 8تواند هر مقداری بیش از توسط تولیدکننده می

 بندی کمتر باشد.نباید از مقدار درج شده بر روی بسته

ستفاده میهایی مانند برخی رنگدانهاز رنگدانهتنها آنها  ساخت هایی که دررنگپوشدر مورد  -یادآوری شود که به های آلی ا

ها رنگاین پوش شتتود.گیری نمیقدرت پوشتتش اندازه ،های جوهری(رنگپوشتنهایی قابلیت ایجاد پوشتتش ندارند )اصتتطلاحا 

 دهند.شفا  بوده، مقداری از نور مرئی را جذب و مقداری از آن را از خود عبور مینیمه
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 ها. خلاصه ویژگی 1 جدول

 بند روش آزمون حدود قابل قبو  هاویژگی ردیف

1 
رنگ در وضعیت ظاهری پوش

 قوطی

های یکنواخت، عاری از اجسام و ذرات خارجی یا توده

درشت، بدون علائم رویه بستن و    شدن، 

جداشدگی رزین و حلا  از رنگدانه و/یا رسوب 

 رنگدانه

- 

 - ماه 18کمینه  رنگ در انبارپایداری پوش 2

 3-6 فاقد رویه رنگ به رویه بستنمقاومت پوش 3

 قابلیت رقیو شدن 4
کننده، عدم مشاهده ناسازگازی امتزاج راحت با رقیو

 بین حلا  و رنگ
6-4 

 بو 5
فاقد بوی زننده و غیر متعار ، بو بیانگر محتویات 

 رنگمعمو  این نوع پوش
- 

 حلا  6
زا های خطرناک و مسمومیتفاقد مواد فرار و حلا 

 های کلردارمانند بنزن، متانو  یا حلا 
6-5 

7 

  رنگمواد غیر فرارموجود در پوش

6-6 

های سفید و الوان رنگپوش -الف

 (1)روشن
 % 65 کمینه

های تیره و حاوی رنگپوش -ب

  (2)رنگدانه آلی
 % 60ینه کم

 KU 110- KU 80 6-7 گرانروی 8

 µm30 6-8 بیشینه  رنگاندازه ذرات پوش 9

 9-6 %15کمینه  درصد رزین خشک 10

 g/l 400 6-10بیشینه  مقدار مواد آلی فرار 11

 μg/g 90سرب: بیشینه  (3)مقدار کل سرب 12

 
6-11 

 موقابلیت اعما  با قلم 13

مو، عدم وجود عیوب قابلیت گسترش و همترازی با قلم

مو )رد قلم(، قبیل تبله و شره، آثار قلمقابل مشاهده از 

رنگ های پوششناوری رنگدانه، رگه رگه شدن، جدایی لبه

و/یا هر نوع خصوصیات نامطلوب در پوشش خشک نهایی 

 رنگپوش

6-12 

 قابلیت اعما  با غلتک 14

یکنواختی در اعما ، عدم وجود عیوب قابل مشاهده 

رنگ، شناوری های پوشاز قبیل تبله، شره، جدایی لبه

رنگدانه، و/یا هر نوع خصوصیات نامطلوب دیگر روی 

 رنگسطح خشک نهایی پوش

6-13 
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 بند روش آزمون حدود قابل قبو  هاویژگی ردیف

 قابلیت اعما  با رنگپاش 15

رنگ از دهانه رنگپاش، عدم سهولت در خروج پوش

وجود عیوب قابل مشاهده از قبیل آثار شناوری 

های رنگدانه، تبله، شره، گرد رنگ، و/یا ناصافی

 رنگپوشح خشک نهایی پرتقالی روی سطپوست

6-14 

16 

   زمان خشک شدن

 15-6 ساعت 4بیشینه  خشک شدن سطحی -الف

  ساعت 16بیشینه  خشک شدن سخت -ب

 ظاهر فیلم خشک 17

رنگ و ایجاد سطحی قابلیت تشکیل فیلم توسط پوش

صا ، هموار و یکنواخت، عاری از ذرات درشت، 

جداشدگی رنگی، پارگی، چروک، ریزترک و ترک و/یا 

 و ظاهری دیگرعیوب سطحی 

رنگ با رنگ درج شده تطابو رنگ فیلم خشک پوش

 بندیگذاری روی بستهدر نشانه

- 

 قابلیت پوشش دهی مجدد 18

عدم تخریب یا تاثیر پذیری  یه زیرین در طو  زمان 

 خشک شدن، 

ایجاد سطحی صا ، هموار و یکنواخت، عاری از ذرات 

 درشت، جداشدگی رنگی، پارگی، چروک، ریزترک و

 24ترک و/یا عیوب سطحی و ظاهری دیگر پس از 

 رنگساعت از اعما  پوش

6-16 

 mm 5قابلیت خمش حو  محور  19

پوسته  ی،آثار ترک خوردگ یچگونههعدم مشاهده 

 یربا چشم غ یشدن، رگه رگه شدن و جدا شدگ

 مسلح

6-17 

 (4)مقاومت به زردگرایی 20
 YΔ ≥ 03/0ارزیابی دستگاهی: 

 8 ارزیابی چشمی طبو معیار خاکستری: کمینه
6-18 

21 
مقاومت در برابر آب سرد به مدت 

 ساعت 24

 ی،زدگشدن، تاو  یمانند آثار گچ یسطح یوبعفاقد 

و هرگونه علائم  یکاهش چسبندگ یت،کاهش براق

 یظاهر یوبو ع یزدگو زنگ یخوردگ

6-19 

22 
مقاومت در برابر رطوبت به مدت 

 ساعت 72

 ی،زدگشدن، تاو  یمانند آثار گچ یسطح یوبعفاقد 

و هرگونه علائم  یکاهش چسبندگ یت،کاهش براق

 یظاهر یوبو ع یزدگو زنگ یخوردگ

6-20 

23 
 60°در زاویه  براقیت

 

 GU 15بیشینه 

 
6-21 

 (5)(l/2mقدرت پوشش) 24
بندی مشروط به طبو ویژگی درج شده بر روی بسته

 نباشد. 2جدو  اینکه کمتر از مقادیر درج شده در 
6-22 
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 بند روش آزمون حدود قابل قبو  هاویژگی ردیف

 بندیرنگ در بستهحجم پوش 25
 یدکنندهاز حجم درج شده توسط تول یشترب یا یمساو

 یبندبسته یرو یگذاردر نشانه
- 

 باشند )مانند آبی، سبز، کرم، زرد، خاکستری، صورتی و ...(.ها بر پایه تیتان دی اکساید میرنگ(: این پوش1)

های آلی بوده که قدرت پوشش ندارند رنگدانههایی که حاوی رنگای، سیاه، قرمز خرمایی، بنفش تیره، اکسید آهن زرد و پوشرنگهایی که دارای فام قهوه(: پوش2)

 های آلی قرمز، سبز و آبی به تنهایی(های حاوی رنگدانهرنگ)مانند پوش

 شود.را بر روی بسته بندی درج نموده است، نمی "حاوی مقادیر مجاز سرب"رنگهای زرد و نارنجی که سازنده جمله (: این ویژگی شامل پوش3)

 شود.گیری میهای سفید اندازهرنگبرای پوش(: این ویژگی فقط 4)

 مراجعه کنید. 2-5-4های جوهری کاربرد ندارد. به یادآوری بند رنگ: این ویژگی برای پوش5)
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 قدرت پوشش. 2جدول 

 )متر مربع بر لیتر( قدرت پوشش درصد بازتاب رنگفام پوش ردیف

 8 - سفید 1

 28 - سیاه 2

3 

   آبی

 10 60بیش از  رنگخیلی کم

 10 65تا  60 رنگکم

 10 14تا  5 متوسط

 12 5کمتر از  تیره

4 

   سبز

 10 60بیش از  رنگخیلی کم

 12 60تا  20 رنگکم

 14 19تا  5 متوسط

 20 5کمتر از  تیره

5 

   زرد

 8 70بیش از  رنگخیلی کم

 7 70تا  60 رنگکم

 - - متوسط

 7 60کمتر از  تیره

6 

   نارنجی

 7 و بیشتر 25 رنگکم

 8 25کمتر از  تیره

7 

   قرمز

 7 و بیشتر 10 رنگکم

 7 10کمتر از  تیره

 4 5کمتر از  قرمز خرمایی 8

9 

   بنفش

 15 20بیش از  رنگکم

 15 20کمتر از  تیره

10 

   خاکستری

 12 60بیشتر از  رنگخیلی کم

 16 60تا  35 کمرنگ

 20 34تا  15 متوسط

 24 15کمتر از  تیره
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 )متر مربع بر لیتر( قدرت پوشش درصد بازتاب رنگفام پوش ردیف

11 

   کرم

 9 و بیشتر 65 رنگکم

 10 65کمتر از  تیره

12 

   بژ

 10 50بیش از  های اولیهزرد کهربایی و رنگ

 12 50تا  35 های وابستهزرد گوزنی و رنگ

13 
ای کمرنگ، زرد گوزنی و قهوه

 های وابستهرنگ
 14 34تا  10

 30 10کمتر از  ایقهوه 14

 24 10کمتر از  قرمز آجری 15

16 

   صورتی

 8 و بیشتر 50 کمرنگ

 9 50کمتر از  پر رنگ

17 

   صورتی پرتقالی

 8 و بیشتر 40 کمرنگ

 9 40کمتر از  تیره

 شود.گیری میاندازه 12-2 بند  (: درصد بازتاب بر اساس روش آزمون1)

 

 بردارینمونه 5

 شود.انجام می 1-2برداری مطابق بند نمونه 1-5

 های آزمونروش 6

 شرایط عمومی آزمون 1-6

رطوبت ها باید دارای آزمون ها و حین، حین خشتتک شتتدن آزمونهرنگپوششتترایط محیطی در هنگام اعما  

 باشد.می C° (2±23)درصد و دمای (%5±50)

ستتاعت قبل از شتتروع آزمون و آزمونه ستتازی در شتترایط محیطی  24مورد آزمون باید کمینه  رنگپوشنمونه  -1یادآوری 

 آزمایشگاه قرار گیرند.

الذکر که با شتترایط محیطی فوق -ویژه در محفظه خاص با شتترایط شتترایط محیطی خاص یا هایی که باید آزمون -2یادآوری 

 گردند.ام فوق نمیانجام شوند، شامل الز -تطابو ندارند 

 ها در معرض جریان مناسب هوا باشند.بهتر است در حین فرایند خشک شدن، آزمونه -3یادآوری 
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 صفحات آزمون 2-6

 ایصفحات شیشهتهیه  1-2-6

 ایصفحات شیشه 1-1-2-6

تخت با ستتطح صتتا  و صتتیقلی و با ابعاد  ایصتتفحات شتتیشتته، های مختلفبه تعداد مورد نیاز برای آزمون

کل یا استن به خوبی تمیز الابتدا با آب و شوینده به خوبی شسته و سپس با  را cm 15  ×cm 10پیشنهادی 

  نمایید.

 تهیه آزمونه 2-1-2-6

شه شی صفحه  شدن کامل  شک  شی که میای، با فیلمپس از خ ضخامت  رنگپوشتواند یک  یه تر از ک به 

mμ 60  یاmμ 120 کند، اعما  کنید.شتتتود( ایجاد ها ضتتتخامت مذکور تعیین می)بستتتته به نوع آزمون 

 بر روی سطح افقی عاری از گرد و غبارساعت در شرایط  168های آزمون را در محیط مناسب به مدت حهصف

 های بعدی نگهداری کنید.به منظور انجام آزمون

 ولادیصفحات فتهیه  2-2-6

 صفحات فولادی 1-2-2-6

ستتط( کاملا تخت با ستتطح صتتفحات فو دی )با کربن کم یا متوهای مختلف، به تعداد مورد نیاز برای آزمون

زدگی که سطح آن عاری از زنگ mm 9/0 تا mm 6/0و ضخامت  cm 15 ×cm 10صا  و با ابعاد پیشنهادی 

شد صفحکنید تهیه، و هرگونه علائم خوردگی با سطوح  سنباده زبر  ها راه.  با الکل و/یا  آنها را سپس کرده،با 

  .کنیدخشک  زدایی و، به طور کامل چربیاستن شستشو داده

 تهیه آزمونه 2-2-2-6

 mμبه ضخامت  رنگپوشتواند یک  یه تر از کشی که میپس از خشک شدن کامل صفحه فو دی، با فیلم

سته به نوع آزمون mμ 120یا  60 ضخامت مذکور تعیین می)ب صفحهها  های شود( ایجاد کند، اعما  کنید. 

به مدت  های بعدی افقی به منظور انجام آزمون آزمون را در محیط مناسب و عاری از گرد و غبار بر روی سطح

  نگهداری کنید.ساعت  168

مو، غلتک، رنگپاش مشروط به تامین ضخامت و الزامات روش مانند قلم رنگپوشهای دیگر اعما  استفاده از روش -1 یادآوری

 پذیر است.آزمون مورد نظر امکان

صفحات ابعاد فوقجنس و  -2یادآوری  شهالذکر برای  شنهادی جنس و  ای و فو دی،شی صورتی عمومی ابعاد پی هستند و در 

شد، آزمون باید  ی برای صفحات آزمونابعاد دیگرجنس یا رو های آزمون پیشکه در روش بر روی صفحات مربوط اعلام شده با

 بند آزمون انجام شود.همان  به
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 در مقابل رویه بستن رنگپوشمقاومت گیری اندازه 3-6

 موسایل لاز 1-3-6

 ظرف دردار 1-1-3-6

شه شی سب دیگری که بر محتویات ظر  دردار  شته رنگپوشای یا فلزی یا هر جنس منا و پس از  اثری ندا

 بسته شدن در آن امکان نفوذ هوا درآن وجود نداشته باشد.

 سلسیوسدرجه  40برای فراهم نمودن دمای  گرمخانه 2-1-3-6

 روش انجام آزمون 2-3-6

مورد آزمون پر نموده و در آنرا محکم ببندید و ستتپس آنرا برای  رنگپوشتقریبا ستته چهارم ظر  خالی را با 

سیوسدرجه  40ساعت در دمای  48مدت  شتدر آون قرار دهید. بعد از  سل درون  رنگپوشمدت این  گذ

 ه بسته باشد.قوطی نباید روی

 شدنقابلیت رقیق تعیین  4-6

شنهادی تولیدکننده حجم از حلا  را با یک رنگپوشچهار حجم  شرکت ملی نفت  AW402حلا  یا های پی

محیطی مدت چهار ساعت در شرایط  را به رقیو شده رنگپوش به خوبی هم بزنید. سپس ایران رقیو نموده و

کننده امتزاج یافته و نباید باید به راحتی با رقیورقیو شتتتده  رنگپوش. پس از این مدت آزمون قرار دهید

 .شدگی، جداشدگی، دو فاز شدن و ... از خود نشان دهدقبیل   کننده، از اثری از ناسازگاری با رقیو

 زاهای مسمویتگیری مقدار حلالاندازه 5-6

 انجام دهید. 14-2این آزمون را مطابو با استاندارد بند 

 گیری درصد وزنی مواد غیرفراراندازه 6-6

در  ،توزین نمودهگرم با دقت یک میلی 2-2استاندارد بند پیوست الف  را مطابو با رنگپوشمقدار مناسبی از 

نه خا مای گرم با د ماییC(105±5°ای  با دوره گر قه 60(  ند قرار داده،  دقی طابو روش آزمون ب ، مورد 2-2م

 آزمون قرار دهید.
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 گرانرویگیری اندازه 7-6

سبی از سپسC (2/0±25 )°به دمای را  رنگپوش مقدار منا سانید و   ،درون ظر  مخصوص آزمون ریخته بر

ستگاه گرانروی 15-2 بندروش آزمون مطابو گرانروی آن را  ستفاده از د ستورمر اندازهبا ا گیری سنج کربس ا

 .کنید

 رنگپوشاندازه ذرات گیری اندازه 8-6

 مورد آزمون قرار دهید. 3-2را مطابو روش آزمون بند  رنگپوش

 درصد رزین خشکگیری اندازه 9-6

 وسایل مورد نیاز 1-9-6

 لوله آزمایش -

 لوله یا شیکرهمزن  -

 g (2000-1000)قابلیت ایجاد دستگاه سانتریفیو  با  -

 (1پتریدیش) دارای لبهظر  شیشه -

 C(5±105)° گرمخانه با دمای -

 یک هزارم گرمگیری اندازهترازوی حساس با دقت  -

 گرم حمام آب -

 روش انجام آزمون 2-9-6

رنگ مورد آزمون )حدود یک گرم( را در یک لوله آزمایش که قبلا توزین شده است وزن مقدار معینی از پوش

سازنده یا ح شنهادی  سبی از حلا  ترجیحا حلا  پی رکت ملی ش AW402لا  کنید و بر روی آن مقدار منا

شده، خوبی تکان دهید تا پوش به بریزید. لوله را نفت ایران مخلوطی کاملا همگن رنگ و حلا  کاملا مخلوط 

شتر می شود. جهت اطمینان بی ستفاده کنید.ایجاد  شیکر ا پس لوله آزمایش را در س توانید از همزن لوله یا 

 تا  g2 1000نظیم نمایید که شتتتاب بین طوری تدستتتگاه را  ستترعت داده،داخل دستتتگاه ستتانتریفیو  قرار 

g 2000  را فراهم شود. مقدارg شود.از رابطه زیر محاسبه می 

2610118.1 nrg   

                                                 

1 petri dish 

2 gravity 
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 که

r :متربرحسب میلی فاصله افقی بین مرکز سانتریفیو  تا انتهای لوله  

n دقیقه: سرعت چرخش سانتریفیو  بر حسب تعداد دور بر 

پس از سپری شدن زمان  زم برای جدا شدن محمل از رنگدانه، لوله آزمایش را از دستگاه خارج کنید. مایع  

را  پتریدیشی که پیشتر توزین شده منتقل کنید. پتریدیشجدا شده در فاز با ی لوله آزمایش را به آرامی به 

را داخل  پتریدیشها های آن تبخیر شتتتود. پس از تبخیر کامل حلا روی حمام آب گرم گذاشتتتته تا حلا 

شدن کامل C(5±105° ای با دمایگرمخانه شک  شود پس از خ شک  از  را پتریدیش( قرار دهید تا کاملاً خ

قدار درصد رزین خشک را خارج کرده و در دسیکاتور به دمای محیط برسانید و مجدداً وزن کنید. مگرمخانه 

 از طریو فرمو  زیر محاسبه نمایید.

10021 



S

WW
Rd

 

 که 

dRدرصد وزنی رزین خشک : 

1W با نمونه خشک شده بر حسب گرم پتریدیش: وزن 

2W خالی بر حسب گرم پتریدیش: وزن 

Sرنگ ریخته شده در لوله آزمایش بر حسب گرم: وزن پوش 

 آلی فرارگیری مقدار مواد اندازه 10-6

 مورد آزمون قرار دهید. 14-2را مطابو روش آزمون بند  رنگپوش

 سرب کل گیری مقداراندازه 11-6

 مورد آزمون قرار دهید. 16-2را مطابو روش آزمون بند  رنگپوش

 موبا قلم رنگپوشقابلیت اعمال تعیین  12-6

-2-6 آزمون بندفو دی مطابو دستورالعمل سازنده، آن را روی نیمی از صفحه  رنگپوشپس از رقیو کردن 

 پس از پنج دقیقه ،اعما  نموده (4-2 های بندگیژمنطبو با وی)مو با قلمیا صتتتفحه آزمونی با ابعاد بزرگتر  2

صفحه طوری اعما  را  رنگپوش سمت  کنیدروی نیمه دیگر  روی  مترسانتی 3کمینه  رنگپوشکه لبه دو ق

ستتتپس فورا صتتتفحه آزمون را به صتتتورت عمودی یا نزدیک به عمود قرار داده و اجازه دهید هم قرار بگیرد. 

را با  رنگپوشپس از سپری شدن زمان مذکور کل سطح خشک . ساعت خشک شود 24به مدت  رنگپوش

 .دهیدمورد ارزیابی قرار  1-2-4 های مندرج در بندویژگی
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 غلتکبا  رنگپوشقابلیت اعمال تعیین  13-6

سازنده، آن را بوسیله  رنگپوشپس از رقیو کردن   فو دی روی نیمی از صفحات غلتکمطابو دستورالعمل 

را روی نیمه دیگر  رنگپوشیا صفحه آزمونی با ابعاد بزرگتر اعما  کنید. پس از پنج دقیقه  2-2-6 آزمون بند

سمت  سپس فورا سانتی 3کمینه  رنگپوشصفحه طوری اعما  کنید که لبه دو ق متر روی هم قرار بگیرد. 

ساعت خشک شود.  24را به صورت عمودی یا نزدیک به عمود قرار داده و اجازه دهید به مدت  صفحه آزمون

مورد  2-2-4های مندرج در بند را با ویژگی رنگپوشپس از ستتپری شتتدن زمان مذکور کل ستتطح خشتتک 

 ارزیابی قرار دهید.

 با رنگپاش رنگپوشقابلیت اعمال تعیین  14-6

-2-6 آزمون بندفو دی روی نیمی از صفحه را  آنمطابو دستورالعمل سازنده،  رنگپوشپس از رقیو کردن 

روی نیمه  را رنگپوش د. بعد از گذشتتت پنج دقیقهبا رنگپاش اعما  کنییا صتتفحه آزمونی با ابعاد بزرگتر  2

صفحه سمت  دیگر  سپس متر روی هم قرار گیردسانتی 3کمینه  رنگپوشطوری اعما  کنید که لبه دو ق  .

 24به مدت  رنگپوش دهیداجازه فورا صتتتفحه آزمون را به صتتتورت عمودی یا نزدیک به عمود قرار داده و 

سپری شدن زمان مذکور کل سطح خشک . شودساعت خشک  های مندرج در را با ویژگی رنگپوشپس از 

 .مورد ارزیابی قرار دهید 3-2-4 بند

 زمان خشک شدنگیری اندازه 15-6

 1زمان خشک شدن سطحی 1-15-6

صفحه شهیکی از  شی ضخامت  رنگپوشاز  را که فیلم تری 1-2-6ای آزمون بند های  آن روی  بر μm 60با 

ستدشاعما   شدن. پس از بردارید ،ه ا شدن ،رنگپوشاز اعما   ساعت 4زمان  سپری   آزمون زمان خشک 

 .نجام دهیدا 5-2مطابو با استاندارد بند  سطحی را

 2سختزمان خشک شدن  2-15-6

صفحه شهیکی از  شی ضخامت  رنگپوشرا که فیلم تری از  1-2-6ای آزمون بند های  بر روی آن  μm 60با 

، آزمون زمان خشک شدن رنگپوشساعت از اعما   16اعما  شده است، بردارید. پس از سپری شدن زمان 

 دهید.نجام ا 6-2استاندارد بند را مطابو با  سخت

                                                 

1 free time-tack 

2 dry time-hard 
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 دهی مجددپوششقابلیت تعیین  16-6

از و استتت  مورد آزمون روی آن اعما  شتتده رنگپوشکه  2-6یا  14-6، 13-6، 12-6 یکی از صتتفحات بند

-2 های بند)منطبو با ویژگیمو را انتخاب نموده و به وسیله قلم سپری شده است 24 رنگپوشزمان اعما  

صیات پوشش کنیدروی آن اعما   رنگپوشاز  دیگری  یه(  4 سپس خصو ساس بررا .  های مندرج ویژگی ا

 .مورد ارزیابی قرار دهید 2-3-4در بند 

 خمشقابلیت گیری اندازه 17-6

بر روی آن  μm 60با ضتتتخامت  رنگپوشرا که فیلم تری از  2-2-6آزمون بند فو دی های یکی از صتتتفحه

با استوانه ، آزمون خمش را رنگپوشساعت از اعما   24اعما  شده است، بردارید. پس از سپری شدن زمان 

 انجام دهید.  7-2مطابو با استاندارد بند متر میلی پنجبه قطر 

 مقاومت به زردگرایی 18-6

 صفحات آزمون 1-18-6

  mm 50 × mm 100 کمینههای سفید یا صفحات فلزی آستر خورده با ابعاد کارت

 وسایل مورد نیاز 2-18-6

خورده که از ورود نور محافظت نماید و تهویه آسان برای  رنگپوشمحفظه مناسب جهت نگهداری صفحات  1-2-18-6

 دسترسی به هوا داشته باشد.

-2مطابق با استاندارد بند  دستگاه اسپکتروفوتومتر انعکاسی یا کالریمتر انعکاسی )برای ارزیابی دستگاهی2-2-18-6

10) 

 17-2 گذاری مطابق استاندارد بندمقیاس خاکستری برای ارزیابی درجه لکه 3-2-18-6

 D65کابینت نوری با منبع نوری  4-2-18-6

 تهیه صفحات آزمون 3-18-6

با در نظر گرفتن زمان پوشتتش  1-18-6بند  را با روش مناستتب روی صتتفحات آزمون رنگپوشستته  یه از 

د را برای تهیه صتتفحات رنگی مرجع نگه دارید. اجازه دهی رنگپوشمجدد اعما  نمایید و مقدار مناستتبی از 

 ساعت بماند تا خشک شود. 24 یه آخر برای مدت 

ها در ها باشد. وجود آمیندر خلا  تهیه و سخت شدن صفحات آزمون، محیط باید عاری از ذرات، آمونیاک و آمین -یادآوری

 ها بر پایه روغن گردد.رنگپوشتواند باعث تسریع در پدیده زردگرایی در محیط می
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 روش انجام آزمون 4-18-6

روز  28قرار داده و به مدت  1-2-18-6را داخل محفظه بند  3-18-6ون تهیه شتتتده مطابو صتتتفحات آزم

 نگهداری کنید.

ستفاده از پوش صفحات آزمون جدید رنگ باقیماندهبا ا ، آمیزی نماییدرنگ 3-18-6را مطابو با بند  یمجددا 

صفحات آزمون ) صفحات همزمان با انتهای زمان نگهداری  شدن  یه نهایی این  شک   28به طوریکه زمان خ

 شوند.نامیده میمرجع صفحه . این صفحات داخل محفظه باشد روز( در

شدن زمان  سپری  صفحات مرجع از  28بعد  صفحات را با  صفحات آزمون در محفظه، این  روزه از نگهداری 

-18-6( یا چشتتمی )مطابو بند 1-4-18-6نظر میزان زردگرایی، به یکی از دو روش دستتتگاهی )مطابو بند 

 ( مورد ارزیابی قرار دهید.4-2

 روش ارزیابی دستگاهی 1-4-18-6

سپکتروفوتوم ستگاه ا سط د سی یا کالریمتر بند تو سه گانه را تحت منبع2-2-18-6تر انعکا  ، مقادیر محرک 

Y10X ,10 ,و همچنین صفحات مرجع به دست آورید )آزمون برای صفحات  10°و مشاهده کننده  65D نوری

10Z.) 

 (:YIمحاسبه نمایید ) زیراندیس زردی را با استفاده از معادله 

10

1010 5.1123.127

Y

ZX
YI


  

 محاسبه نمایید: زیررا با استفاده از معادله  ΔYاختلا  اندیس زردی 

ΔY=YI1-YI2 

 که

1YI روز 28نگهداری شده در محفظه به مدت  رنگپوش: اندیس زردی فیلم 

2YI مرجع )تازه تهیه شده( رنگپوش: اندیس زردی فیلم 

 روش ارزیابی چشمی 2-4-18-6

زیر منبع نوری  1-2-18-6نگهداری شده در محفظه و صفحات مرجع را در کابینت نوری بند  صفحات آزمون

D65  صفحات سه کنید.  صفحات مرجع تازه  آزمونمقای شده در محفظه و  خورده را در  رنگپوشنگهداری 

ها قرار دهید. اختلا  بین صفحه کنار هم و در یک سطح و مقیاس خاکستری را در مجاورت و هم سطح با آن

ای در مقیاس خاکستتتری خورده را به درجه رنگپوشرنگی نگهداری شتتده در محفظه و صتتفحه مرجع تازه 

 نسبت دهید.
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صفر با دو برابر کردن درجه مطابو آن در مقیاس  تا 10نگهداری شده در محفظه را از  رنگپوشدرجه زردی 

 خاکستری، ثبت نمایید.

 مقاومت در برابر آب سردتعیین  19-6

بر روی آن  μm 120رنگ با ضتتتخامت که فیلم تری از پوشرا  2-2-6بند فو دی یکی از صتتتفحات آزمون 

بندی نمایید. ساعت، لبه و پشت صفحه را با مواد مناسب آب 168. پس از گذشت اعما  شده است، بردارید

ونه را مورد آزمون قرار دهید. بعد از پایان یافتن آزمون، آزم 8-2ساعت طبو استاندارد بند  24سپس به مدت 

زدگی، کاهش براقیت، کاهش چستتبندگی و هرگونه علائم آثار گچی شتتدن، تاو  از نظر عیوب ستتطحی مانند

 زدگی و عیوب ظاهری مورد ارزیابی قرار دهید.خوردگی و زنگ

 مقاومت در برابر رطوبتتعیین  20-6

آن  یرو بر μm 120رنگ با ضتتتخامت که فیلم تری از پوشرا  2-2-6بند فو دی یکی از صتتتفحات آزمون 

بندی نمایید. ساعت، لبه و پشت صفحه را با مواد مناسب آب 168. پس از گذشت اعما  شده است، بردارید

مورد آزمون قرار دهید. بعد از پایان یافتن آزمون، آزمونه  11-2ساعت طبو استاندارد بند  72سپس به مدت 

زدگی، کاهش براقیت، کاهش چسبندگی و هرگونه علائم آثار گچی شدن، تاو  را از نظر عیوب سطحی مانند

 قرار دهید.زدگی و عیوب ظاهری مورد ارزیابی خوردگی و زنگ

 رنگپوشخشک  فیلمبراقیت گیری اندازه 21-6

روی آن  بر μm 120 با ضخامت رنگپوشرا که فیلم تری از  1-2-6ای آزمون بند های شیشهیکی از صفحه

براقیت ، رنگپوشاعما  زمان از  1-5-4زمان قید شده در بند اعما  شده است، بردارید. پس از سپری شدن 

 گیری کنید.اندازه 9-2با استاندارد بند  مطابو 60˚ زاویه آزمونه را در

 فاند یپتومترکرتر به روش  رنگپوشقدرت پوشش  22-6

 لوازم مورد نیاز: 1-22-6

ای شیشهکریپتومتر که متشکل از یک صفحه پایه سفید و سیاه با سطحی صیقلی و بین یک تا چهار صفحه 

 باشد.دار میپایه

 اساس کار 2-22-6

سفید  رنگپوشبرای این کار باید چند قطره از  شکی و  صفحه م . چنانچه فام بریزیدروی خط مرزی بین دو 

شه رنگپوش شی صفحه  ستی  شد، بای سفید، زرد و ... ( با شن ) ای در حالیکه دو پایه کوچک فلزی در زیر رو

صفحه مشکی و در سفید و در مورد رنگمورد رنگ دست قرار دارد در جهت  صفحه  های های تیره در جهت 
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های خنثی نتیجه . )در مورد رنگدهیدها و ...( در هر دو جهت به ستتتمت جلو حرکت خنثی )خاکستتتتری

 .(را گزارش کنیدضعیفتر 

شه شی صفحه  شیببه دلیل وجود دو پایه فو دی زیر  صورت  صفحه به  دار در حرکت خواهد بود که در ای، 

 .یابدایش میای افزمحبوس بین صفحه پایه و صفحه شیشه رنگپوشنتیجه آن به مرور به ضخامت 

 آزمون انجامروش  3-22-6

ای باعث کمی فشار بر صفحه شیشهرا روی خط مرزی سیاه و سفید بریزید. با اعما   رنگپوشچند قطره از 

پخش شتتدن قطرات رنگ بر صتتفحه پایه شتتده و آن را تا جایی به جلو حرکت دهید که خط مرزی بین دو 

توانید چند بار محبوس، محو شود. برای دقت بیشتر می رنگپوشتر شدن  یه صفحه سیاه و سفید با ضخیم

شود. حا  از با  به طور عمود بر صفحه را به آرامی به جلو و عقب ببرید تا به طور  دقیو نقطه مورد نظر پیدا 

شه شی شه ای خوانده میصفحه  شی صفحه  ست در ای نگاه کرده و عددی را که در لبه اریب جلوی  شود )در

است ای عددی حک شدهای با صفحه پایه( یادداشت کنید. بر روی هر صفحه شیشهنقطه تماس صفحه شیشه

شیشهو/یا ...( که در واقع تانژانت زاویه 008/0، 007/0، 0035/0، 002/0) صفحه  صفحه پایه ایست که  ای با 

با واحد متر مربع بر لیتر  4-22-6ها، قدرت پوشتتش با توجه به معاد ت بند ستتازد و با در نظر گرفتن آنمی

های با عدد کوچکتر و های با قدرت پوشتتش زیادتر باید از شتتیشتتهرنگپوشقابل محاستتبه خواهد بود. برای 

 بالعکس استفاده نمود.

شه -یادآوری شی صفحات  شده بر روی  ستگاه اعداد حک  صحیح میدر برخی د صورت یک عدد  صورت ای به  شد که در این با

ضریب  ستی در  ستگاه  001/0بای ستورالعمل کار با د ست به د سبات را انجام داد. در این موارد بهتر ا سپس محا ضرب نموده 

 مراجعه شود.

 محاسبات 4-22-6

 شود:قدرت پوشش از معادله زیر محاسبه می

KL
A




1 

 که

Aقدرت پوشش بر حسب متر مربع بر لیتر : 

Lپایه کریپتومتر لیتر روی صفحه: عدد خوانده شده بر حسب میلی 

Kشه شی صفحه  شده بر روی  شهای )تانژانت زاویه: عدد درج  شی صفحه  صفحه پایه میای که  سازد( ای با 

 باشد.می
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 بندیبسته 7

 بندیرنگ در بستهپوش حجم 1-7

پیوستتت الف باشتتد. این ویژگی مطابو  مطابو ادعای تولید کننده بندی بایدرنگ در بستتتهپوش حجم

 .شودگیری میاندازه

 بندیظرف بسته 2-7

باید از جنسی باشد که در حین حمل و نقل از مقاومت  زم برخوردار بوده و درب آن طوری بندی ظر  بسته

شود. شود که مانع از ریزش و آلودگی محتویات داخل آن  سته  ضمن ظر  باید قابلیت دربندی مجدد  ب در 

 داشته باشد.

 باید موارد ذیل در نظر گرفته شود: رنگپوشبندی در بسته

 باشد.و عاری از آلودگی تمیز ، ظر  مورد استفاده باید خشک -

 .دهدظر  مورد استفاده نباید با محتویات خود واکنش  -

 ... از خود نشان دهد. و ، نشتیزدگیظر  در حین انبارداری نباید آثار نامطلوب مانند زنگ -

 ی انبارش و حمل و نقل داشته باشد.ظر  باید مقاومت و استحکام کافی برا -

در حین حمل و نقل و جابجایی بطور مناسب و  رنگپوشظرو  برای جلوگیری از ریزش و نشت  در -

شود. سته  شد که قابلیت دربندی مجدد در چندین در ظر  باید به گونه محکم ب شده با ای طراحی 

 بار مصر  را داشته باشد.

 جلوگیری نماید.آن اشد که از ورود آلودگی و مواد خارجی به باید به نحوی ب رنگپوشبندی بسته -

ای باشد که در حین حمل برچسب بر روی ظرو ، الصاق برچسب باید به گونه در صورت استفاده از -

 پاک نگردد.مخدوش یا ن آ هاینوشته و هو نقل و جابجایی کنده نشد

 گذارینشانه 8

ضح به  ستهاطلاعات زیر باید به طور خوانا و وا سی روی ظر  ب ستفاده از زبان فار صورت چاپی یا با ا بندی به 

های دیگر طبو توان به زبانگذاری را میبرچستتب مقاوم و ماندگار درج شتتود. در کنار زبان فارستتی، نشتتانه

 مقررات نیز درج کرد.

 نام و نشانی تولیدکننده -

 فراورده نام یا علامت تجاری  -

 «پایهحلا  مات یآلکیدروغنی  رنگپوش»عبارت  -
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با توجه به نوع « مناستتتب برای کاربری در محیط خارجی یا محیط داخلی یا هر دو»ذکر عبارت  -

 کاربری؛ این ویژگی باید در زیر نام محصو  با قلم درشت نوشته شود.

 کد رنگو شماره  رنگ ظاهری -

 کمینه قدرت پوشش بر حسب متر مربع بر لیتر -

 یا سری ساختتولید  شماره -

 تولید تاریخ -

 تاریخ انقضاءو/یا  ءمدت انقضا -

 رنگ در قوطی بر حسب سیستم متریکپوشخالص  حجم -

 و نگهداری شرایط انبارداری -

  مصر  دستور -

بندی تولیدکننده موظف استتت موارد زیر را به عنوان حداقل موارد در دستتتور مصتتر  بر روی بستتته

 محصو  درج نماید.

 رنگآمیزی با این پوشکننده؛ سطوح مناسب برای رنگنوع رقیو

 درج عبارات؛ با استفاده از علائم یا ذکر نکات ایمنی -

ستهتولید ست موارد زیر را به عنوان حداقل موارد ایمنی بر روی ب صو  درج کننده موظف ا بندی مح

 .نماید

 ؛در فضای بسته از تهویه مناسب استفاده نمایید در هنگام استفاده ؛از دسترس اطفا  دور نگه دارید

در صورت تماس با چشم بلافاصله با آب  ؛کنیدماسک مناسب استفاده  دستکش و درهنگام مصر  از

صورت  شویید و در  سرع وقت به  بلعیدهفراوان ب شخص را وادار به تهوع نکنید و در ا شدن این ماده، 

 دور نگه دارید.و حرارت از شعله آن را  ،زاستاین ماده آتش ؛مرکز درمانی مراجعه نمایید

 رنگپوش در ظرفیتی 6 کروم و آنتیموان آرسنیک، کادمیوم، قبیل از سنگین فلزات وجود صورت در

 .گردد درج بندیبسته روی گذارینشانه با حرو  خوانا در سازنده توسط مقادیر باید

 زاحساسیت و سمی مواد و فرارها ها،حلا  نام ذکر -

زا یا ستتتمی موجود در ها و مواد فرار و نام هر ماده حستتتاستتتیتتولیدکننده موظف استتتت نام حلا 

 را به طور واضح و خوانا درج نماید. رنگپوش

 و یا کشور سازنده «ساخت ایران»عبارت  -

  



 1398:  2225مارۀ ایران ش ملیاستاندارد 

   

25 
 

 

 پیوست الف

 بندیرنگ در بستهگیری حجم پوشاندازه

بندی( اولیه، ابتدا یک قوطی باز نشتتتده را انتخاب کرده، )بستتتتهرنگ در قوطی گیری حجم پوشبرای اندازه

ای که عاری از هرگونه آلودگی خارجی شتتتود. قوطی و ستتتطح خارجی آن را به بخوبی تمیز نموده، به گونه

وزن کنید. تمام محتویات قوطی را در ظر  مناستتتب دیگری تخلیه کرده،  ±2/0محتویات آن را با دقت %

رنگ شود. دقت کنید رنگ را نیز با حلا  مناسب بشوئید تا قوطی کاملاً عاری از پوشداخل قوطی حاوی پوش

ها و ستتطح قوطی و درآ آن باقی نماند. ستتپس قوطی خالی را خشتتک هیچ مقداری از رنگ در درزها، دوخت

 نموده، آن را همراه با در قوطی وزن کنید.

محاسبه نمایید. حجم پوشرنگ مطابو با فرمو  زیر محاسبه  1-2رنگ را نیز طبو استاندارد بند دانسیته پوش

 شود:می

V= 
𝑚1−𝑚2

𝜌
 

 که در آن:

1m رنگ بر حسب گرموزن قوطی پر )با در( حاوی پوش 

2m وزن قوطی خالی )با در( بر حسب گرم 

ρ دانسیته پوشرنگ بر حسب گرم بر لیتر 

 



 

 

 

 رانیا یاسلام یجمهور 
Islamic Republic of Iran 

 استاندارد ایران ملیسازمان 

 

 INSO رانیا ملیاستاندارد 

 (.Std. No) شمارۀ استاندارد()

  Iranian National Standardization Organization .… Revision ..... تجدیدنظر

 (Year of Approval)  )سال تصویب(
 

  

 

روغنی  رنگپوش - ها و جلاهارنگ

 پایهآلکیدی حلال

 آلکیدی رنگ روغنی: پوش3قسمت 

 های آزمونها و روشویژگی -مات نیمه 

 

  

 

 

 

 

 

 

 Paints & Varnishes - Alkyd paint 

solvent based  

Part 3: Semi-Matt alkyd paint - 

Specifications and test methods 

 

 

 

 ICS: 87.040 
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 به نام خدا

 استاندارد ایران یملآشنایی با سازمان 

 صۀنعتی یقۀاتو تحق اسۀتاندارد مؤسسۀ  راتمقر و قوانین اصلاح قانون 3مادۀ  یک بند موجب به ایران استاندارد یملسازمان 

 می( ایران)رس یملاستانداردهای  نشر و تدوین تعیین، که وظیف  است کشور رسمی مرجع تنها 1371 ماه بهمن مصوب ایران،

  .دارد عهده به را

ؤسسۀات مز و کۀنظۀران مراصۀاحب ،ارشناسان سازمانکب از کمر یفن یهاونیسیمکهای مختلف در ن استاندارد در حوزهیتدو

، یدیۀط تولیشۀرا و با توجه به یملشود و کوششی همگام با مصالح آگاه و مرتبط انجام می یو اقتصاد یدی، تولی، پژوهشیعلم

ن، ننۀدگاکننۀدگان، مصۀر کدیصۀاحبان حۀو و نفۀع، شۀامل تول  صۀفانت آگاهانۀه و منکو تجاری است کۀه از مشۀار یفناور

س ینۀوشید. پشۀودولتۀی حاصۀل مۀیو غیر یدولت یها، نهادها، سازمانیو تخصص یز علمککنندگان، مراصادرکنندگان و وارد

افۀت یو پۀس از در شۀودیمربۀو  ارسۀام م یهاونیسیمک ینفع و اعضایبه مراجع ذ یایران برای نظرخواه یمل یاستانداردها

 و( ایران چۀا  ی)رسم یملبه عنوان استاندارد  ،بیمرتبط با آن رشته طرح و در صورت تصو یمل  تیمکشنهادها در ینظرها و پ

 شود.یمنتشر م

کننۀد یه میۀشۀده ته نیۀیت ضۀوابط تعینیز با رعا صلاحذیمند و علاقه یهاه مؤسسات و سازمانک ییس استانداردهاینوشیپ

ب، یۀن ترتیشۀود. بۀدچۀا  و منتشۀر می ایۀران یملۀ ب، بۀه عنۀوان اسۀتانداردیو درصۀورت تصۀو یبررس ،طرح یملدرکمیته 

استاندارد مربۀو   یمل  ن و در کمیتیتدو 5 رۀایران شما یملاستاندارد  رات مقره بر اساس کشود یم یتلق یمل ییاستانداردها

 ده باشد.یب رسیبه تصو شودیل میکتشایران استاندارد  یملدر سازمان ه ک

 2(IEC) المللۀی الکتروتکنیۀککمیسیون بین ،ISO(1( استاندارد یالمللنیسازمان ب یاصل یران از اعضایاد استاندار یملسازمان 

در کشۀور  CAC(5( کمیسیون کدکس غذایی 4است و به عنوان تنها رابط 3)OIML( قانونیشناسی المللی اندازهو سازمان بین

ن یشۀور، از آخۀرکخۀا   یهایازمنۀدیو ن یلۀکط یایران ضمن تۀۀوجه بۀه شۀرا یمل ین استانداردهایکند. در تدوفعالیت می

 شود.گیری میبهره یالمللنیب یجهان و استانداردها یو صنعت ی، فنیعلم یهاشرفتیپ

مت کنندگان، حفظ سۀلات از مصر یشده در قانون، برای حما ینیبشین پیت موازیتواند با رعایران میاستاندارد ا یملسازمان 

ز ا یبعضۀ ی، اجۀرایو اقتصۀاد یطیمحسۀتیت محصۀوتت و ملاحظۀات زیۀفکینۀان از ی، حصوم اطمیو عموم یفرد یمنیو ا

 یبۀار، اجسۀتاندارداایران را برای محصوتت تولیدی داخل کشور و/یا اقلام وارداتی، با تصویب شورای عۀالی  یملاستانداردهای 

و  یادراتصۀ یاتهۀاکاسۀتاندارد  یشۀور، اجۀراکمحصۀوتت  یبۀرا یالمللۀنیب یتواند به منظور حفۀظ بازارهۀای. سازمان مکند

ها و مؤسسات فعۀام در نندگان از خدمات سازمانکبه استفاده بخشیدننان ین برای اطمی. همچنکند یآن را اجبار یبنددرجه

ها و شۀگاهی، آزمایطیمحسۀتیت زیریت و مدیفکیت یریمد هایسیستم یو صدورگواه یزیمم، یمشاوره، آموزش، بازرس  نیزم

ها و مؤسسات را بر اسۀاس ضۀوابط نظۀام گونه سازماننیاستاندارد ا یملسازمان وسایل سنجش،  (الیبراسیون)کمراکز واسنجی 

هۀا آن ردکها اعطا و بر عملنآت به ید صلاحیینام  تأیط تزم، گواهیاحراز شرا صورتکند و در می یابیران ارزیت اید صلاحییتأ

 یداربرکۀقات یحقار فلزات گرانبها و انجام تین عییل سنجش، تعیاها، واسنجی وسایک یالملل نیج دستگاه بیکند. ترو ینظارت م

 .است سازمانن یف ایایران از دیگر وظا یمل یسطح استانداردها یارتقا یبرا

                                                 

1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 اردکمیسیون فنی تدوین استاند

 «عنوان استاندارد»

  

  دبیر:

 علی، بزرگی

 (صنایع رنگ –کارشناس ارشد مهندسی پلیمر )

 مدیر عامل و رئیس هیات مدیره

 مترا - موسسه تحقیقاتی رنگ و پلیمر امیرکبیر
  

  )اسامی به ترتیب حرو  الفبا( اعضا:

 یعل، یبزرگ

 (رنگ عیصنا مر،یپل یمهندس ارشد کارشناس)

 رهیمد أتیه سیرئ و رعاملیمد

 مترا -ریرکبیام یصنعت یقاتیتحق گروه
  

 اردتن، ییاسرایک یبزرگ

 (نفت یمهندس یکارشناس)

 شگاهیآزما یفن ریمد

 مترا -ریرکبیام یصنعت یقاتیتحق گروه
  

 زهرا، اتیب

 (یمیش ارشد کارشناس)

 فیر ییایمیش عیصنا شرکت

  

 دیسع، پروانه

 (رنگ عیصنا مر،یپل یمهندس ارشد یکارشناس)

 قم استان استاندارد کل اداره

  

 اکرم، سرچشمه پورنامدار

 (رنگ عیصنا ر،یپلم یمهندس ارشد کارشناس)

 شگاهیآزما کارشناس

 مترا -ریرکبیام یصنعت یقاتیتحق گروه
  

 ماین، یثمر

 (برق یمهندس یکارشناس)

 شگاهیآزما یفن ریمد

 مترا -ریرکبیام یصنعت یقاتیتحق گروه
  

 میمر، یچاوش

 (یکاربرد یمیش کارشناس)

 مترا -ریرکبیام یصنعت یقاتیتحق گروه

  

 شهلا، سینو چپ

 (یحسابدار سانسیل)

 نیرز و رنگ دکنندگانیتول یتعاون شرکت

  

 معصومه، پور حسن

 (محض یمیش کارشناس)

 یفن کارشناس

 مترا -ریرکبیام رنگ یقاتیتحق موسسه
  

 افسانه، فردیحقوق

 (یمیش یمهندس یکارشناس)

 و مانسۀاخت گروه - استاندارد یاجرا بر نظارت مسئوم کارشناس

 معدن

 تهران استان استاندارد کل اداره
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 زهرا، رنجبر

 (رنگ عیصنا مر،یپل یمهندس یدکترا)

 موسسه سیرئ

 پوشش و رنگ یفناور و علوم یپژوهش موسسه
  

 دهیفر، ییآقا فیس

 (یاحرفه بهداشت ارشد کارشناس)

 مسئوم کارشناس

 طیمحۀ سۀلامت مرکز - یپزشک آموزش و درمان بهداشت، وزارت

 کار
  

 یمرتض، یشهرستان

 (هیتجز یمیش یدکترا)

 مرجع یهاشگاهیآزما یبندبسته ظرو  گروه مسئوم

 ارود و غذا معاونت - یپزشک آموزش و درمان بهداشت، وزارت
  

 اعظم، یاسد صادق

 (ستیز طیمح ارشد کارشناس)

 سموم بخش مسئوم

 ستیز طیمح حفاظت سازمان ستیز طیمح ریفراگ شیپا دفتر
  

 محمد، صبرآموز

 (مریپل یمهندس ارشد یکارشناس)

 یفن ارشد کارشناس

 مترا -ریرکبیام یصنعت یقاتیتحق گروه
  

 اعظم، ییطباطبا

 (ییایدر علوم ارشد کارشناس)

 نیسنگ فلزات بخش مسئوم

 ستیز طیمح حفاظت سازمان ستیز طیمح ریفراگ شیپا دفتر
  

 رضا، زاده خانیعل

 (عیصنا یمهندس)

 رهیمد أتیه سیرئ و رعاملیمد

 الوان نیرز و رنگ یتعاون
  

 فاطمه، غفارزاده

 (یمیش یمهندس یکارشناس)

 یفن کارشناس

 استاندارد پژوهشگاه
  

 فرنوش، غفارزاده

 (یمعدن یمیش یدکترا)

 یفن ریمد

 یمیش فرنور شرکت
  

 دیوح، یشورستان یماف

 (نفت یمهندس ارشد کارشناس)

 استاندارد یاجرا بر نظارت کارشناس

 یملۀ سۀازمان یفلۀز ریۀغ عیصنا استاندارد یاجرا بر نظارت دفتر

 رانیا استاندارد
  

 رضایعل، یمناف

 (رنگ عیصنا - مریپل یمهندس یکارشناس)

 شگاهیآزما سیرئ

 الوان نیرز و رنگ یتعاون
  

 نیحس، فردیکسائ

 (یمیش یمهندس ارشد یکارشناس)

 شگاهیآزما یفن ریمد

 مترا -ریرکبیام یصنعت یقاتیتحق گروه
  

 دیمج، ثمر گانهی

 (رنگ عیصنا - مریپل یمهندس یکارشناس)

 وابسته عیصنا و رنگ دکنندگانیتول یتعاون
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 ویراستار:
 

 شهاب، اخیاری

 (یمیش یدکترا)

 یشرق یجاناداره کل استاندارد استان آذربا

 هایشگاهآزماامور کارشناس 
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 مندرجات فهرست

 صفحه عنوان

   گفتارشیپ

 1 کاربرد  دامن و هد  1

 1 یالزام مراجع 2

 4 فیتعار و اصطلاحات 3

 4 هایژگیو 4

 4 عیما رنگپوش یهایژگیو 4-1

 4 یقوط در رنگپوش یظاهر تیوضع 4-1-1

 4 انبار در رنگپوش یداریپا 4-1-2

 4 بستن هیرو برابر در رنگپوش مقاومت 4-1-3

 4 شدن ویرق تیقابل 4-1-4

 4 بو 4-1-5

 5 هاحلام 4-1-6

 5 فرار ریغ مواد درصد 4-1-7

 5 یگرانرو 4-1-8

 5 رنگپوش ذرات اندازه 4-1-9

 5 خشک نیرز یوزن درصد 4-1-10

 5 فرار یآل مواد مقدار 4-1-11

 5 سرب کل مقدار 4-1-12

 6 تر لمیف یهایژگیو 4-2

 6 مو قلم با رنگپوش اعمام تیقابل 4-2-1

 6 غلتک با رنگپوش اعمام تیقابل 4-2-2
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 6 رنگپاش با رنگپوش اعمام تیقابل 4-2-3

 6 شدن خشک زمان 4-2-4

 7 خشک لمیف یهایژگیو 4-3

 7 خشک لمیف ظاهر 4-3-1

 7 مجدد یدهپوشش تیقابل 4-3-2

 7 خمش تیقابل 4-3-3

 7 یطیمح یهامقاومت 4-4

 7 ییزردگرا به مقاومت 4-4-1

 8 سرد آب در یورغوطه برابر در مقاومت 4-4-2

 8 رطوبت برابر در مقاومت 4-4-3

 8 یبصر یهایژگیو 4-5

 8 تیبراق 4-5-1

 8 پوشش قدرت 4-5-2

 12 یبردارنمونه 5

 12 آزمون یهاروش 6

 12 آزمون یعموم طیشرا 6-1

 13 آزمون صفحات 6-2

 13 یاشهیش صفحات هیته 6-2-1

 13 یفوتد صفحات هیته 6-2-2

 14 بستن هیرو مقابل در رنگپوش مقاومت یریگاندازه 6-3
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 یمهن یرنگ روغن: پوش3 قسمت یهپاحلام یدیآلک یرنگ روغنپوش -ها و جلاها رنگپوش .» .....استاندارد 

توسۀط موسسۀ  مربۀو   یهۀاونیسۀیمک س آن درینۀوشیه پۀکۀ« ..... آزمۀون یهاو روش هایژگیو -مات 

اسۀتاندارد  ملۀین شده است، در ....................... اجلاسیه کمیتۀ  یه و تدویته مترا –تحقیقاتی رنگ امیرکبیر 

ن و یقانون اصۀلاح قۀوان 3مادۀ  یکن استاندارد به استناد بند یا کنیب شد. ای.................. مورخ ............... تصو

ران یۀا ملیستاندارد به عنوان ا ،1371بهمن ماه  مصوبو تحقیقات صنعتی ایران،  استانداردرات مؤسسه مقر

 شود.یمنتشر م

اختار و شۀیوۀ سۀ -ایران ملی)استانداردهای  5ایران شمارۀ  ملیاستاندارد  بر اساسایران  ملیاستانداردهای 

  نۀیمزدر  یو جهان ملی یهاشرفتیتحوتت و پ با یو هماهنگ یحفظ همگام یبرا شوند.نگارش( تدوین می

ه کۀ ینهادشید شد و هر پندنظر خواهیلزوم تجد صورتران در یا ملی یهاع، علوم و خدمات، استانداردیصنا

ر قۀرا توجه دمربو  مور هایونیسیمکدنظر در ین استانداردها ارائه شود، هنگام تجدیا لیمکتاصلاح و  یبرا

 رد.بنابراین، باید همواره از آخرین تجدیدنظر استانداردهای ملی ایران استفاده ک خواهد گرفت.

 و تدوین این استاندارد مورد استفاده قرار گرفته به شرح زیر است: مآخذی که برای تهیهمنابع و 

1- AS 3730.4: 2006, Solvent-borne – Interior– Flat 

2- AS 3730.5: 1991, Solvent-borne – Interior – Semi gloss 

3- SABS 515: 2009, Decorative Paint For Interior Use. 

4-  Federal Register/Vol. 69, No. 228/Monday, November 29, 2004/Rules and 

Regulations 

5- Directive 2004/42/EC of the European Parliament and of the Council of 21 April 

2004. 

6- Paint And Coating Testing Manual , Joseph V. Koleske , 15th Edition 2012 (ISBN: 

978-0-8031-7017-9) 
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   همقدم

شۀود، بۀا نگۀاه و رو نیز میهای آلکیدی حلام پایه که شامل استاندارد پیشرنگهای پوشمجموعه استاندارد

 وهۀای تحقیقۀاتی و پژوهشۀی رویکرد جدیدی، بر گرفته از نیازهای امروز بازار و صنعت کشۀور، نتۀایج پرو ه

 اند.رار گرفتهق المللی، مورد تجدید نظرقوانین، مقررات، روندها و رویکردهای بین

 اند:های جدید در زیر آورده شدهبرخی از این رویکرده

 های زیست محیطی.های مضر برای سلامتی انسان در محیط و آتیندهکاهش محتوا و انتشار آتینده -1

های کم اهمیت در کیفیت محصوم بۀه های پذیرش برخی از ویژگیحذ  یا بسط )توسعه( محدوده -2

 قابلیت تولید متنوع محصوتت جدید و رقابتی توسط تولیدکنندگان.منظور ایجاد فرصت و 

گذاری به منظور اطلاع مصر  کننده از کیفیۀت و پارامترهۀای تاثیرگۀذار در قیمۀت در بهبود نشانه -3

 راستای حمایت از مصر  کننده.

هۀا ات در ویژگیهای این فرآورده شده است. از مهمتۀرین تغییۀراین رویکردها منتهی به تغییراتی در ویژگی

های محیطی و زیست محیطی از جملۀه هایی مرتبط با محتوا و انتشار آتیندهتوان به اضافه شدن ویژگیمی

 ( اشاره نمود. VOCها و مواد سمی، آتیندههای فرار آلی )، حلامفلز سنگین فلزمیزان 

ها، الزامۀات و نزدیکتر شدن به محدوده اندارد هر چههای فنی تجدید نظر این استرویکرد مد نظر کمیسیون

بنۀدی رمومفهمزمان با در نظر گرفتن توان فنی و توان تۀامین مۀواد جۀایگزین و ،قوانین بین المللی مرتبط

 ها بود.مناسب توسط تولیدکنندگان به منظور برآورده کردن الزامات این ویژگی

شود که هایی اطلاق میرنگمات به پوشنیمه یهپاحلام یدیآلک یرنگ روغنپوشدر این مجموعه استاندارد، 

رنگ ت پوشدر صورتی که براقی باشد. GU 15و بیشتر یا مساوی  GU 35کمتر از  60°براقیت آنها در زاویه 

هۀای مۀرتبط بۀا آن در یکۀی از یۀه در ایۀن محۀدوده قۀرار نگیۀرد، اسۀتاندارد ویژگیپاحلام یدیآلک یروغن

 گیرد.قرار میهای زیر بندیدسته

 INSO X براق یهپاحلام یدیآلک یرنگ روغنپوش -

 INSO X براقنیمه یهپاحلام یدیآلک یرنگ روغنپوش -

 INSO X مات یهپاحلام یدیآلک یرنگ روغنپوش -
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 یهپاحلال یدیآلک یرنگ روغنپوش -ها و جلاها رنگ

 آزمون یهاو روش هایژگیو - مات نیمه یرنگ روغن: پوش3 قسمت

 هدف و دامنۀ کاربرد 1

پایۀه آلکیۀدی حلامهۀای آزمۀون پوشۀرنگ روغنۀی هۀا و روشاین اسۀتاندارد، تعیۀین ویژگی نیتدوهد  از 

 مات، است.نیمه

های مسکونی، ساختمان 1متنوع داخلی آمیزی سطوحگرنگ عموما برای اهدا  تزئینی، به منظور رناین پوش

تجاری، از جنس فلزی، چوبی، سیمانی، آجۀری، گچۀی و/یۀا سۀایر سۀطوح مشۀابهی کۀه از پۀیش  عمومی و

 .آمیزی شده و/یا دارای آستری باشند، کاربرد داردرنگ

های رطوبتی زیاد تزم دارند، مناسب هایی که دوام بلند مدت یا مقاومتاین پوشرنگ برای استفاده در محیط

 باشد.نمی

 60°شود که براقیت آنها در زاویۀه هایی اطلاق میرنگمات به پوشنیمه یهپاحلام یدیآلک یرنگ روغنپوش

 باشد. GU 15و بیشتر یا مساوی GU 35 2کمتر از 

 3مراجع الزامی 2

 .اده شده اسۀتدها ارجاع صورت الزامی به آن در مراجع زیر ضوابطی وجود دارد که در متن این استاندارد به

 شوند. زئی از این استاندارد محسوب میترتیب، آن ضوابط جبدین

ای بعۀدی آن هتجدیۀدنظرهۀا و هاصلاحیکه به مرجعی با ذکر تاریخ انتشار ارجاع داده شده باشد،  صورتی در

ده است، شرجاع داده ها ادر مورد مراجعی که بدون ذکر تاریخ انتشار به آن .آور نیستبرای این استاندارد الزام

 آور است.های بعدی برای این استاندارد الزامهاصلاحیهمواره آخرین تجدیدنظر و 

 استفاده از مراجع زیر برای کاربرد این استاندارد الزامی است:

 رنگ ، جلاها و مواد اولیه آن ها نمونه برداری -رنگ ها و جلاها : 10035استاندارد ملی ایران شماره   

 تعیین مقدار ماده غیر فرار -رنگ ها،جلاها و پلاستیک ها: 5907استاندارد ملی ایران شماره 

                                                 

1 interior 

2 Gloss Unit 

3 Normative references 
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 روش پیکنومتر -1اندازه گیری دانسیته قسمت -رنگ ها و جلاها : 6454-1استاندارد ملی ایران شماره 

 بندیو مرکب های چا  تعیین دانهها ، جلاها رنگپوش: 6460استاندارد ملی ایران شماره 

ون قلۀم موهۀای تخۀت بۀرای مصۀار  هۀا و روش هۀای آزمۀویژگی: 2067استاندارد ملی ایران شماره -

 کاریرنگ

آزمۀون  -3قسمت  -آزمون های خشک شدن  -رنگ ها و جلاها :13907-3استاندارد ملی ایران شماره 

 خشک شدن با استفاده از گویچه

تعیۀین  -1هۀای خشۀک شۀدن قسۀمت آزمون-ها و جلاهارنگ: 13907-1استاندارد ملی ایران شماره -

 حالت خشک شدن عمقی و زمان خشک شدن عمقی

فیلم خشک رنگ در برابر خمش حوم محور  مقاومت-ها و جلاهارنگ: 5908استاندارد ملی ایران شماره 

 روش آزمون-استوانه ای 

 - 2قسمت-مقاومت در برابر مایعات اندازه گیری -ها و جلاهارنگ: 14388-2استاندارد ملی ایران شماره 

 روش غوطه وری درآب

رنگهۀای غیۀر متالیۀک  ها و جلاها ۀ روش تعیین براقیت فۀیلمرنگ، : 6455استاندارد ملی ایران شماره 

 درجه 85و60و20تحت زوایای 

 – رنۀگ گیریانۀدازه:  دوم قسۀمت سنجیرنگ –رنگها و جلاها : 7739-2استاندارد ملی ایران شماره -

 هدهند انعکاس یا دهنده انتقام اشیاء

: اوم قسۀمت رطوبۀت برابۀر در مقاومۀت تعیۀین –: رنگها و جلاها 1-7876شماره  یرانا یاستاندارد مل

 (دائم شرجی) پیوسته متراکم رطوبت

 CIE مقادیر محرک رنگ سه گانه استاندارد -3قسمت -رنگ سنجی: 3-20747استاندارد ملی شماره 

 ها و اصلاحاتوا ه – ها و جلاهارنگ:  9218استاندارد ملی ایران شماره  -

 ISO 11890-2: (2013), Paints and varnishes - Determination of volatile organic compound 

(VOC) content - Part 2: Gas-chromatographic method 
ASTM D562: 10(2014) , Standard Test Method for Consistency of Paints Measuring 

Krebs Unit (KU) Viscosity Using a Stormer-Type Viscometer 
ASTM D3335: 85a (2014), Standard Test Method for Low Concentrations of Lead, 

Cadmium, and Cobalt in Paint by Atomic Absorption Spectroscopy 
ISO 105-A03: 1993, Textiles – Tests for color fastness – Part A03: Gray scale for 

assessing staining 

ASTM D6695-03b: 2003  - Standard Practice for Xenon-Arc Exposures of Paint and 

Related Coatings 
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ISO 3232:1974 - Paints and varnishes - Determination of quantity of material in a 

container 
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 اصطلاحات و تعاریف  3

 باشد.می14-2اصطلاحات و تعاریف به کار رفته در این استاندارد مطابو استاندارد بند 

 هاویژگی 4

 زیۀر کۀه بۀه صۀورت خلاصۀه در هایباید با ویژگی پایهآلکیدی حلام نیمه ماتروغنی  رنگپوشهای ویژگی

 مطابقت داشته باشد.اند، آورده شده 1 جدوم

 مایع رنگپوشهای ویژگی 

 در قوطی رنگپوشظاهری  یتوضع

و ذرات عاری از اجسام  وباید یکنواخت  رنگپوشکنید، را جهت آزمون باز می رنگپوشقوطی  هنگامیکه در

ئمۀی از رویۀه بسۀتن و  م شۀدن علا تا پایان زمان انقضۀاء،نباید  رنگپوشهای درشت باشد. خارجی یا توده

 کۀه بۀا هۀم داشته باشد، همچنین جداشدگی رزین و حلام از رنگدانه و/یا رسوب رنگدانه باید در حدی باشد

  به راحتی به صورت یکنواخت درآید.با کاردک یا میله  رنگپوشزدن 

 در انبار رنگپوش پایداری

حۀیط و ماه از تاریخ تولیۀد در دمۀای م 18ه مدت ببندی اولیه( )بستهدر ظر  اصلی خود  رنگپوشچنانچه 

 را دارا باشد. 1-1-4 های بندباید ویژگی رنگپوش در طوم زمان مذکورد، شرایط انبارداری نگهداری شو

 در برابر رویه بستن رنگپوشمقاومت 

 قرار گیرد باید فاقد رویه باشد. مورد آزمون 3-6چنانچه آزمونه طبو بند 

 شدنقابلیت رقیق 

امتۀزاج یافتۀه و  1کننۀدهباید به راحتۀی بۀا رقیو رقیو شود، 6-4طبو روش مذکور در بند  رنگپوشچنانچه 

 از خود نشان دهد.شدگی، جداشدگی، دو فاز شدن و ... کننده، از قبیل  مبا رقیوناسازگاری اثری از نباید 

 بو

ننۀده و بۀوی ز مصۀر د کۀه هنگۀام نباید طوری انتخاب شده باش نگرپوشمورد مصر  در تولید مواد اولیه 

 باشد. رنگپوشبوی آن بیانگر محتویات معموم این نوع غیرمتعار  نداشته، 

                                                 

1 thinner 
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 هاحلال

هۀای خطرنۀاک و حلام مۀواد فۀرار و مورد آزمون قۀرار گیۀرد نبایۀد محتۀوی 5-6چنانچه آزمونه مطابو بند 

 کلردار باشد.های حلام ومتانوم زا مانند بنزن، مسمومیت

 درصد مواد غیر فرار

، (نوع رنگدانها توجه به ب)مورد آزمون قرار گیرد، درصد جرمی مواد غیر فرار آن  6-6چنانچه آزمونه طبو بند 

 داشته باشد. مطابقت 1 جدومبا باید 

 گرانروی

 باشد. KU 110تا  KU 80مورد آزمون قرار گیرد، مقدار گرانروی باید بین  7-6چنانچه آزمونه طبو بند 

 رنگپوشذرات اندازه 

 باشد. μm 25مورد آزمون قرار گیرد، بیشینه اندازه ذرات باید  8-6چنانچه آزمونه طبو بند 

 رزین خشکوزنی درصد 

 باشد. %20باید کمینه رزین خشک وزنی درصد مورد آزمون قرار گیرد،  9-6چنانچه آزمونه طبو بند 

 1مقدار مواد آلی فرار

 .باشد g/l 400بیشینه  کلی مواد آلی فرار بایدمقدار آزمون قرار گیرد،  مورد 10-6بندچنانچه آزمونه طبو 

افۀزودن  بندی(گذاری روی بسۀتهدرج شۀده در نشۀانهتولیدکننۀده )چنانچه مطابو دستورالعمل  -یادآوری

مطۀابو  کننده،رقیومون با بیشینه نسبت اختلا  پیش از آزباید  آزمونه، باشدرنگ مجاز کننده به پوشرقیو

 .رقیو شده، سپس مورد آزمون قرار گیرد تولیدکنندهبا دستورالعمل 

 

 مقدار کل سرب

مایع باید  رنگپوشمورد آزمون قرار گیرد، مقدار کل سرب در  11-6طبو بند فامی با هر  رنگپوشچنانچه 

 باشد. g/gμ2 90 بیشینه

                                                 

1 Volatile Organic Compound (VOC) 
2 g/g ~ ppmμ 
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 یدارا یکهدر صۀورت حۀد مجۀاز نشۀده اسۀت و یۀن( مشموم ای)پرتقال نارنجی و زرد هایرنگپوش -یادآوری

را بر  "ربس زیاد مقادیر حاوی: هشدار "عنوانخوانا  وبا فونت درشت  یدبا سازندهسرب باشد  یادز یرمقاد

سۀازنده رب باشۀند ( فاقۀد سۀی)پرتقۀال یزرد و نارنج یهارنگپوش صورتیکه. در یددرج نما یبسته بند یرو

 درج نماید "سرب مجاز مقادیر حاوی"عنوان  تواندمی

 فیلم تر هایویژگی 

 با قلم مو رنگپوشقابلیت اعمال 

مۀو قابلیۀت مورد آزمون قرار گیرد، باید به خوبی زیر قلم 12-6 بند طبو شرایط مذکور در رنگپوشه چنانچ

ی از عیۀوب پوشۀش بایۀد عۀار نهایی به سهولت قابل استفاده باشد. فیلم خشک ،داشته 1همترازیگسترش و 

های ، شناوری رنگدانۀه، رگۀه رگۀه شۀدن، جۀدایی لبۀه)رد قلم( موآثار قلم ،تبله و شرهقابل مشاهده از قبیل 

 یا هر نوع خصوصیات نامطلوب دیگری باشد./و رنگپوش

 غلتکبا  رنگپوشقابلیت اعمال 

گۀردد و  اعمۀاممورد آزمون قرار گیرد، باید به طور یکنواخت روی سۀطح  13-6طبو بند  رنگپوشچنانچه 

، شۀناوری رنگدانۀه و/یۀا هۀر نۀوع رنۀگپوشهای عاری از عیوب قابل مشاهده از قبیل تبله، شره، جدایی لبه

 باشد. رنگپوش هایین خصوصیات نامطلوب دیگر روی سطح خشک

بۀه عنۀوان  ،اندحی شۀدههایی که برای ایجاد بافت طراغلتکاز استفاده  ، حاصلرنگپوشبر روی سطح آثار سطحی  -یادآوری

 شوند.عیب تلقی نمی

 با رنگپاش رنگپوشقابلیت اعمال 

مورد آزمون قرار گیرد، باید به آسۀانی از دهانۀه رنگپۀاش پاشۀیده شۀود و  14-6 بند طبو رنگپوشچنانچه 

، گۀرد آثار شناوری رنگدانه، تبله، شره عاری از عیوب قابل مشاهده از قبیلباید  رنگپوشنهایی خشک سطح 

 لی باشد.پرتقاهای پوستیا ناصافی/و رنگ

 زمان خشک شدن

 زمان خشک شدن سطحی 1-4-2-4

ساعت به صورت سطحی  4مورد آزمون قرار گیرد، باید در بیشینه زمان  1-15-6طبو بند  رنگپوشچنانچه 

 خشک گردد.

                                                 

1 Leveling 
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 زمان خشک شدن عمقی 2-4-2-4

ساعت به صورت عمقی  16مورد آزمون قرار گیرد، باید در بیشینه زمان  2-15-6طبو بند  رنگپوشچنانچه 

 خشک گردد.

 فیلم خشکهای ویژگی 

 ظاهر فیلم خشک

سطح زیرآیند روی  بر 14-6و  13-6، 12-6های بندهای اعمام در روش هر یک ازمطابو  رنگپوشچنانچه 

عاری از سطحی صا ، هموار و یکنواخت،  قابلیت تشکیل فیلم داشته وپس از خشک شدن،  شود، باید اعمام

را ایجۀاد سطحی و ظۀاهری دیگۀر  عیوبیا ترک و/چروک، ریزترک و  پارگی،ذرات درشت، جداشدگی رنگی، 

 .نماید

 بندی مطابقت داشته باشد.گذاری روی بستهباید کاملا با رنگ درج شده در نشانه رنگپوشرنگ فیلم خشک 

 دهی مجددقابلیت پوشش

، تیه زیرین نباید رنگپوش جدید تیه اعمام حینمورد آزمون قرار گیرد، در  16-6 طبو بند آزمونهچنانچه 

تخریب یا تحت تاثیر قرار گرفته و در طوم زمان خشک شدن باید عۀاری از هرگونۀه عیۀوب ظۀاهری باشۀد. 

سطحی صا ، هموار و یکنواخت، عۀاری از ذرات  ،ساعت 24 گذشت پس ازنهایی باید، همچنین فیلم خشک 

 .و/یا عیوب سطحی و ظاهری دیگر داشته باشددرشت، جداشدگی رنگی، پارگی، چروک، ریزترک و ترک 

 توان نادیده گرفت.شدن به میزان کم را میاثر پوست پرتقالی -یادآوری

 قابلیت خمش

، پوسته شۀدن، رگۀه مورد آزمون قرار گیرد نباید هیچگونه آثار ترک خوردگی 17-6بند  طبو آزمونهچنانچه 

 با چشم غیر مسلح قابل مشاهده باشد.و جدا شدگی  رگه شدن

 محیطی هایمقاومت 

 مقاومت به زردگرایی

مورد آزمون قرار گیۀرد، در صۀورت ارزیۀابی بۀه روش چشۀمی، درجۀه زردی  18-6 چنانچه آزمونه طبو بند

بوده و در صورت ارزیابی به روش دستگاهی، اختلا  اندیس زردی باید  8مطابو معیار خاکستری باید کمینه 

 های سفید رنگ کاربرد دارد.رنگباشد. این ویژگی فقط برای پوش 30/0کمینه 
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 آب سرد وری درغوطه مقاومت در برابر

زدگی، کۀاهش ، تاومه آثار گچی شدنباید فاقد هرگون ،مورد آزمون قرار گیرد 19-6طبو بند  چنانچه آزمونه

 25باشد. و عیوب ظاهریزدگی و زنگچسبندگی و هرگونه علائم خوردگی  براقیت، کاهش

 مقاومت در برابر رطوبت

زدگی، کاهش براقیت، آثار گچی شدن، تاومباید فاقد هرگونه  ،مورد آزمون قرار گیرد 20-6طبو بند  چنانچه

 زدگی و عیوب ظاهری باشد.کاهش چسبندگی و هرگونه علائم خوردگی و زنگ

 بصری هایویژگی 

 براقیت

از اعمام ساعت  168 گذشت قرار گیرد، بعد از براقیت گیریاندازه مورد آزمون 21-6طبو بند  چنانچه آزمونه

 .باشد GU35 – GU15باید  60°زاویه ، براقیت آزمونه باید در رنگپوش

 پوشش قدرت

مقدار ادعا شده  مساوی یا بیشتر ازباید  آزمون مورد آزمون قرار گیرد، نتیجه 22-6 طبو بند چنانچه آزمونه

بندی درج شده است، باشد و در هر صورت قدرت پوشش گذاری روی بستهکه در نشانه توسط تولیدکننده،

 باشد. 2جدوم درج شده در کمتر از مقادیر  نباید

تولید شده  رنگپوشباشد. قدرت پوشش  m2/l 8سفید نباید کمتر از  رنگپوشقدرت پوشش  2جدوم مثام: بر اساس مقادیر 

گیری شده برای این مقدار اندازهباشد.  (m2/l 10به عنوان مثام ) m2/l 8تواند هر مقداری بیش از توسط تولیدکننده می

 بندی کمتر باشد.گی نباید از مقدار درج شده بر روی بستهویژ

شود کۀه بۀه های آلی استفاده میهایی مانند برخی رنگدانهاز رنگدانهتنها آنها  ساخت هایی که دررنگپوشدر مورد  -یادآوری

هۀا رنگایۀن پوش شۀود.گیری نمیقدرت پوشۀش انۀدازه ،های جوهری(رنگپوشتنهایی قابلیت ایجاد پوشش ندارند )اصطلاحا 

 دهند.از نور مرئی را جذب و مقداری از آن را از خود عبور می شفا  بوده، مقدارینیمه
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 ها. خلاصه ویژگی 1 جدول

 حدود قابل قبوم هاویژگی ردیف
روش بند 

 آزمون

 در قوطی رنگپوشوضعیت ظاهری  1

های یکنواخت، عاری از اجسام و ذرات خارجی یا توده

درشت، بدون علائم رویه بستن و  م شدن، جداشدگی 

 رزین و حلام از رنگدانه و/یا رسوب رنگدانه

- 

 - ماه 18کمینه  در انبار رنگپوشپایداری  2

 3-6 فاقد رویه به رویه بستن رنگپوشمقاومت  3

 قابلیت رقیو شدن 4
عدم مشاهده ناسازگازی بین کننده، امتزاج راحت با رقیو

 حلام و رنگ
6-4 

 بو 5
بیانگر محتویات معموم بو فاقد بوی زننده و غیر متعار ، 

 رنگاین نوع پوش
- 

 حلام 6
مانند زا های خطرناک و مسمومیتو حلامفاقد مواد فرار 

 های کلردارحلامو بنزن، متانوم 
6-5 

7 

 رنگپوشمواد غیر فرارموجود در 
 

 % 65 کمینه (1)های سفید و الوان روشنرنگپوش -الف 6-6

 % 60ینه کم  (2)تیره و حاوی رنگدانه آلی هایرنگپوش -ب

 KU 110- KU 80 6-7 گرانروی 8

 µm25 6-8 بیشینه  رنگپوشاندازه ذرات  9

 9-6 %20کمینه  درصد رزین خشک 10

 g/l 400 6-10 بیشینه مقدار مواد آلی فرار 11

 μg/g 90: بیشینه سرب (3)مقدار کل سرب 12

 
6-11 

 موقابلیت اعمام با قلم 13

مو، عدم وجود عیوب قابل قابلیت گسترش و همترازی با قلم

مو )رد قلم(، شناوری مشاهده از قبیل تبله و شره، آثار قلم

 رنگ و/یا هر نوعهای پوشرنگدانه، رگه رگه شدن، جدایی لبه

 رنگخصوصیات نامطلوب در پوشش خشک نهایی پوش

6-12 

 غلتکقابلیت اعمام با  14

عدم وجود عیوب قابل مشاهده از  ،یکنواختی در اعمام

، شناوری رنگپوشهای قبیل تبله، شره، جدایی لبه

رنگدانه، و/یا هر نوع خصوصیات نامطلوب دیگر روی 

 رنگپوشسطح خشک نهایی 

6-13 

 قابلیت اعمام با رنگپاش 15

عدم وجود  ،از دهانه رنگپاش رنگپوشسهولت در خروج 

عیوب قابل مشاهده از قبیل آثار شناوری رنگدانه، تبله، 

پرتقالی روی سطح های پوستشره، گرد رنگ، و/یا ناصافی

 رنگپوشخشک نهایی 

6-14 
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16 

 زمان خشک شدن
  

 15-6 ساعت 4بیشینه  خشک شدن سطحی -الف

  ساعت 16بیشینه  خشک شدن سخت -ب

 ظاهر فیلم خشک 17

سطحی  ایجاد و رنگتوسط پوشقابلیت تشکیل فیلم 

صا ، هموار و یکنواخت، عاری از ذرات درشت، 

جداشدگی رنگی، پارگی، چروک، ریزترک و ترک و/یا 

 عیوب سطحی و ظاهری دیگر

رنگ با رنگ درج شده در رنگ فیلم خشک پوشتطابو 

 بندیگذاری روی بستهنشانه

- 

 قابلیت پوشش دهی مجدد 18

عدم تخریب یا تاثیر پذیری تیه زیرین در طوم زمان 

 خشک شدن، 

سطحی صا ، هموار و یکنواخت، عاری از ذرات  ایجاد

درشت، جداشدگی رنگی، پارگی، چروک، ریزترک و ترک 

ساعت از  24پس از  و/یا عیوب سطحی و ظاهری دیگر

 رنگاعمام پوش

6-16 

 mm 5ش حوم محور قابلیت خم 19
پوسته شدن،  ی،آثار ترک خوردگ یچگونههعدم مشاهده 

 مسلح یربا چشم غ یرگه رگه شدن و جدا شدگ
6-17 

 ساعت 24به مدت  مقاومت در برابر آب سرد 20

 ی،زدگشدن، تاوم یمانند آثار گچ یسطح یوبعفاقد 

و هرگونه علائم  یکاهش چسبندگ یت،کاهش براق

 یظاهر یوبو ع یزدگو زنگ یخوردگ

6-19 

 ساعت 72به مدت  مقاومت در برابر رطوبت 21

 ی،زدگشدن، تاوم یمانند آثار گچ یسطح یوبعفاقد 

و هرگونه علائم  یکاهش چسبندگ یت،کاهش براق

 یظاهر یوبو ع یزدگو زنگ یخوردگ

6-23 

 (4)مقاومت به زردگرایی 22
 YΔ ≥ 03/0 ستگاهی:ارزیابی د

 8 کمینه: طبو معیار خاکستری چشمی ارزیابی
6-18 

23 
 براقیت

 6-24 
 GU 35 < Gloss ≤ GU 15 60°در زاویه 

 (5)(l/2m) قدرت پوشش 24
بندی مشرو  به ویژگی درج شده بر روی بستهطبو 

 نباشد. 2جدوم  از مقادیر درج شده در کمتر اینکه
6-22 

 بندیرنگ در بستهحجم پوش 25
در  یدکنندهاز حجم درج شده توسط تول یشترب یا یمساو

 یبندبسته یرو یگذارنشانه
6-23 

 رد، خاکستری، صورتی و ...(.زباشند )مانند آبی، سبز، کرم، ها بر پایه تیتان دی اکساید میرنگپوش(: این 1)

های رنگ)مانند پوش های آلی بوده که قدرت پوشش ندارندحاوی رنگدانه که ییهارنگپوشش تیره، اکسید آهن زرد و ای، سیاه، قرمز خرمایی، بنفقهوهرنگهایی که دارای فام پوش(: 2)

 های آلی قرمز، سبز و آبی به تنهایی(حاوی رنگدانه

 شود.نمی است، نمود درج بندی بسته روی بر را "سرب مجاز مقادیر حاوی"که سازنده جمله  رنگهای زرد و نارنجی(: این ویژگی شامل پوش3)

 شود.گیری میهای سفید اندازهرنگ: این ویژگی فقط برای پوش(4) 

 مراجعه کنید. 2-5-4های جوهری کاربرد ندارد. به یادآوری بند رنگ(: این ویژگی برای پوش5)
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 (l/2m) . قدرت پوشش2جدول 

 )متر مربع بر لیتر( قدرت پوشش درصد بازتاب رنگپوشفام  ردیف

 8 - سفید 1

 28 - سیاه 2

3 

   آبی

 10 60بیش از  رنگخیلی کم

 10 65تا  60 رنگکم

 10 14تا  5 متوسط

 12 5کمتر از  تیره

4 

   سبز

 10 60بیش از  رنگخیلی کم

 12 60تا  20 رنگکم

 14 19تا  5 متوسط

 20 5کمتر از  تیره

5 

   زرد

 8 70بیش از  رنگخیلی کم

 7 70تا  60 رنگکم

 - - متوسط

 7 60کمتر از  تیره

6 

   نارنجی

 7 و بیشتر 25 رنگکم

 8 25کمتر از  تیره

7 

   قرمز

 7 و بیشتر 10 رنگکم

 7 10کمتر از  تیره

 4 5کمتر از  قرمز خرمایی 8

9 

   بنفش

 15 20بیش از  رنگکم

 15 20کمتر از  تیره

10 

   خاکستری

 12 60بیشتر از  رنگخیلی کم

 16 60تا  35 کمرنگ

 20 34تا  15 متوسط

 24 15کمتر از  تیره
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 )متر مربع بر لیتر( قدرت پوشش درصد بازتاب رنگپوشفام  ردیف

11 

   کرم

 9 و بیشتر 65 رنگکم

 10 65کمتر از  تیره

12 

   بژ

 10 50بیش از  های اولیهزرد کهربایی و رنگ

 12 50تا  35 های وابستهزرد گوزنی و رنگ

13 
زرد گوزنی و ، ای کمرنگقهوه

 های وابستهرنگ
 14 34تا  10

 30 10کمتر از  ایقهوه 14

 24 10کمتر از  آجریقرمز  15

16 

   صورتی

 8 و بیشتر 50 کمرنگ

 9 50کمتر از  پر رنگ

17 

   صورتی پرتقالی

 8 و بیشتر 40 کمرنگ

 9 40کمتر از  تیره

 شود.گیری میاندازه 2-13 ندب  (: درصد بازتاب بر اساس روش آزمون1)

 

 بردارینمونه5

 شود.می انجام 1-2مطابو بند برداری نمونه

 های آزمونروش 6

 شرایط عمومی آزمون 

رطوبۀت ها بایۀد دارای آزمون ها و حین، حین خشک شدن آزمونهرنگپوششرایط محیطی در هنگام اعمام 

 باشد.می C° (2±23)درصد و دمای (%5±50)

یط محیطۀی سۀاعت قبۀل از شۀروع آزمۀون و آزمونۀه سۀازی در شۀرا 24مورد آزمون باید کمینه  رنگپوشنمونه  -1یادآوری 

 آزمایشگاه قرار گیرند.

الۀذکر شۀرایط محیطۀی فوق که با -ویژه در محفظه خا  با شرایط شرایط محیطی خا  یا هایی که باید آزمون -2یادآوری 

 گردند.ام فوق نمیانجام شوند، شامل الز -تطابو ندارند 

 ها در معرض جریان مناسب هوا باشند.بهتر است در حین فرایند خشک شدن، آزمونه -3یادآوری 
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 صفحات آزمون 

 ایصفحات شیشهتهیه 

 ایصفحات شیشه 1-1-2-6

بعۀاد اتخۀت بۀا سۀطح صۀا  و صۀیقلی و بۀا  ایصفحات شیشۀه، های مختلفبه تعداد مورد نیاز برای آزمون

وبی تمیز خکل یا استن به الابتدا با آب و شوینده به خوبی شسته و سپس با  را cm 15  ×cm 10پیشنهادی 

  نمایید.

 تهیه آزمونه 2-1-2-6

 mμبه ضخامت  رنگپوشتواند یک تیه تر از کشی که میای، با فیلمپس از خشک شدن کامل صفحه شیشه

های حهصۀف ند، اعمام کنیۀد.شود( ایجاد کها ضخامت مذکور تعیین می)بسته به نوع آزمون mμ 120یا  60

به منظۀور  بر روی سطح افقی عاری از گرد و غبارساعت در شرایط  168آزمون را در محیط مناسب به مدت 

 های بعدی نگهداری کنید.انجام آزمون

 ولادیصفحات فتهیه 

 صفحات فولادی 1-2-2-6

ط( کۀاملا تخۀت بۀا سۀطح صفحات فوتدی )با کربن کم یا متوسهای مختلف، به تعداد مورد نیاز برای آزمون

زدگی که سطح آن عاری از زنگ mm 9/0 تا mm 6/0و ضخامت  cm 15 ×cm 10صا  و با ابعاد پیشنهادی 

یۀا با الکۀل و/ نها راآ سپس کرده،با سنباده زبر  ها راه. سطوح صفحکنید تهیه، و هرگونه علائم خوردگی باشد

  .کنیدخشک  زدایی و، به طور کامل چربیاستن شستشو داده

 تهیه آزمونه 2-2-2-6

 mμبه ضخامت  رنگپوشتواند یک تیه تر از کشی که میپس از خشک شدن کامل صفحه فوتدی، با فیلم

های شود( ایجاد کند، اعمام کنید. صۀفحهها ضخامت مذکور تعیین می)بسته به نوع آزمون m μ 120یا  60

بۀه هۀای بعۀدی آزمون را در محیط مناسب و عاری از گرد و غبار بر روی سطح افقی به منظور انجۀام آزمون

 نگهداری کنید.ساعت  168مدت  

مو، غلتک، رنگپاش مشرو  به تامین ضخامت و الزامات روش نند قلمما رنگپوشهای دیگر اعمام استفاده از روش -1 یادآوری

 پذیر است.آزمون مورد نظر امکان

هسۀتند و در صۀورتی عمومی ابعاد پیشنهادی جنس و  ای و فوتدی،الذکر برای صفحات شیشهابعاد فوقجنس و  -2یادآوری 

بر روی صفحات مربۀو  ، آزمون باید اعلام شده باشد مونی برای صفحات آزابعاد دیگرجنس یا رو های آزمون پیشکه در روش

 بند آزمون انجام شود.همان  به
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 در مقابل رویه بستن رنگپوشمقاومت گیری اندازه 

 وسایل لازم

 ظرف دردار 1-1-3-6

و پۀس از  اثۀری نداشۀته رنگپوشناسب دیگری که بر محتویات ای یا فلزی یا هر جنس مظر  دردار شیشه

 بسته شدن در آن امکان نفوذ هوا درآن وجود نداشته باشد.

 سلسیوسدرجه  40برای فراهم نمودن دمای  گرمخانه 2-1-3-6

 روش انجام آزمون

ی سپس آنۀرا بۀرا ومورد آزمون پر نموده و در آنرا محکم ببندید  رنگپوشتقریبا سه چهارم ظر  خالی را با 

درون  رنۀگپوشمۀدت ایۀن  گذشتر آون قرار دهید. بعد از د سلسیوسدرجه  40ساعت در دمای  48مدت 

 ه بسته باشد.قوطی نباید روی

 شدنقابلیت رقیق تعیین  

شرکت ملی نفت  AW402حلام یدکننده یا های پیشنهادی تولحجم از حلام را با یک رنگپوشچهار حجم 

رایط شۀمۀدت چهۀار سۀاعت در  را بۀه رقیۀو شۀده رنۀگپوش به خوبی هم بزنید. سپس ایران رقیو نموده و

 کننده امتزاج یافتۀه وباید به راحتی با رقیورقیو شده  رنگپوش. پس از این مدت محیطی آزمون قرار دهید

 .شدگی، جداشدگی، دو فاز شدن و ... از خود نشان دهدکننده، از قبیل  منباید اثری از ناسازگاری با رقیو

 زاهای مسمویتگیری مقدار حلالاندازه 

 دهید. انجام 15-2با استاندارد بند این آزمون را مطابو 

 گیری درصد وزنی مواد غیرفراراندازه 

در  ،توزین نمودهگرم با دقت یک میلی 2-2استاندارد بند الف پیوست  را مطابو با رنگپوشمقدار مناسبی از 

 ، مۀورد2-2مطۀابو روش آزمۀون بنۀد قرار داده،  دقیقه 60( با دوره گرمایی105±5)C°ای با دمای گرمخانه

 آزمون قرار دهید.
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 گرانرویگیری اندازه 

 ،درون ظر  مخصو  آزمون ریختۀه و سپسبرسانید  C (2/0±25)°دمای به را  رنگپوش مقدار مناسبی از

گیری سنج کربس اسۀتورمر انۀدازهدستگاه گرانروی با استفاده از 16-2 بندروش آزمون مطابو گرانروی آن را 

 .کنید

 رنگپوشاندازه ذرات گیری اندازه 

 مورد آزمون قرار دهید. 4-2 ن بندرا مطابو روش آزمو رنگپوش

 درصد رزین خشکگیری اندازه 

 وسایل مورد نیاز

 لوله آزمایش -

 لوله یا شیکرهمزن  -

 g (2000-1000)قابلیت ایجاد دستگاه سانتریفیو  با  -

 (1پتریدیش) دارای لبهظر  شیشه -

 C(5±105)° گرمخانه با دمای -

 یک هزارم گرمگیری اندازهترازوی حساس با دقت  -

 گرم حمام آب -

 روش انجام آزمون

رنگ مورد آزمون )حدود یک گرم( را در یک لوله آزمایش که قبلا توزین شده است وزن مقدار معینی از پوش

رکت ملۀی شۀ AW402لام کنید و بر روی آن مقدار مناسبی از حلام ترجیحا حلام پیشنهادی سازنده یا حۀ

مخلوطی کاملا همگن رنگ و حلام کاملا مخلو  شده، خوبی تکان دهید تا پوش به بریزید. لوله را نفت ایران

پس لولۀه آزمۀایش را در سۀ توانید از همزن لوله یا شیکر استفاده کنید.ایجاد شود. جهت اطمینان بیشتر می

 تۀا  g2 1000طۀوری تنظۀیم نماییۀد کۀه شۀتاب بۀین دسۀتگاه را  سرعت داده،داخل دستگاه سانتریفیو  قرار 

g 2000  را فراهم شود. مقدارg شود.از رابطه زیر محاسبه می 

2610118.1 nrg   

 که

                                                 

1 petri dish 

2 gravity 
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r : متربر حسب میلیفاصله افقی بین مرکز سانتریفیو  تا انتهای لوله 

nسرعت چرخش سانتریفیو  بر حسب تعداد دور بر دقیقه : 

ایع ج کنید. مپس از سپری شدن زمان تزم برای جدا شدن محمل از رنگدانه، لوله آزمایش را از دستگاه خار 

را  شپتریدیید. ی که پیشتر توزین شده منتقل کنپتریدیشجدا شده در فاز باتی لوله آزمایش را به آرامی به 

را داخۀل  پتریۀدیشهۀا کامۀل حلام بخیۀرتهای آن تبخیر شود. پس از روی حمام آب گرم گذاشته تا حلام

ز ا را پتریۀدیشقرار دهید تا کاملاً خشک شود پس از خشک شۀدن کامۀل  C(5±105)° ای با دمایگرمخانه

زین خشک را مقدار درصد ردسیکاتور به دمای محیط برسانید و مجدداً وزن کنید.  خارج کرده و درگرمخانه 

 از طریو فرموم زیر محاسبه نمایید.

10021 



S

WW
Rd

 

 که 

dRدرصد وزنی رزین خشک : 

1W با نمونه خشک شده بر حسب گرم پتریدیش: وزن 

2W خالی بر حسب گرم پتریدیش: وزن 

Sر حسب گرمرنگ ریخته شده در لوله آزمایش ب: وزن پوش 

 گیری مقدار مواد آلی فراراندازه 

 مورد آزمون قرار دهید. 15-2زمون بند را مطابو روش آ رنگپوش

 سرب کل گیری مقداراندازه 

 مورد آزمون قرار دهید. 17-2 بندرا مطابو روش آزمون  رنگپوش

 موبا قلم رنگپوشقابلیت اعمال تعیین  

-2-6 آزمون بندفوتدی مطابو دستورالعمل سازنده، آن را روی نیمی از صفحه  رنگپوشپس از رقیو کردن 

پۀس از پۀنج  ،نمۀوده اعمۀام (5-2 بنۀدهای گیژمنطبو با وی)مو با قلمحه آزمونی با ابعاد بزرگتر یا صف 2-1

 مترسانتی 3کمینه  رنگپوشکه لبه دو قسمت  کنیدروی نیمه دیگر صفحه طوری اعمام را  رنگپوش دقیقه

سپس فورا صفحه آزمون را به صورت عمودی یا نزدیک به عمود قرار داده و اجازه دهید روی هم قرار بگیرد. 

را بۀا  رنگپوشپس از سپری شدن زمان مذکور کل سطح خشک . ساعت خشک شود 24به مدت  رنگپوش

 .دهیدمورد ارزیابی قرار  1-2-4 های مندرج در بندویژگی
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 غلتکبا  رنگپوشقابلیت اعمال تعیین  

 فۀوتدی روی نیمی از صفحات غلتکمطابو دستورالعمل سازنده، آن را بوسیله  رنگپوشپس از رقیو کردن 

را روی نیمۀه  رنگپوشیا صفحه آزمونی با ابعاد بزرگتر اعمام کنید. پس از پنج دقیقه  1-2-2-6 آزمون بند

متر روی هم قرار بگیۀرد. سۀپس سانتی 3کمینه  رنگپوشدیگر صفحه طوری اعمام کنید که لبه دو قسمت 

ساعت خشۀک  24صورت عمودی یا نزدیک به عمود قرار داده و اجازه دهید به مدت فورا صفحه آزمون را به 

 2-2-4هۀای منۀدرج در بنۀد را بۀا ویژگی رنگپوششود. پس از سپری شدن زمان مذکور کل سطح خشک 

 زیابی قرار دهید.مورد ار

 با رنگپاش رنگپوشقابلیت اعمال تعیین  

-2-6 آزمون بندفوتدی روی نیمی از صفحه را  آنمطابو دستورالعمل سازنده،  رنگپوشپس از رقیو کردن 

روی نیمه  را رنگپوش د. بعد از گذشت پنج دقیقهبا رنگپاش اعمام کنییا صفحه آزمونی با ابعاد بزرگتر  2-1

. سۀپس متر روی هم قرار گیۀردسانتی 3کمینه  رنگپوشطوری اعمام کنید که لبه دو قسمت  دیگر صفحه

 24بۀه مۀدت  رنۀگپوش دهیۀداجۀازه فورا صفحه آزمون را به صورت عمودی یا نزدیک به عمود قرار داده و 

هۀای منۀدرج در را با ویژگی رنگپوشپس از سپری شدن زمان مذکور کل سطح خشک . شودساعت خشک 

 .مورد ارزیابی قرار دهید 3-2-4 بند

 زمان خشک شدنگیری اندازه 

 1زمان خشک شدن سطحی

آن روی  بۀر μm 60با ضۀخامت  رنگپوشاز  را که فیلم تری 1-2-6 ای آزمون بندهای شیشهیکی از صفحه

 آزمون زمان خشۀک شۀدن ،رنگپوشاز اعمام  ساعت 4زمان  سپری شدن. پس از بردارید ،ه استدشاعمام 

  .نجام دهیدا 6-2مطابو با استاندارد بند  سطحی را

 2سختزمان خشک شدن 

بۀر روی آن  μm 60با ضۀخامت  رنگپوشرا که فیلم تری از  1-2-6ای آزمون بند های شیشهیکی از صفحه

، آزمون زمان خشک شۀدن رنگپوشساعت از اعمام  16اعمام شده است، بردارید. پس از سپری شدن زمان 

 دهید.نجام ا 7-2استاندارد بند را مطابو با  سخت

                                                 

1 free time-tack 

2 dry time-hard 
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 دهی مجددپوششقابلیت تعیین  

از و اسۀت  مورد آزمون روی آن اعمۀام شۀده رنگپوشکه  2-6یا  14-6، 13-6، 12-6 یکی از صفحات بند

-2 بندهای )منطبو با ویژگیمو را انتخاب نموده و به وسیله قلم سپری شده است 24 رنگپوشزمان اعمام 

های منۀدرج ویژگی اساس بررا  پوشش. سپس خصوصیات کنیدروی آن اعمام  رنگپوشاز  دیگری تیه(  5

 .مورد ارزیابی قرار دهید 2-3-4در بند 

 خمشقابلیت گیری اندازه 

بر روی آن اعمام  μm 60با ضخامت  رنگپوشرا که فیلم تری از  2-2-6آزمون بند  فلزیهای یکی از صفحه

بۀا اسۀتوانه بۀه ، آزمون خمۀش را رنگپوشساعت از اعمام  24شده است، بردارید. پس از سپری شدن زمان 

 انجام دهید.  8-2مطابو با استاندارد بند متر میلی پنجقطر 

 مقاومت به زردگرایی 

 صفحات آزمون

  mm 50 × mm 100 کمینهابعاد  های سفید یا صفحات فلزی آستر خورده باکارت

 وسایل مورد نیاز

خورده که از ورود نور محافظت نماید و تهویه آسان برای  رنگپوشمحفظه مناسب جهت نگهداری صفحات  1-2-18-6

 دسترسی به هوا داشته باشد.

-2مطابق با استاندارد بند  )برای ارزیابی دستگاهیانعکاسی دستگاه اسپکتروفوتومتر انعکاسی یا کالریمتر 2-2-18-6

11) 

 18-2 گذاری مطابق استاندارد بندمقیاس خاکستری برای ارزیابی درجه لکه3-2-18-6

 D65کابینت نوری با منبع نوری 4-2-18-6

 تهیه صفحات آزمون

بۀا در نظۀر گۀرفتن زمۀان پوشۀش  1-18-6بند  را با روش مناسب روی صفحات آزمون رنگپوشسه تیه از 

د. اجۀازه دهیۀد را برای تهیه صفحات رنگی مرجع نگه داری رنگپوشمجدد اعمام نمایید و مقدار مناسبی از 

  ساعت بماند تا خشک شود. 168تیه آخر برای مدت 

ها در مینآها باشد. وجود در خلام تهیه و سخت شدن صفحات آزمون، محیط باید عاری از ذرات، آمونیاک و آمین -یادآوری

 ها بر پایه روغن گردد.رنگپوشتواند باعث تسریع در پدیده زردگرایی در محیط می
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 روش انجام آزمون

روز  28قۀرار داده و بۀه مۀدت  1-2-18-6را داخل محفظۀه بنۀد  3-18-6صفحات آزمون تهیه شده مطابو 

 نگهداری کنید.

 ،آمیزی نماییدرنگ 3-18-6را مطابو با بند  یمجددا صفحات آزمون جدید رنگ باقیماندهبا استفاده از پوش

 28همزمان با انتهای زمان نگهداری صۀفحات آزمۀون ) به طوریکه زمان خشک شدن تیه نهایی این صفحات

 شوند.نامیده میمرجع صفحه . این صفحات داخل محفظه باشد روز( در

روزه از نگهداری صفحات آزمون در محفظه، این صفحات را بۀا صۀفحات مرجۀع از  28بعد سپری شدن زمان 

-18-6( یا چشمی )مطابو بنۀد 1-4-18-6نظر میزان زردگرایی، به یکی از دو روش دستگاهی )مطابو بند 

 ( مورد ارزیابی قرار دهید.4-2

 روش ارزیابی دستگاهی 1-4-18-6

 ، مقادیر محرک سه گانه را تحۀت منبۀع2-2-18-6تروفوتومتر انعکاسی یا کالریمتر بند اسپکتوسط دستگاه 

Y10X ,10 ,و همچنین صفحات مرجع به دست آورید )آزمون برای صفحات  10°و مشاهده کننده  65D نوری

10Z.) 

 (:YIمحاسبه نمایید ) زیراندیس زردی را با استفاده از معادله 

10
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 محاسبه نمایید: زیررا با استفاده از معادله  ΔYاختلا  اندیس زردی 

ΔY=YI1-YI2 

 که

1YI روز 28نگهداری شده در محفظه به مدت  رنگپوش: اندیس زردی فیلم 

2YI :مرجع )تازه تهیه شده( رنگپوشفیلم  اندیس زردی 

 روش ارزیابی چشمی2-4-18-6

زیۀر منبۀع  1-2-18-6نگهداری شده در محفظه و صفحات مرجع را در کابینۀت نۀوری بنۀد  صفحات آزمون

خورده را  رنگپوشنگهداری شده در محفظه و صفحات مرجع تازه  آزمونمقایسه کنید. صفحات  D65نوری 

ها قرار دهید. اخۀتلا  بۀین در کنار هم و در یک سطح و مقیاس خاکستری را در مجاورت و هم سطح با آن

ای در مقیۀاس خۀورده را بۀه درجۀه رنۀگپوشصفحه رنگی نگهداری شده در محفظه و صفحه مرجۀع تۀازه 

 خاکستری نسبت دهید.
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و آن در مقیاس تا صفر با دو برابر کردن درجه مطاب 10نگهداری شده در محفظه را از  رنگپوشدرجه زردی 

 خاکستری، ثبت نمایید.

 مقاومت در برابر آب سردتعیین  

بۀر روی آن  μm 120رنۀگ بۀا ضۀخامت که فیلم تری از پوشرا  2-2-6بند  فوتدیصفحات آزمون یکی از 

بنۀدی نماییۀد. ساعت، لبه و پشت صفحه را با مواد مناسب آب 168. پس از گذشت اعمام شده است، بردارید

مورد آزمون قرار دهید. بعد از پایان یافتن آزمون، آزمونۀه  9-2ساعت طبو استاندارد بند  24سپس به مدت 

زدگی، کاهش براقیت، کاهش چسبندگی و هرگونه علائم آثار گچی شدن، تاوم را از نظر عیوب سطحی مانند

 عیوب ظاهری مورد ارزیابی قرار دهید.زدگی و خوردگی و زنگ

 مقاومت در برابر رطوبتتعیین  

بۀر روی آن  μm 120رنۀگ بۀا ضۀخامت که فیلم تری از پوشرا  2-2-6بند  فوتدییکی از صفحات آزمون 

بنۀدی نماییۀد. ساعت، لبه و پشت صفحه را با مواد مناسب آب 168. پس از گذشت اعمام شده است، بردارید

مورد آزمون قرار دهید. بعد از پایان یافتن آزمون، آزمونه  12-2ساعت طبو استاندارد بند  72سپس به مدت 

زدگی، کاهش براقیت، کاهش چسبندگی و هرگونه علائم آثار گچی شدن، تاوم را از نظر عیوب سطحی مانند

 عیوب ظاهری مورد ارزیابی قرار دهید.زدگی و خوردگی و زنگ

 رنگپوشخشک  فیلمبراقیت گیری اندازه 

بر روی آن  μm 120با ضخامت  رنگپوشرا که فیلم تری از  1-2-6ای آزمون بند های شیشهی از صفحهیک

براقیت ، رنگپوشاعمام زمان از  1-5-4زمان قید شده در بند اعمام شده است، بردارید. پس از سپری شدن 

 گیری کنید.اندازه 10-2مطابو با استاندارد بند  60˚آزمونه را در زاویه 

 فاند یپتومترکرتر به روش  رنگپوشقدرت پوشش  

 لوازم مورد نیاز:

ای یشۀهکریپتومتر که متشکل از یک صفحه پایه سفید و سیاه با سطحی صیقلی و بین یک تا چهار صفحه ش

 باشد.دار میپایه

 کار اساس

. چنانچه فۀام بریزیدروی خط مرزی بین دو صفحه مشکی و سفید  رنگپوشبرای این کار باید چند قطره از 

ای در حالیکه دو پایه کوچۀک فلۀزی در زیۀر روشن )سفید، زرد و ... ( باشد، بایستی صفحه شیشه رنگپوش

هۀای های تیره در جهت صفحه سفید و در مورد رنگدست قرار دارد در جهت صفحه مشکی و در مورد رنگ



 13...:  ؟؟؟مارۀ ایران ش ملیاستاندارد 

  

21 
 

 

نتیجۀه هۀای خنثۀی . )در مۀورد رنگدهیۀدها و ...( در هر دو جهت به سمت جلو حرکۀت خنثی )خاکستری

 .(را گزارش کنیدضعیفتر 

دار در حرکت خواهۀد بۀود کۀه در ای، صفحه به صورت شیببه دلیل وجود دو پایه فوتدی زیر صفحه شیشه

 .یابدایش میای افزشیشهمحبوس بین صفحه پایه و صفحه  رنگپوشنتیجه آن به مرور به ضخامت 

 آزمون انجامروش 

ای باعث را روی خط مرزی سیاه و سفید بریزید. با اعمام کمی فشار بر صفحه شیشه رنگپوشچند قطره از 

پخش شدن قطرات رنگ بر صفحه پایه شده و آن را تا جایی به جلو حرکت دهید کۀه خۀط مۀرزی بۀین دو 

توانید چند بار محبوس، محو شود. برای دقت بیشتر می رنگپوشتر شدن تیه صفحه سیاه و سفید با ضخیم

فحه را به آرامی به جلو و عقب ببرید تا به طور دقیو نقطه مورد نظر پیدا شود. حات از بات به طور عمود بر ص

شۀود )درسۀت در ای نگاه کرده و عددی را که در لبه اریب جلوی صفحه شیشه ای خوانۀده میصفحه شیشه

است ای عددی حک شدهشیشه ای با صفحه پایه( یادداشت کنید. بر روی هر صفحهنقطه تماس صفحه شیشه

ای با صفحه پایۀه ایست که صفحه شیشهو/یا ...( که در واقع تانژانت زاویه 008/0، 007/0، 0035/0، 002/0)

با واحد متر مربع بۀر لیتۀر  4-22-6ها، قدرت پوشش با توجه به معادتت بند سازد و با در نظر گرفتن آنمی

های بۀا عۀدد کۀوچکتر و های با قدرت پوشش زیادتر بایۀد از شیشۀهرنگپوشقابل محاسبه خواهد بود. برای 

 بالعکس استفاده نمود.

باشۀد کۀه در اینصۀورت ای به صورت یک عدد صۀحیح میدر برخی دستگاه اعداد حک شده بر روی صفحات شیشه -یادآوری

ا دسۀتگاه بۀضرب نموده سپس محاسبات را انجام داد. در این موارد بهتر است بۀه دسۀتورالعمل کۀار  001/0بایستی در ضریب 

 مراجعه شود.

 محاسبات

 :شودقدرت پوشش از معادله زیر محاسبه می

KL
A




1 

 که

Aقدرت پوشش بر حسب متر مربع بر لیتر : 

Lرلیتر روی صفحه پایه کریپتومت: عدد خوانده شده بر حسب میلی 

Kسۀازد( ای بۀا صۀفحه پایۀه میای که صفحه شیشۀهای )تانژانت زاویه: عدد درج شده بر روی صفحه شیشه

 باشد.می
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 بندیرنگ در بستهگیری حجم پوشاندازه 

 شود.انجام می20-2مطابو روش آزمون بند  بندیرنگ در بستهحجم پوش

 بندیبسته 7

 بندیرنگ در بستهپوش حجم 

گیری اندازه پیوست الفشد. این ویژگی مطابو با مطابو ادعای تولیدکننده بندی بایدرنگ در بستهپوش حجم

 شود.می

 بندیظرف بسته 

ه و درب آن طوری جنسی باشد که در حین حمل و نقل از مقاومت تزم برخوردار بودباید از بندی ظر  بسته

مجۀدد  در ضمن ظر  باید قابلیۀت دربنۀدی بسته شود که مانع از ریزش و آلودگی محتویات داخل آن شود.

 داشته باشد.

 باید موارد ذیل در نظر گرفته شود: رنگپوشبندی در بسته

 باشد.و عاری از آلودگی تمیز ، ظر  مورد استفاده باید خشک -

 .دهدظر  مورد استفاده نباید با محتویات خود واکنش  -

 هد.... از خود نشان د و ، نشتیزدگیظر  در حین انبارداری نباید آثار نامطلوب مانند زنگ -

 ظر  باید مقاومت و استحکام کافی برای انبارش و حمل و نقل داشته باشد. -

ناسب و در حین حمل و نقل و جابجایی بطور م رنگپوشو نشت  ظرو  برای جلوگیری از ریزش در -

ای طراحی شده باشد که قابلیت دربندی مجۀدد در چنۀدین در ظر  باید به گونه محکم بسته شود.

 بار مصر  را داشته باشد.

 ری نماید.جلوگیآن باید به نحوی باشد که از ورود آلودگی و مواد خارجی به  رنگپوشبندی بسته -

حمل  ای باشد که در حینبرچسب بر روی ظرو ، الصاق برچسب باید به گونه رت استفاده ازدر صو -

 پاک نگردد.مخدوش یا ن آ هاینوشته و هو نقل و جابجایی کنده نشد

 گذارینشانه 8

ده از بندی به صورت چاپی یا با اسۀتفااطلاعات زیر باید به طور خوانا و واضح به زبان فارسی روی ظر  بسته

هۀای دیگۀر طبۀو تۀوان بۀه زبانگذاری را میبرچسب مقاوم و ماندگار درج شود. در کنار زبان فارسی، نشۀانه

 مقررات نیز درج کرد.

 نام و نشانی تولیدکننده -
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 فراوردهنام یا علامت تجاری  -

 «پایهحلام نیمه مات آلکیدیروغنی  رنگپوش»عبارت  -

وع بۀا توجۀه بۀه نۀ« یا محیط داخلی یا هۀر دومناسب برای کاربری در محیط خارجی »ذکر عبارت  -

  کاربری؛ این ویژگی باید در زیر نام محصوم با قلم درشت نوشته شود.

 کد رنگو شماره  رنگ ظاهری -

 )اختیاری( کمینه قدرت پوشش بر حسب متر مربع بر لیتر -

 یا سری ساختتولید  شماره -

 تاریخ تولید -

 تاریخ انقضاءو/یا  ءمدت انقضا -

 رنگ در قوطی بر حسب سیستم متریکپوشخالص  حجم -

 و نگهداری شرایط انبارداری -

  مصر  دستور -

بنۀدی تولیدکننده موظف است موارد زیر را به عنوان حداقل موارد در دستور مصۀر  بۀر روی بسۀته

 محصوم درج نماید.

 رنگآمیزی با این پوشگ؛ سطوح مناسب برای رنکنندهنوع رقیو

 درج عبارات؛ علائم یا با استفاده از ذکر نکات ایمنی -

بندی محصۀوم درج کننده موظف است موارد زیر را به عنوان حداقل موارد ایمنی بر روی بستهتولید

 .نماید

 ؛داده نماییۀدر فضای بسته از تهویه مناسب استف در هنگام استفاده ؛از دسترس اطفام دور نگه دارید

ا آب در صورت تماس با چشم بلافاصله ب ؛کنیدمناسب استفاده و دستکش درهنگام مصر  از ماسک 

رع وقت بۀه شدن این ماده، شخص را وادار به تهوع نکنید و در اس بلعیدهفراوان بشویید و در صورت 

 ارید.ددور نگه و حرارت از شعله آن را  ،زاستاین ماده آتش ؛مرکز درمانی مراجعه نمایید

 رنگشپو در ظرفیتی 6 کروم و آنتیموان آرسنیک، کادمیوم، قبیل از سنگین فلزات وجود صورت در

 .گردد درج بندیبسته روی گذاریانهنش با حرو  خوانا در سازنده توسط مقادیر باید

 زاتها، فرارها و مواد سمی و حساسیذکر نام حلام -

زا یۀا سۀمی موجۀود در ها و مواد فرار و نۀام هۀر مۀاده حساسۀیتتولیدکننده موظف است نام حلام

 را به طور واضح و خوانا درج نماید. رنگپوش

 یا کشور سازنده «ساخت ایران»عبارت  -
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 پیوست الف

 بندیرنگ در بستهگیری حجم پوشاندازه

ی بۀاز نشۀده را انتخۀاب کۀرده، ( اولیه، ابتدا یک قۀوطبندیبسته) قوطیرنگ در حجم پوشگیری برای اندازه

ای که عاری از هرگونۀه آلۀودگی خۀارجی شۀود. قۀوطی و گونهسطح خارجی آن را به بخوبی تمیز نموده، به 

رده، وزن کنید. تمام محتویات قوطی را در ظر  مناسۀب دیگۀری تخلیۀه کۀ ±2/0محتویات آن را با دقت %

رنۀگ شۀود. دقۀت رنگ را نیز با حلام مناسب بشوئید تا قوطی کاملاً عۀاری از پوشداخل قوطی حاوی پوش

ها و سطح قۀوطی و در  آن بۀاقی نمانۀد. سۀپس قۀوطی خۀالی را درزها، دوخت کنید هیچ مقداری از رنگ در

 خشک نموده، آن را همراه با در قوطی وزن کنید.

نماییۀد. حجۀم پوشۀرنگ مطۀابو بۀا فرمۀوم زیۀر محاسبه  3-2 رنگ را نیز طبو استاندارد بند دانسیته پوش

 شود:محاسبه می

V= 
𝑚1−𝑚2

𝜌
 

 که در آن:

1mرنگ بر حسب گرموزن قوطی پر )با در( حاوی پوش 

2mوزن قوطی خالی )با در( بر حسب گرم 

ρبر حسب گرم بر لیتر دانسیته پوشرنگ 

 




